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Spare parts/Ordering spare parts

The part numbers of original spares can be found in the
respective spare parts list. Please enter the data of your
electric chain hoist below for future reference, so as to
always have them to hand. That will allow you to find
the right parts quickly.

Original spare parts for the electric chain hoist can be
ordered from the following addresses:

1. Manufacturer

TRACTEL TRADING LUXEMBOURG
Rue de l'industrie

Foetz 3895 LUXEMBOURG

Phone +352/43 42 42-1

Fax +352/43 42 42 200
www.tractel.com

Reseller

1. General instructions

1.1. General safety instructions

1.1.1. Safety instructions and hazards

The following symbols and words are used in this
operating manual to provide safety and hazard
information:

A WARNING: This symbol indicates a risk of serious
or fatal injury if working or handling instructions are not
followed or not followed adequately.
Warnings must be strictly followed.

@ CAUTION: This symbol indicates a risk of serious
damage to property if working and handling instructions
are not followed or not followed adequately.

The instructions under “Caution” must be strictly
applied.

(=~ RECOMMENDATION: This symbol means that
following the working and handling instructions makes
work simpler and more efficient.

Recommendations make work easier.

1.2. General safety and organisational
measures

The operating instructions must always be readily
available at the place where the electric chain hoists
are used. Service instructions must be followed.

In addition, laws and regulations relating to safety and
environmental protection must be followed.

Users and maintenance personnel must first read and
understand the operating and safety instructions before
starting work. Protective equipment for the user and
maintenance personnel must be provided and used.

The owner of an electric chain hoist, or its supervisor
must supervise the safe and hazard-free use and
handling of the hoist by personnel.

1.2.1. Safety colours/Markings/Warning signs

— Chain lubrication...........ccccciiiiiiiicie Figure 1-1
— CE symbols Figure 1-2
— Hoist type plate. .. Figure 1-3
— Specifications plate.. .. Figure 1-4
— Electrical voltage Figure 1-5
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1.3. Special safety instructions

Transport/assembly:

— Carefully attach the electric chain hoist or its
components or units to lifting equipment in perfect
condition and with sufficient lifting capacity.

Connections:

— Connections must be prepared by personnel with
relevant experience.

Starting upl/use:

— Prior to commissioning or daily start up, carry out a
visual inspection and check as instructed.

— Only use the electric chain hoist if the protective and
safety systems are in working order.

— Report any damage to the electric chain hoist or any
irregularity in operation to the competent individual.
— After the electric chain hoist has been shut down, take

steps to prevent accidental or unauthorised starting up.
— Do not carry out any unsafe operation.

See also “Proper Use” (section 1.6).

Cleaning/maintenance/repair/servicing:

— Use trestles for assembly work above waist height.

— Do not use machine parts as a substitute for trestles.

— Check electrical cables for rubbing or damage.

— Take care to remove, collect and dispose of operating
and ancillary products in a safe and environmentally
friendly manner.

— Safety devices that have been removed during
assembly, maintenance or repair work must be
reinstalled and inspected immediately after such work.

— Follow the frequencies specified in the operating
instructions for inspection and maintenance work.

— Inform the personnel using the equipment before any
special or routine intervention.

— Adequately demarcate the maintenance area.

— Protect the electric chain hoist from unexpected
starting up during maintenance and repair work.

— Affix warning boards.

— Disconnect the power supply and protect the
equipment from unauthorised starting up.

— Tighten the connecting screws according to the rules
if they have been unscrewed during maintenance or
repair work.

Shutting down/storage:

— Clean and protect (oil/grease) the electric chain hoist
if it is to be put out of service and stored for a long
period.

1.4. Instructions for protection from hazards

Hazard zones must be clearly marked with warning
signs, and access must be closed off. Make sure that
hazard warnings are followed.

Hazards may arise due to:

— improper use,
— inadequate compliance with safety instructions,
— failure to carry out verification and maintenance work.

1.4.1. Mechanical hazards

Injury:

A WARNING:

Loss of consciousness and injury:

— bruises, cuts, tangling, rubbing,
— being pulled, pushed, poked or rubbed,
— slipping, tripping, falling.
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Causes:

—in areas liable to bruise, cut or wind up,
— breakage, splintering of parts.

Protective measures:

— keep the floor, equipment and machines clean,
— eliminate leaks,
— keep safe distances.

1.4.2. Electrical hazards

Work on electrical equipment and operating machinery
may only be carried out by electricians or experts
working under the supervision of an electrician, in
accordance with electrotechnical regulations.

Injury:

A WARNING:

Death by electrocution, injuries and burns caused by:

— contact,

— faulty insulation,

— faulty maintenance and repair,
— short circuit.

Causes:

— contact or close proximity with uninsulated conductors
in working condition,

— use of non-insulated tools,

— electrical conductors or parts with defective insulation,

— imperfect maintenance work and lack of inspection
after an intervention,

— mounting of unsuitable fuses.

Means of protection:

— disconnect the power supply to defective machines or
equipment before any work (inspection, maintenance
or repair)

—first make sure that the power supply has been
switched off

— regularly check the electrical equipment

— replace loose or damaged cables

—when replacing blown fuses, make sure they are
equivalent

— avoid touching electrical conductors

— only use electrically insulated tools

1.4.3. Noise emission

Noise measurements are carried out at distances of 1,
2, 4, 8 and 16 m from the centre of the electric hoist to
the measuring instrument.

Noise emission measurement according to DIN 45 635.

Noise has been measured:

a. when using the electric hoist in the workshop.
b. when working outdoors.

“ sAractel

Table 1-1 - Noise emission

Measuring distance 1m ‘ 2m ‘ 4m ‘ 8m ‘ 16 m
q Type of

TS measurement Gl

a) 65 | 62 | 59 | 56 | 53
TT 250/500

b) 65 | 59 | 53 | 47 | 41
TT 125, TT 250/500 a) 76| 73 | 70 | 67 | 64
single phase b) 76 | 70 | 64 | 58 | 52
TT 1000, TT 1000 a) 80 | 77 | 74 | T1 | 68
single phase b) 80 | 74 | 68 | 62 | 56

a) 80 | 77 | 74 | 71 | 68
TT 1600/2500

b) 80 | 74 | 68 | 62 | 56

1.5. Technical skills
1.5.1. Periodic inspections

Every user of the equipment or system is required to
correctly record all tests, maintenance and overhauls in
the service logbook and to submit it to the supervisor or
the industry specialist.

The manufacturer shall not be liable in the event of false
or incomplete records.

@ CAUTION: Hoists and cranes must be tested from
time to time by an industry specialist. Basically, this is a
visual and functional inspection where the condition of
components is examined for damage, wear and tear,
corrosion and other changes. In particular, the presence
and functioning of safety systems must be examined.
Disassembly may be required to determine the wear
and tear of some parts.

@ CAUTION: Lifting accessories must be examined
along their entire length, including concealed parts.

@CAUTION: Al periodic inspections must be
demanded by the user.

1.5.2. Guarantee

— The guarantee shall not apply if installation, operation,
inspection and maintenance are not carried out in
accordance with these operating instructions.

— Repairs and troubleshooting under the guarantee
shall only be carried out by qualified personnel after
consultation with the manufacturer/supplier and as
ordered by it. The guarantee shall not apply if the
product is modified and non-original spare parts are
used.

1.6. Appropriate use

Electric chain hoists from the TT/TTR range are
classified according to their lifting force. They may be
used both in stationary and mobile applications. Electric
chain hoists are designed and built according to the




latest technical and safety criteria and are subjected to
a safety test by the manufacturer.

Electric chain hoists are approved by the approval
bodies (BG, etc.).

The electric chain hoists of the aforementioned range
are to be used only in perfect technical condition, for
the work for which they are intended and by trained
personnel, in accordance with safety regulations.

General conditions of use:

— ambient temperature: -15°C to +50°C
— ambient humidity: max. 80% relative humidity
— type of protection: IP65

When tralift™ TT/TTR chain hoists are used outdoors,
the addition of a roof for protection from the weather
is recommended; alternatively, store the chain hoist,
trolley and drive carriage under a shelter when not in
use. Special conditions of use may be agreed with the
manufacturer in particular cases. Based on the enquiry,
an optimised and appropriate configuration of the
equipment and important information for safe operation
with reduced wear and tear can be provided. Proper
use of electric chain hoists also entails the application
of the operating, maintenance and repair conditions
provided by the manufacturer.

Due to the excellent corrosion resistance of the
components located on the load line, chain hoists
of the tralift™ TTR range are specially designed for
applications in the food industry and in clean rooms,
and also in aggressive environments with salt water
or dust. Cathodic dip painting of aluminium parts
guarantees high colour fastness and very effective
protection from corrosion. The grease used in the
gearbox is a food grade grease. These hoists use a
stainless steel lifting chain. As these chains are not as
strong as standard chains, the safe working loads of
these hoists are reduced.

The following are not considered to be in accordance
with the intended purposes:

— exceeding the maximum permissible load;

— pulling loads at an angle (maximum tilt angle 4°, see
Figure 1-6);

— snatching loads, pulling them or dragging them on the
ground;

— transporting personnel;

— moving loads over people;

— being under suspended loads (see Figure 1-7);

— pulling the control cable;

— diverting the chain over edges;

— failure to supervise the loads at all times;

— dropping the load with the chain slackened;

— use in an explosive environment.

Also see section 1.3.

Figure 1-6

Figure 1-7
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Avoid operating the equipment in jogs, allowing the
chain to slacken and starting against limit switches. The
supplier shall not be liable for damage to the equipment
or to third parties as a result of improper use.

2. Description
General:

The tralift™ TT series consists of the following models:

TT, TTK, TTS, TTHK, TTHTD, TTR.

2.1. Working conditions
Classification according to fields of application:

Electric chain hoists and trolleys are classified in a
usage group according to the following criteria:

— DIN EN14492-2 (A5= 125000 cycles)

— DIN 15401 (load hook)

—1S0O 4301-1: D (M5) = 1600 h

— Information on general overhauls (see Section 4)

Specific and different values apply to the usage groups
and they must be observed in practice.

@CAUTION: The trolley will have the same
classification of mechanisms as the electric hoist.

=~ RECOMMENDATION: The usage group of the
electric chain hoist is indicated on the specifications
plate of the hoist.

The manufacturer guarantees safe and long-lasting
use only when the hoist is used in accordance with the
values corresponding to its usage group.
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Prior to commissioning, the owner of the machine must
assess which of the four load types is applicable for the
use of the electric chain hoist during its entire service
life using the characteristics in Table 2-1. Table 2-2
provides the guidance values for the operating
conditions in number of cycles/day depending on the
classification and the load condition.

Definition of the appropriate use of an electric chain
hoist:

To determine the appropriate use of an electric chain
hoist, evaluate the number of cycles or the expected
load condition.

@ CAUTION: Prior to commissioning the electric
chain hoist, define the load condition according to
Table 2-1 - Load conditions. The selected load condition
(Q) must remain unchanged over the entire service life
of the equipment and, for safety reasons, must not be
changed under any circumstances.

Example 1: Define the permissible operating time of an
electric chain hoist:

A class A4 electric chain hoist must be used at medium
speed throughout its service life. That corresponds
to load condition Q4 heavy> (see Table 2-1 - Load
conditions). According to the guidance values in
Table 2-2 - Working conditions, the electric chain hoist
may not be in effective service more than 60 cycles per
day.

Example 2: Define the appropriate load condition:

A class A5 electric chain hoist may be operated with
approximately 400 cycles per day over its entire service
life. In that case, the equipment must be operated in
the light Q2> regime (see Table 2-1 - Load conditions).




Table 2-1 - Load conditions

Load type Q2 Load type Q3 Load type Q4 Load type Q5
light medium heavy very heavy
Q<0.50 0.50<Q<0.63 0.63<Q<080 0.80<Q<1.00
Q=0.50 Q=0.63 Q=0.80 Q=1.00
__100 100 100 100
80
> z 70 > = 1
Z — Z =
S 40 e 40 < -
E s — g 33 |8
5 5 5 5
= & B =
~0 ~0
| vosossosesesss| eesreseyemeea|
10 40 50 16.7/16.7[16.7| 50 50 50 90 10|
% of operating time of operating time of operating time of operating time
Only exceptionally at full load; Often at full load, otherwise Frequently at full load, Regularly at full load
otherwise mainly at reduced reduced load operation operation with medium load
load
Q = Load condition (loading)
Table 2-2 - Working conditions
Classification according to A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) AT (M7)
DIN EN 14492-2 (ISO 4301-1)
- Number of cycles per working day
Seadieandiion (lifting classes Dh2 - Dh5, lifting speed 8 m/min)
Q2 - light Q < 0.50 120 240 480 960 1920
Q3 - medium 0.50 < Q < 0.63 60 120 240 480 960
Q4 - heavy 0.63 <Q<0.80 30 60 120 240 480
Q5 - very heavy 0.80 < Q < 1.00 15 30 60 120 240
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2.2. Overall description

Control box

Control unit
Rotor shaft
Motor
Casing

A e =

Figure 2-1, tralift™ TT range

with 1 fall with 2 falls

Brake

Electrical control
Reducer

© N o o

Limit switch
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Figure 2-2, tralift™ TTR range

Control box

with 1 fall

with 2 falls

The electric chain hoist complies with the EU Machinery
Directive and the EN standards used.

The casing and cover of the electric chain hoist are
made of die-cast aluminium. Cooling fins located near
the motor ensure optimum cooling. The chain box may
be fastened to the compact casing. Two holes have
been provided for screwing in the mains connection
cable and the control cable. The eye or hook suspension
is fastened to the flange.

Tractel electric chain hoists are driven by asynchronous
motors. Two-speed models are equipped with a polarity
switching motor.

The braking system consists of a DC magnetic
brake. When the power to the system is switched off,
compression springs provide braking torque.

The slip joint is mounted upstream from the braking
system and incorporated into the rotor shaft. It protects
the chain hoist from overloads and serves as an upper
and lower limit switch.

An upper and lower limit switch is used to limit hook
travel. Downstream forced-disconnecting emergency
stop contacts are available as an option.

Electric chain hoists are equipped as standard with a
42V contactor control system. The standard emergency
stop switch switches off the three main phases of the
mains when the red button is pressed.

The chain of TT series hoists is made of high-strength
profiled steel and complies with the DAT quality class
(8SS) according to DIN EN 818-7. The chain wheel is
hardened. The load hook according to DIN 15401 has
a safety catch.

Straight spur gears with two or three closed stages are
usually helical gears. The gears are mounted on roller
bearings and lubricated with grease.

The electric chain hoist is equipped as standard with a
control box (moving up/down with the emergency stop).

sAractel 9



3. Commissioning

A WARNING: Mechanical adjustments may only be
carried out by authorised specialists.

@ CAUTION: Users must read the operating
instructions carefully and carry out all tests before the
electric hoist is put into operation for the first time. The
equipment may only be put into operation once safe
operation has been guaranteed. Unqualified individuals
may not be allowed to operate or work with the hoist.
The owner of the electric chain hoist must open
the logbook when the hoist is commissioned. The
logbook contains all technical data and the date
of commissioning. It serves as a logbook for all
maintenance and service work.

3.1. Transport and assembly

Follow the safety instructions (see section 1.3) during
transport and assembly.

Electric chain hoists must be installed by experts in
accordance with accident safety regulations (see
section 1.2). The electric chain hoist must be stored
under a shelter before assembly. When the electric
chain hoist is used outdoors, the addition of a weather
protection roof is recommended.

The hoists should preferably be transported in
their original packaging. The delivery must be fully
inspected and the packaging material disposed of in an
environmentally friendly manner. It is recommended to
have the electric chain hoist installed and commissioned
by competent individuals.

3.2. Connection

3.2.1. Electrical connection

A WARNING: Electrical adjustments may only be
carried out by authorised specialists.

To connect the electric chain hoist to the mains, the
mains cable, mains fuse and main switch must be
provided by the customer.

A four-conductor cable with PE earthing is required as a
power cable for the connection of three-phase models.
For single-phase models, a three-conductor cable with
earthing is sufficient. The length and cross-section must
be selected according to the current consumption of the
electric chain hoist.

— Before connecting the electric chain hoist, check that
the operating voltage and frequency indicated on the
rating plate correspond to the mains voltage.

— Remove the cover on the electrical side.

— Insert the power supply cable with the M25 x 1.5
screw type cable gland into the side hole and connect
it to terminals L1, L2, L3 and PE according to the
connection diagram included in the delivery (see
Figure 3-1).

— Insert the control cable with the M20 x 1.5 screw
type cable gland into the hole on the lower part of the
housing and connect it to terminals 1, 2, 3, 4, 10 (see
Figure 3-2).

— Install the strain relief on the housing (see Figure 3-3).

CAUTION: The control switch must be suspended
from the strain relief cord, not from the cable.

Figure 3-1 Figure 3-2
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A WARNING:

—inspect the direction of rotation: if the direction of
movement of the lifting hook does not match the

: sAractel

button symbols on the control box, the supply wires
L1 and L2 must be reversed.




—when the cover is removed, pay attention to the
rotating fan rotor (ref. 1, figure 3-3b).

@ RECOMMENDATION: Opening of the terminal
used as shown in Figure 3-3c.

Figure 3-3b

Figure 3-3¢c

@,

3.2.2. Lifting chain

@ CAUTION: Use only original chains.

— The welds of the chain links must be on the inside
(see Figure 3-4).

— When inserting the chain by pulling, the limit switch
must be mechanically deactivated, see chapter 3.2.3.

The entire length of the lifting chain must be coated with
oil before commissioning and during use. Gearing and
friction parts must always have oil. Lubrication is carried
out using penetrating gear oil (type SAE 15W-40), by
immersing the chain in an oil bath or with the help of
an oil can.

The end of the chain must be attached to a flexible
wire (1) and inserted through the chain nut (2) into the
electric chain hoist. The chain (3) shown in Figure 3-4
is inserted in small jogs.

The lifting height must be selected so that in its lowest
position, the hook rests on the ground.

Figure 3-4

One-fall operation:

The load hook (1) is connected to the chain by means
of the clamping piece (2). For power transmission, it is
important to fit the pin (3) (see Figure 3-5 for TT range
hoists and Figure 3-5b for TTR range hoists).

@ CAUTION:

*make sure that the suspension is positioned
correctly (dimension k1):
— TT125 single phase : symmetric
— TT250/500 k1= 41 mm (figure 3-6)
— TT1000 k1= 43 mm (figure 3-6)
— TT1600 k1= 53 mm (figure 3-6)
— TT2500 k1= 87 mm (figure 3-6b)

« Grease the bearings adequately.
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Figure 3-5

Figure 3-5b

Ql;}l

Figure 3-6
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Figure 3-6b

Two-fall hoist:

Connect the carrying end of the chain with the chain
holder (3) and fix it in the guide rail of the housing.
Attach the reeving jaw (2) to the load hook (1) as shown
in Figure 3-7 for TT series hoists and Figure 3-7b for
TTR series hoists.

@ CAUTION:

*make sure that the suspension is correctly
positioned (dimension k2):
— TT250/500 k2= 52 mm (figure 3-8)
— TT1000 k2= 62 mm (figure 3-8)
— TT1600 k2= 73 mm (figure 3-8)
— TT2500 k2= 130 mm (figure 3-8b)

*Avoid twisting the chain lengthwise (see
Figure 3-9).

« Grease the bearings adequately.




Figure 3-7

Figure 3-7b

Figure 3-8

Figure 3-8b

Figure 3-9
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3.2.3. Limit switch

The electric chain hoist is equipped with an integrated
limit switch as standard. That switch is also suitable as
a regular final limit switch with high switching accuracy.
The function of the limit switch (extreme positions of the

sAractel :



hook at the top and bottom) must be checked during
commissioning.

Four different increasing gears adapted to the height
are available:

TT 125

increasing Gl one-fall lifting height | two-fall lifting height
gear [m] m]

i=11 black 14

i=115 red 21

i=13 yellow 42

i=16 blue 90

TT 250/500

increasing Colour one-fall lifting height | two-fall lifting height
gear [m] [m]

i=11 black 19 9.5

i=13 yellow 57 285

i=16 blue 114 57

TT 1000

i;ecar?asing @l one-fall I{fr:i:]-ng height | two-fall Ii[fr1Ti1r]1g height
i=11 black 30 15
i=115 red 45 23

i=13 yellow 90 45

i=16 blue 102 96

TT 1600

increasing Gallnp one-fall lifting height | two-fall lifting height
gear [m] [m]

i=11 black 34 17
i=115 red 51 255

i=13 yellow 102 51

i=16 blue 204 102

TT 2500

ignec;?asing Colour one-fall IE?niTg height | two-fall Ii[fnti1|i1g height
i=1:1 black 42 21

i=1:156 red 63 31.5

i=13 yellow 126 63

i=16 blue 252 126

Description of the adjustment (see Figure 3-10):

— Before inserting the chain or while changing the chain,
the travel switch must be mechanically deactivated by
locking the rocker (1).

— Provision only with model TT 125: Loosen screws
(1+2) and turn clamping strp (3) away (see figure
3-10 bis)

— Insert the chain.

— Raise the hook to the highest position, turn the red
control wheel (2) (on the front) of the switch cam of the
upper limit switch (3) (turn clockwise for a high hook
position and anticlockwise for a low hook position).

— Engage the rocker, lower the hook to the lowest
position, turn the green control wheel (4) (at the back)

: sAractel

of the switch cam of the lower limit switch (5) (turn
anticlockwise for a high hook position and clockwise
for a low hook position).

— Engage the rocker (it must snap into the control
wheel).

— Check the operation of the limit switch device; the
limit switch stop and the hook assembly must not
touch the casing.

Figure 3-10
3

3.2.4. Chain box or bag

— Pull the chain out on the load side until the limit switch
trips.

— Install the free end of the chain on the box or bag (see
Figure 3-13).

— Install the chain box and feed in the chain (see
Figure 3-11).




A WARNING: All sheet steel chain boxes must be
secured with an additional steel cable of at least 2 mm
diameter (see Figure 3-12).

Note: for TT125 see figure 3-12 bis

Figure 3-11

Figure 3-12

Figure 3-12 bis

Figure 3-13

saractel

4. Care and maintenance

Malfunctioning electric hoists that are unsafe to use
must be put out of service immediately.
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4.1. General instructions for maintenance
and repair work

CAUTION: Maintenance and service work on the
electric chain hoist may only be carried out by suitably
qualified and trained personnel.

@ CAUTION: If the owner carries out maintenance
work on the electric hoist under its own responsibility,
the work and the date of intervention must be recorded
in the service logbook.

Any modifications and additions to the electric hoist that
could have an effect on safety must first be approved
by the manufacturer. In the event of an accident,
the manufacturer shall not be liable if the hoist has
undergone unauthorised modifications.

The equipment guarantee will only be valid if original
manufacturer’s spare parts are used.

The customer must particularly note that original spare
parts and accessories not supplied by the manufacturer
are not tested or approved by the manufacturer.

General:

Care and maintenance work are required to ensure
the safe and proper working of electric chain hoists.
Failure to observe maintenance frequencies can lead
to malfunctioning and damage.

Inspections and maintenance must be carried out from
time to time according to the operating instructions (see
Table 4-1 - Overview of inspections and maintenance
and Table 4-2 - Overview of maintenance work).

4.2.1. Overview of inspections and maintenance

Follow the requirements of safety regulations
(section 1.3) and take precautions to prevent injuries
and accidents (section 1.4).

A WARNING: All inspections and maintenance work
may only be carried out when the hoist is not under load
and is out of service. The main switch must be switched
off. The block or the hook must be placed on the floor or
on the service platform.

Inspections and maintenance include visual inspections
and cleaning work. Maintenance work also includes
operating inspections. During operating inspections,
inspect all fasteners and electrical cable terminals.

Cables must be inspected, in particular for dirt, cuts,
wear, colour change and possible effects of calcination.
In case of damage, replace them with original parts.

@ CAUTION: Dispose of and store industrial oils (oil,
grease, etc.) in accordance with environmental
protection regulations.

Care and maintenance work is to be carried out at the
following frequencies:

t: daily
3 M: every 3 months
12 M: every 12 months

Care and maintenance frequencies should be increased
if the electric chain hoist is subjected to extraordinary
loads or if it is often used in unfavourable conditions
(e.g. dust, heat, humidity, steam, etc.).

4.2. Care and maintenance

Table 4-1 - Overview of inspections and maintenance

Term Daily test Activity Notes

o . X Visual inspection for damage
1. Lifting chain X Clean and lubricate if necessary
2. Hoist and trolley X Sounfi |nspgct|0n: check for unusual noises

X Seal inspection

3. Power cable X Visual inspection
4. Limit switch X Operating inspection See section 3.2.3
5. Braking system X Operating inspection
6. Retainer cgble of the pendant X Visual inspection See picture 3.3
control electrical cable
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4.2.2. Overview of maintenance work

Table 4-2 - Overview of maintenance work

Term N Annu‘al Activity Notes
inspections
1. Seal X Visual inspection
2. Lifting chain X grease See sections 3.2.2/ 4.2.4
measure wear
3. Braking system X Slip resistance test with load See section 4.2.3
4. Electrical connections X Operating inspection
5. Safety screws on suspended )
parts and lifting hook with X Crack detegtlon ) See section 4.2.8
N X Screw play inspection
accessories
6. Limit switch X Control of switching elements See section 3.2.3
7. Slip friction clutch X Overload test See section 4.2.7

4.2.3. Braking system

The spring brake is an electromagnetically actuated
single disc brake with two friction surfaces. The braking
force is provided by pressure springs. Braking torque is
generated when the system is switched off. Release is
electromagnetic.

The brake must be able to hold the rated load when the
power is switched off.

@ CAUTION: The voltage of the brake coil must
necessarily match the operating voltage.

4.2.4. Lifting chain
Lifting chain wear must be measured from time to time.
4.2.5. Limit stop

CAUTION: If the stop plate at the bottom of the
casing is defective, it must be replaced.

Check the screw connection at the end and the block
assembly and, if necessary, tighten to the recommended
torque. Guidance values in section 4.2.8.

4.2.6. Gear

The reducer gears are permanently lubricated. The
reducer casing must not be opened.

4.2.7. Friction coupling

The friction clutch is factory set at 125% of the maximum
working load.

4.2.8. Suspension pieces

All parts under static loads are considered to be load-
bearing parts. The bearing surfaces of swivelling
suspension pieces must be greased periodically.

Tightening torques for class 8.8 screws to DIN ISO 898:

M4 M5 M6 M8 M 10 M 12

3.3Nm 6 Nm 10Nm | 24Nm | 48Nm | 83 Nm

Data for ordering spare parts can be found on page 3.

Table 4-3: Wear values for suspension pieces

saractel

Suspension piece TT 125 TT 250 TT 500 TT 1000 TT 1600 TT 2500
H [mm] 18.0 28.0 28.0 355 355 355
Load hook
min. h  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 33.8 33.8
. H [mm] 18.0 28.0 28.0 355 355 355
Suspension hook -
min. h  [mm] 171 26.6 26.6 33.8 33.8 33.8
i H [mm] 11.0 15.0 15.0 20.0 20.0 20.0
Hanging eye
min. h  [mm] 10.5 14.3 14.3 19.0 19.0 19.0
. L [mm] 24.0 345 345 426 446 446
Hook opening -
min. | [mm] 26.4 37.9 37.9 46.8 49.0 49.0
17




Figure 4-4

5. Measures for safe working

Special risks, which can for instance occur due to
fatigue and ageing, must be eliminated under the health
and safety requirements of EC directives.

Thus, the owner of standard lifting equipment is required
to determine its actual service life. That is determined
by the after-sales service department as part of the
annual inspection. When the total theoretical number
of work cycles under load has been reached or no later
than after 10 years of service, a general overhaul must
be carried out.

All inspections and general overhauls must be carried
out at the request of the owner of the lifting equipment.
For electric chain hoists classified according to DIN
EN14492-2, the total number of load cycles depending
on the load condition is shown in table 5-1.

5.1. Determination of actual use S

The actual use depends on the daily operating time and
the load conditions.

The determination of the operating time is based on
the owner’s information or logged by an operating
data counter. The load conditions are determined in
accordance with Table 2-1 - Load conditions. From

these two pieces of information, the annual usage
time shown in Table 5-2 - Annual Usage Time can be
deducted.

For electric hoists equipped with a BDE
(Betriebsdatenerfassungs-Gerat = operating data
logging device), the actual use can be read out directly
by our competent employee.

@ CAUTION: The values calculated or read from time
to time must be entered in the service logbook.

5.2. General overhaul

A general overhaul must be carried out when the
theoretical limit of the total number of cycles under load
is reached, or no later than after 10 years if there is no
work data recording system. In that case, the hoist is
refurbished to enable it to be used safely for a second
period of use. The components are tested and changed.
Testing and approval for a future period of use must be
carried out by a person skilled in the area and authorised
by the manufacturer or by the manufacturer itself.

The specialist defines:

— the new theoretical usage value,
—the maximum operating time until the next general
overhaul.

The data are recorded in the service logbook.

Table 5-1: Total number of work cycles under load

g:i‘sgacfﬂgg;_gcggdgﬂ;&_1) A3 (M3) A4 (M4) AS (M5) AB(MB) ‘ AT (M7)
Load condition Number of load cycles over the entire service life

Q2 =0.50 250,000 500,000 1,000,000 2,000,000 4,000,000
Q3=0.63 125,000 250,000 5,000,000 1,000,000 2,000,000
Q4 =0.80 63,000 125,000 250,000 500,000 1,000,000
Q5=1.00 31,500 63,000 125,000 250,000 500,000
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Table 5-2: annual usage (208 workdays/year)

Number of cycles per <=15 ‘ <=30 ‘ <=60 | <=120 [ <=240 ‘ <=480 ‘ <= 960 ‘ <=1920
working day (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Load condition Annual usage in full load cycles

Q2=0.50 400 800 1600 3150 6300 12500 | 25000 | 50,000
Q3=063 800 1600 3150 6300 12,500 | 25000 | 50,000 | 100,000
Q4 =080 1600 3150 6300 12500 | 25000 | 50,000 | 100,000 | 200,000
Q5=1.00 3150 6300 | 12500 | 25000 | 50,000 | 100,000 | 200,000 | 400,000

6. Appendix

Table 6-1: Specifications of three-phase TT models

A3 (M3) | A4 (M4) | A5(M5) | A6 (M6) | A7 (M7) | A7 (M7) Lifting Lifting Type of | Number |Dead weight Mains
DIN EN (ISO) 15 C/d 30 C/d 60 C/d 120C/d | 240C/d | 240 C/d speed speed motor of falls 3m lift connection
classification | (25% ED) | (30% ED) | (30% ED) | (50% ED) | (60% ED) | (60% ED)| 50Hz | 60 Hz stroke | fuse (400 V,
time lag)
Series Load capacity [kg] [m/min] [m/min] [kal [A]
400 320 250 200 160 125 8/2 9.6/24 | 80B8/2 1 24 6
TT250 1 fall
400 320 250 200 160 125 8 9.6 80B2 1 24 6
- 630 500 400 320 250 41 4.8/1.2 | 80B8/2 2 25 6
TT500 2 falls
- 630 500 400 320 250 4 4.8 80B2 2 25 6
800 630 500 400 320 250 8/2 9.6/24 | 80B8/2 1 26 6
TT500 1 fall
800 630 500 400 320 250 8 9.6 80B2 1 26 6
- 1250 1000 800 630 500 41 4.8/1.2 | 80B8/2 2 28 6
TT1000 2 falls
- 1250 1000 800 630 500 4 4.8 80B2 2 28 6
1600 1250 1000 800 630 500 8/2 9.6/2.4 | 100 B 8/2 1 58 10
TT1000 1 fall
1600 1250 1000 800 630 500 8 9.6 100B 2 1 57 10
- 2500 2000 1600 1000 1000 41 4.8/1.2 |100B 8/2 2 62 10
'TT2000 2 falls
- 2500 2000 1600 1000 1000 4 4.8 100B 2 2 61 10
2500 2000 1600 - - - 8/2 9.6/2.4 |100C 8/2 1 93 16
TT1600 1 fall
2500 2000 1600 1250 1000 - 4 4.8 100 AL 4 1 88 16
- 4000 3200 - - - 41 4.8/1.2 |100 C 8/2 2 102 16
'TT3200 2 falls
- 4000 3200 2500 2000 - 2 24 100 AL 4 2 97 16
'TT3200 1-fall - 3200 - - - - 6.4/1.4 7.8/1.9 |100C 8/2 1 100 16
'TT2500 1 fall - - 2500 - - 8/2 9.6/2.4 |100C 8/2 1 100 16
'TT3200 1-fall - 3200 - - - - 32 34 100 AL 4 1 95 16
TT2500 1 fall - - 2500 - - 4 4.8 100AL 4 1 95 16
TT6300 2 falls - 6300 - - - - 3.2/0.8 3.8/1 |100C 8/2 2 17 16
'TT5000 2 falls - - 5000 4000 - - 41 4.8/1.2 | 100 C 8/2 2 17 16
'TT6300 2 falls - 6300 - - - - 1.6 1.9 100 AL 4 2 12 16
'TT5000 2 falls - - 5000 4000 - - 2 24 100AL 4 2 12 16

saAractel -



Table 6-2: Specifications TT (single-phase models)

A3 (M3) | A4 (M4) | A5 (M5) | A5 (M5) | A5 (M5) | A5 (M5) | Lifting Lifting | Type of |Number of Mains
DIN EN (ISO) 15 Z/d 30 Z/d 60 Z/d 60 Z/d 60 Z/d speed speed motor falls Own connection fuse
classification | (25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED)| 50Hz | 60 Hz weight (230 V, time lag)
3 m lift
Series Load capacity [kg] [m/min] | [m/min] [kg] [A]
TT125 1 fall - - 125 100 80 - 8 9.6 71A4 1 17 10
TT250 1 fall - - 250 200 160 125 8 9.6 80A4 1 24 10
TT500 2 falls - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 2 25 10
TT500 1 fall - - 500 400 320 250 4 48 80A4 1 26 10
TT1000 2 falls - - 1000 800 630 500 2 24 80A4 2 28 10
TT1000 1 fall - - 1000 800 630 500 4 4.8 90B 4 1 56 16
TT500 1 fall - - 500 400 - - 8 9.6 90B4 1 56 16
TT2000 2 falls - - 2000 1600 1250 1000 2 2.4 90B4 2 60 16
TT1000 2 falls - - 1000 800 - - 4 48 90B 4 2 60 16
Table 6-3: TT electrical specifications (three-phase models)
Series Type of | Number &y ny Min./max. currents and starting current
motor | of poles
3% 400V, 50 Hz 3 %230V, 50 Hz
lN 380 |N415 Imax W power IN 220 IN 240 Imax 1 power
kW] | [1/min] [A] [A] [A] ANas | factor, [A] Al Al AN | factor,
508 82 8 018 | 665 1.4 1.9 2.2 1.45 0.51 24 3.1 35 1.45 0.51
TT250 1 fall/
TT500 1 f:” 2 072 | 2745 24 3.4 3.7 2.75 0.77 32 43 47 275 0.77
TT500 2 falls/
TT1000 2 olls | B0A4 4 055 | 1420 1.3 1.9 22 1.65 0.68 26 32 41 1.65 0.68
80B2 2 072 | 2745 32 3.4 3.7 2.75 0.77 56 5.9 6.2 2.75 0.77
8 057 | 675 3.8 43 5.1 1.45 0.58 71 7.4 9.0 145 0.58
100 B 8/2
TT1000 1 fall 2 23 | 2790 5.3 6.2 7.8 2.75 0.77 8.2 9.3 10.7 2.75 0.77
TT2000 2falls | gop4 4 15 | 1430 | 34 38 42 165 | 076 6.1 6.5 74 165 | 076
100 B 2 2 23 | 2790 6.2 7.3 8.6 2.75 0.77 10.4 13.2 15.8 2.75 0.77
100C 82 8 0.93 | 685 4.8 6.0 6.5 2.35 0.53 8.2 9.7 11.0 2.35 0.55
TT1600 1 fall
TT2500 1 f:"/ 2 3.7 | 2820 9.8 9.7 10.5 4.95 0.82 15.8 15.2 16.5 | 4.95 0.82
TT3200 2 falls/
1165005 ol | 100AL4 | 4 22 1415 53 57 6.1 1.65 0.80 76 7.8 10.5 1.65 0.80
100 C 2 2 3.7 | 2820 | 104 10.8 1.7 4.95 0.82 17.8 18.5 19.8 | 4.95 0.82
Table 6-4: TT electrical specifications (three-phase models)
Series Type of | Number By ny Min./max. currents and starting current
motor | of poles
3 x 460V, 60 Hz
IN 380 INMS Imax W power
kW] | [min] | [A] A ]| MM | fector
508 82 8 022 | 815 1.2 15 1.9 1.45 0.50
TT250 1 fall/
TT500 1 fgu 2 0.86 | 3345 2.3 2.8 3.2 2.75 0.76
TT500 2 falls/
TT1000 2 folls | BOA4 4 066 | 1720 14 1.5 2.0 1.65 0.67
80B2 2 0.86 | 3345 3.2 3.4 3.7 2.75 0.76
8 068 | 825 3.8 4.1 47 1.45 0.57
100 B 8/.
TT1000 1 fall/ 2 2.8 | 3390 5.3 5.8 7.3 2.75 0.76
TT2000 2falls | g9 B4 4 18 | 1730 3.4 38 4.2 165 | 075
100 B 2 2 2.8 | 3390 6.2 6.5 8.1 2.75 0.76
100 C 82 8 115 | 835 5.1 5.3 5.9 2.35 0.54
TT1600 1 fall/
TT2500 1 fall 2 45 | 3420 9.4 9.6 10.2 | 4.95 0.81
TT3200 2 falls/
e300 3 falle |100AL4| 4 27 | 1715 5.3 5.7 6.1 1.65 0.79
100 C 2 2 45 | 3420 | 104 10.8 1.7 4.95 0.81
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Table 6-5 - TT Electrical specifications (three-phase models)

Series Type of | Number | P ny Min./max. currents and starting current
motor of poles
3 x 230V, 60 Hz 3 x 575V, 60 Hz
Inis0 Iats = " power 220 ™ i power
kW] | [/min] | [A] [Al Al #onas | factory | (a) [A] | AN | factory
60882 8 0.22 | 815 3.1 3.7 4.0 145 0.50 1.1 13 1.35 0.54
TT250 1 fall/
TT500 1 f:” 2 0.86 | 3345 3.8 53 5.6 275 0.76 1.7 2.0 35 0.88
TT500 2 falls/
1110002 s 80A4 4 0.66 | 1720 37 3.9 47 1.65 0.67 1.5 2.0 1.65 0.67
80B2 2 0.86 | 3345 54 6.0 6.7 2.75 0.76 1.9 23 35 0.88
8 068 | 825 85 9.3 1.2 145 0.57 2.9 35 1.65 0.62
100 B 8/2
TT1000 1 fall 2 2.8 | 3390 | 13.0 13.8 16.7 2.75 0.76 47 5.3 3.5 0.83
TT2000 2falls | gpp4 4 18 | 1730 | 77 8.9 97 165 | 075 3.1 35 165 | 075
100 B 2 2 2.8 | 3390 | 124 15.6 16.3 2.75 0.76 52 5.8 2.75 0.83
100G 82 8 1.15 | 835 1.8 12.2 12.5 2.35 0.54 6.0 6.7 2.35 0.59
TT1600 1 fall/
TT2500 1 fzn 2 45 | 3420 | 212 20.0 215 4.95 0.81 11.0 140 | 495 0.87
TT3200 2 falls/
10500 5 iy | 100AL4 4 27 | 1715 | 108 1.2 1.9 1.65 0.79 49 5.4 1.65 0.79
100 C 2 2 45 | 3420 | 208 216 234 4.95 0.81 8.4 9.4 4.95 0.81
Table 6-6: TT electrical specifications (single-phase models)
Series Type of | Number | Py n, Min./max. currents and starting current
motor of poles
1x 115V, 50 Hz 1% 230 V, 50 Hz
Iyas0 . i power 220 [ i power
kW] | [1/min] | [A] 1Al ANats | factory | ] [A] Anaio | factor,
TT125 1 fall 71A4 4 025 | 1385 5.7 59 1.65 0.55 3.0 32 1.95 0.55
TT250 1 fall/
TT500 1 fall
TT500 2 falls/ 80A4 4 055 | 1420 | 10.3 1.4 1.95 0.68 5.1 5.9 2.45 0.68
TT1000 2 falls
TT1000 1 fall/
TT2000 2 falls 90B4 4 15 | 1420 | 13.0 17.0 1.95 0.76 6.0 7.5 245 0.76

Table 6-7 - TT electrical specifications (single-phase models)

Series Type of | Number Py n, Min./max. currents and starting current
motor of poles
1% 115V, 60 Hz 1x230V, 60 Hz
y3g0 [ v power 220 T, v power

kW] | [t/min] | [A] [A] | AN | factory |pa) [A] | M| factory
TT250 1 fall/
TT500 1 fall
TT500 2 falls/ 80A4 4 0.66 | 1720 13.2 15.1 1.95 0.67 6.6 7.5 2.45 0.67
TT1000 2 falls
TT1000 1 fall/
TT2000 2 falls 90 B4 4 1.8 1720 14.7 15.0 1.95 0.75 6.9 7.0 245 0.75

Table 6-8 - TTR electrical specifications (three-phase models)

M3 M4 M5 (2m) | M6 (3m) | M7 (4m) | M7 (4m) Lifting Lifting Type of | Number Dead Mains
1SO gear (1Bm) (1Am) 240e/h | 360e/h | 360e/h | 360e/h speed speed motor of falls | weight 3m | connection
roug (FEM) 150e/h | 180e/h | FM40% | FM50% | FM60% | FM 60% 50 Hz 60 Hz stroke fuse
group FM25% | FM 30% (400 V,
inert)
Types Load capacity [kg] [m/min] [m/min] [ka] [A]
TTR250 1 fall - 320 250 - - - 8/2 9.6/24 | 80B8/2 1 26 6
Tis002 - 630 500 - - - 41 | 4812 |soBe2 | 2 28 6
TTR1000 2 i 1250 | 1000 . : ; 41 | agn2 | 0B 2 66 10
falls 8/2
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Table 6-9 - TTR electrical specifications (single-phase models)

M3 M4 M5 (2m) | M6 (3m) | M7 (4m) | M7 (4m) Lifting Lifting Type of | Number Dead Mains
1SO gear (1Bm) (1Am) 240 e/h 360 e/h 360 e/h 360 e/h speed speed motor of falls | weight3m | connection

roug (FEM) 150 e/h 180 e/h | FM40% | FM50% | FM 60% | FM 60% 50 Hz 60 Hz stroke fuse

ey FM 25% | FM 30% (400 V,
inert)
Types Load capacity [kg] [m/min] | [m/min] [ka] [A]
TTR250 1 fall - 320 250 - - - 4 48 80A4 1 26 10
1 1R5002 - 630 500 - - - 2 24 | 80A4 2 28 10

22
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Czesci zamienne/zamawianie czesci
zamiennych

Numery oryginalnych czesci zamiennych podano
na wiasciwym wykazie czesci zamiennych. Nalezy
wpisa¢ dane posiadanego elektrycznego wciggnika
tancuchowego, aby zawsze byty pod rekg na wypadek,
gdyby byty potrzebne w przysztosci. To pozwoli szybko
odnalez¢ whasciwe czesci.

Sita podnoszenia: .....

zamienne dla
wciggnika fancuchowego mozna zaméwi¢ z ponizszych
adresow:

Oryginalne czesci elektrycznego

1. Producent

TRACTEL TRADING LUXEMBOURG
Rue de l'industrie

Foetz 3895 LUKSEMBURG

Telefon +352/43 42 42-1

Faks +352/43 42 42 200
www.tractel.com

Odsprzedawca

1. Instrukcje ogodine

1.1. Ogolne instrukcje bezpieczenstwa

1.1.1. Instrukcje bezpieczenstwa i zagrozenia

W niniejszej instrukcji obstugi uzyto ponizszych
symboli i stéw, aby przekaza¢ informacje dotyczace
bezpieczenstwa i zagrozen:

AOSTRZEiENIE: Ten symbol wskazuje ryzyko
powaznego lub $miertelnego urazu w wyniku
nieprzestrzegania lub niedoktadnego przestrzegania
instrukcji roboczych lub obstugi.

Nalezy $cisle przestrzegac¢ ostrzezen.

@PRZESTROGA: Ten symbol wskazuje ryzyko
powaznego uszkodzenia mienia w  wyniku
nieprzestrzegania lub niedoktadnego przestrzegania
instrukcji roboczych lub obstugi.

Nalezy $cisle stosowac¢ sie do instrukcji oznaczonych
jako ,Przestroga”.

(=~ ZALECENIE: Ten symbol oznacza, ze podane
ponizej instrukcje robocze i obstugi utatwiajg prace i
zwiekszajg jej wydajnosc¢.

Zalecenia utatwiajg prace.

1.2. Ogolne srodki bezpieczenstwa i
organizacyjne

Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna w miejscu
uzytkowania elektrycznych wciggnikéw tancuchowych.
Nalezy przestrzegac¢ instrukcji serwisowych.

Ponadto nalezy réwniez przestrzega¢ praw i przepiséw
dotyczgcych bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

Przed rozpoczeciem pracy uzytkownicy i personel
odpowiedzialny za konserwacje muszg przeczytac i
zrozumie¢ tres¢ instrukcji obstugi i bezpieczenstwa.
Uzytkownik i personel odpowiedzialny za konserwacje
muszg otrzymac i stosowa¢ wyposazenie ochronne.

Wiasciciel elektrycznego wciggnika tancuchowego
lub jego nadzorca muszg zadba¢ o to, aby personel
obstugiwat wciggnik w sposob bezpieczny, bez
stwarzania zagrozen.
1.2.1. Kolory bezpieczenstwa/Oznaczenia/Znaki
ostrzegawcze
— Smarowanie fancucha Rysunek 1-1
— Symbole CE...........ccee.e. . Rysunek 1-2
— Tabliczka znamionowa wciggnika.. . Rysunek 1-3
— Tabliczka znamionowa..............cccceeeeene Rysunek 1-4
— Napigcie elektryczne ..........ccccceeiveenenne Rysunek 1-5
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1.3. Specjalne instrukcje bezpieczenstwa

Transport/montaz:

— Nalezy dokfadnie podtgczy¢ elektryczny wciggnik
fancuchowy lub jego komponenty lub zespoty do
wyposazenia podnoszgcego, ktére znajduje sie w
idealnym stanie i cechuje si¢ odpowiednig no$noscia.

Potaczenia:

— Potaczenia muszg zosta¢ wykonane przez personel o
odpowiednim doswiadczeniu.

- sAractel

Rozruch/uzytkowanie:

— Przed uruchomieniem lub codziennym rozruchem
nalezy przeprowadzi¢ ogledziny i kontrole zgodng z
instrukcjami.

-z elektrycznego wciggnika
mozna korzystaé jedynie wtedy,
zabezpieczajgce sg sprawne.

— Nalezy zgtaszaé wszelkie uszkodzenia
elektrycznego wciggnika tancuchowego lub wszelkie
nieprawidtowos$ci w zakresie pracy poszczegdlnych
komponentéw.

- Po wytgczeniu elektrycznego wciggnika
fancuchowego nalezy zabezpieczy¢ go przed
przypadkowym lub niedozwolonym uruchomieniem.

— Nie wykonywa¢ zadnych niebezpiecznych operacji.

tancuchowego
gdy systemy

Patrz réwniez ,Prawidtowe uzytkowanie” (punkt 1.6).

Czyszczenie/konserwacja/naprawal/serwisowanie:

— W trakcie prac montazowych powyzej wysokosci
pasa nalezy stosowac kozty.

— Nie uzywac¢ czegséci maszyny zamiast koztow.

— Sprawdzi¢ przewody elektryczne pod kgtem przetar¢
lub uszkodzen.

— Nalezy dbac o to, aby usuwaé, gromadzic i utylizowac
produkty pracy i pomocnicze w sposéb bezpieczny i
przyjazny dla $rodowiska.

—Urzadzenia zabezpieczajgce usunigte na czas
montazu, konserwacji lub naprawy muszg zosta¢
ponownie zainstalowane i sprawdzone natychmiast
po zakonczeniu takich prac.

—Prace inspekcyjne i konserwacyjne nalezy
przeprowadza¢ z czestotliwoscig okreslong w
instrukcjach obstugi.

— Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek interwencji
specjalnej lub rutynowej nalezy poinformowac
personel korzystajgcy z wyposazenia.

— Nalezy odpowiednio oznaczy¢ obszar konserwacji.

—Nalezy  zabezpieczy¢  elektryczny  wciagnik
tancuchowy przed nieoczekiwanym uruchomieniem
podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych.

— Umiescic tablice ostrzegawcze.

— Odtgczy¢ zasilanie i zabezpieczyé wyposazenie
przed niezamierzonym uruchomieniem.

— Dokreci¢ $ruby tgczace zgodnie z zasadami, jesli
zostaty odkrecone na czas konserwacji lub naprawy.

Wyltaczanie/przechowywanie:

—Nalezy wyczysci¢c i zabezpieczy¢ (olej/smar)
elektryczny wciggnik tancuchowy, jesli ma on zostaé

wytgczony z uzytkowania i przechowywany przez
dtuzszy okres czasu.

1.4. Instrukcje ochrony przed
zagrozeniami

Strefy zagrozenia nalezy wyraznie oznaczy¢ znakami
ostrzegawczymi i nalezy odcig¢é do nich dostep.




Nalezy dbac¢ o to, aby ostrzezenia o zagrozeniach byty
przestrzegane.

Zagrozenia moga powsta¢ w wyniku:

— nieprawidtowego uzytkowania,

— niedoktadnego przestrzegania instrukgcji
bezpieczenstwa,

— nieprzeprowadzania weryfikacji i prac
konserwacyjnych.

1.4.1. Zagrozenia mechaniczne

Uraz ciata:

A OSTRZEZENIE:
Utrata przytomnosci i uraz ciata:

— stluczenia, rozciecia, zaplatanie, otarcie,
— wciggniecie, popchniecie, szturchniecie lub otarcie,
— poslizgnigcie, potkniecie, upadek.

Przyczyny:

—w obszarach, w ktérych moze doj$¢ do sttuczenia,
skaleczenia lub wciggniecia,
— peknigcia, odtamania czesci.

Srodki zabezpieczajace:

— utrzymywa¢ podtoge, wyposazenie i maszyny w
czystosci,

— eliminowaé wycieki,

— utrzymywac bezpieczne odlegtosci.

1.4.2. Zagrozenia elektryczne

Prace na wyposazeniu elektrycznym i pracujgcych
maszynach moga by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
elektrykéw lub ekspertéw pracujgcych pod nadzorem
elektryka, zgodnie z przepisami elektrotechnicznymi.

Uraz ciata:

A OSTRZEZENIE:

Smieré w wyniku porazenia pradem, urazy ciata i
oparzenia spowodowane przez:

— kontakt,

— niesprawng izolacje,

— nieprawidtowo przeprowadzone prace konserwacyjne
i naprawcze,

— zwarcie.

Przyczyny:

—kontakt z nieizolowanymi  przewodnikami w
warunkach roboczych lub ich blisko$¢,

— uzywanie niezaizolowanych narzedzi,

— przewodniki lub czesci elektryczne z uszkodzong
izolacja,

— niedoktadna konserwacja lub nieprzeprowadzenie
kontroli po interwencji,

— zainstalowanie nieprawidtowych bezpiecznikdw.

Srodki zapobiegawcze:

— odtgczy¢ zasilanie od uszkodzonych maszyn lub
wadliwego  wyposazenia przed rozpoczeciem
jakichkolwiek prac (przegladu, konserwacji lub
naprawy)

—w pierwszej kolejnosci upewni¢ sie, ze zasilanie
zostato wytgczone

— regularnie sprawdzaé wyposazenie elektryczne

— wymienia¢ poluzowane lub uszkodzone kable

—podczas wymiany przepalonych bezpiecznikéw
upewnic sie, ze instalowane sag bezpieczniki o takich
samych parametrach

— unika¢ dotykania przewodnikéw elektrycznych

—stosowa¢ wylgcznie zaizolowanych elektrycznie
narzedzi

1.4.3. Emisja hatasu

Pomiary hatasu przeprowadzane sg w odlegtosciach 1,
2,4,8i 16 m od $rodka wciggnika elektrycznego do
przyrzadu pomiarowego.

Pomiar emisji hatasu przeprowadzany jest zgodnie z
norma DIN 45 635.

Hatas zmierzono:

a. w trakcie uzytkowania wciggnika elektrycznego w
warsztacie.

b. w trakcie pracy na zewnatrz.

Tabela 1-1 — Emisja hatasu

Odlegto$¢ pomiaru 1m ‘ 2m ‘ 4m ‘ 8m ‘1Gm
. Rodzaj

Seria pomiaru dBA

a) 65 | 62 | 59 | 56 | 53
TT 250/500

b) 65 | 59 | 53 | 47 | 41
TT 125, TT 250/500 a) 76 | 78 | 70 | 67 | 64
jednofazowy b) 76 | 70 | 64 | 58 | 52
TT 1000, TT 1000 a) 80 |77 | 74| 71 | 68
jednofazowe b) 80 | 74 | 68 | 62 | 56

a) 80 | 77 | 74 | 71 | 68
TT 1600/2500

b) 80 | 74 | 68 | 62 | 56
1.5. Umiejetnosci techniczne
1.5.1. Przeglady okresowe
Kazdy uzytkownik wyposazenia Ilub systemu
musi prawidtowo rejestrowa¢ wszystkie badania,

konserwacje i remonty w dzienniku serwisowym, ktory
musi zostaé przekazany nadzorcy lub specjaliscie
branzowemu.

Producent nie bedzie ponosit odpowiedzialnosci za
nieprawidtowe lub niepetne rejestry.
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@ PRZESTROGA: Wciagniki i dzwigi muszg by¢ od
czasu do czasu badane przez specjaliste z branzy.
Ogodlnie takie badania obejmujg ogledziny i przeglad
funkcjonalny, w trakcie ktérych stan komponentéw
sprawdzany jest pod katem uszkodzen, zuzycia, korozji
i innych zmian. W szczegodlnosci konieczne jest
sprawdzenie obecnosci i dziatania systemoéw
bezpieczenstwa. Konieczne moze by¢ przeprowadzenie
demontazu w celu oceny zuzycia niektérych czesci.

@ PRZESTROGA: Nalezy sprawdzi¢ akcesoria do
podnoszenia na catej ich dtugosci, wtgcznie z ukrytymi
czesciami.

@ PRZESTROGA: Uzytkownik musi zarzgdzaé
przeprowadzenia wszystkich przegladéw okresowych.

1.5.2. Gwarancja

— Gwarancja nie bedzie obowigzywata, jesli instalacja,
obstuga, przeglad i konserwacje nie bedg prowadzone
zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.

— Naprawy i rozwigzywanie probleméw na podstawie
gwarancji beda przeprowadzane  wylgcznie
przez wykwalifikowany personel po konsultacji z
producentem/dostawcg i w sposéb przez niego
wskazany. Gwarancja nie bedzie obowigzywata,
jesli produkt zostanie zmodyfikowany lub jesli uzyte
zostang nieoryginalne czes$ci zamienne.

1.6. Prawidiowe uzytkowanie

Elektryczne wciagniki tancuchowe z serii TT/TTR
klasyfikowane sg wedlug ich sity podnoszenia.
Mogg by¢ uzywane zaréwno w zastosowaniach
stacjonarnych, jak i mobilnych. Elektryczne wciggniki
tancuchowe sag projektowane i budowane zgodnie z
najnowszymi kryteriami technicznymi i bezpieczenstwa
oraz poddawane sg badaniom bezpieczenstwa przez
producenta.

Elektryczne wciggniki tancuchowe dopuszczane sg do
uzytku przez organy certyfikujace (BG itp.).

Elektryczne wciagniki tancuchowe ze wczesniej
wspomnianej serii moga by¢ stosowane jedynie wtedy,
gdy znajdujg sie w idealnym stanie technicznym, do
prac, do ktérych sg przeznaczone, i przez wyszkolony
personel zgodnie z przepisami bezpieczenstwa.

Ogodlne warunki uzytkowania:

— temperatura otoczenia: od -15°C do +50°C

— wilgotno$¢ otoczenia: maks. 80% wilgotnosci
wzglednej

— rodzaj zabezpieczenia: IP65

Gdy wciggniki tancuchowe tralift™ TT/TTR uzytkowane

sg na zewnatrz, zaleca si¢ zastosowanie zadaszenia,
aby chroni¢ je przed warunkami pogodowymi;
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ewentualnie wciagnik tancuchowy, woézek i wozek
napedowy nalezy zostawia¢ pod przykryciem, gdy nie
sg uzytkowane. W szczegolnych przypadkach nalezy
ustali¢ z producentem specjalne warunki uzytkowania.
W zaleznosci od zapytania dostarczone moga zostac
zoptymalizowana i wiasciwa konfiguracja wyposazenia
oraz wazne informacje dotyczace bezpiecznej obstugi,
ograniczajgcej zuzycie. Prawidtowe uzytkowanie
elektrycznych weciggnikéw fancuchowych obejmuje
réwniez zapewnianie warunkoéw obstugi, konserwacji i
naprawy wskazanych przez producenta.

Ze wzgledu na doskonata odporno$¢ na korozje
komponentéw znajdujgcych sie po stronie obcigzenia
wciggniki tancuchowe tralift™ z serii TTR s3
przystosowane do zastosowan w branzy spozywczej
i pomieszczeniach czystych, a takze w agresywnych
Srodowiskach, w ktérych obecna jest stona woda lub
pyt. Katodowe lakierowanie zanurzeniowe czgsci
aluminiowych gwarantuje wysoka trwato$¢ koloru i
bardzo skuteczng ochrone przed korozjg. Smar uzyty
w przektadni jest smarem dopuszczonym do kontaktu
z zywnosciag. Wciggniki te wyposazone sg w fancuchy
podnoszace ze stali nierdzewnej. Poniewaz tancuchy
te nie sg tak wytrzymate jak standardowe tancuchy,
wciggniki takie majg nizsze obcigzenia robocze.

Ponizsze dziatania nie sg uwazane za zgodne z
przeznaczeniem:

— przekraczanie
obcigzenia;

— wcigganie tadunkéw pod katem (maksymalny kat
nachylenia wynosi 4°, patrz Rysunek 1-6).

— gwattowne podnoszenie fadunkéw, pocigganie za nie
lub ciggniecie ich po ziemi;

— transportowanie 0sob;

— przenoszenie tadunkéw nad osobami;

— przebywanie pod podwieszonymi tadunkami (patrz
Rysunek 1-7);

— ciggniecie za przewdd sterujacy;

— obracanie tancuchéw nad krawedziami;

— brak ciggtego nadzoru nad tadunkami;

— upuszczanie fadunku przy poluzowanym tancuchu;

— korzystanie w srodowiskach wybuchowych.

maksymalnego  dopuszczalnego

Patrz réwniez punkt 1.3.




Rysunek 1-6

Unika¢ skokowego poruszania wyposazeniem, ktére
umozliwia poluzowanie si¢ fancuchéw i ich ruchy
w stronge wytgcznikéw krancowych. Dostawca nie

bedzie ponosit odpowiedzialno$ci wobec wyposazenia

lub stron trzecich w przypadku nieprawidtowego

uzytkowania.

2. Opis
Ogolne:
W sktad serii tralift™ TT wchodza nastepujace modele:

TT, TTK, TTS, TTHK, TTHTD, TTR.

2.1. Warunki robocze

Klasyfikacja wedtug obszaru zastosowania:

Elektryczne wciggniki tancuchowe i wézki klasyfikowane
sg do grup uzytkowych zgodnie z nastepujgcymi
kryteriami:

— DIN EN14492-2 (A5= 125000 cykli)

— DIN 15401 (hak tadunkowy)

—1S0 4301-1: D (M5) = 1600 godz.

— Informacje dotyczace remontéw generalnych (patrz
Punkt 4)

Dla réznych grup uzytkowych zastosowanie majg

okreslone i rézne wartosci, ktérych nalezy przestrzegaé
w praktyce.

@ PRZESTROGA: Klasyfikacja wozka bedzie taka

sama, jak klasyfikacja mechanizmu weciggnika

elektrycznego.

(=~ ZALECENIE: Grupa uzytkowa elektrycznego
wciggnika fancuchowego wskazana jest na tabliczce
znamionowej wciggnika.

Producent gwarantuje bezpieczne i dlugie uzytkowanie
tylko wtedy, gdy wciggnik uzytkowany jest zgodnie z
wartosciami wskazanymi dla jego grupy uzytkowe;.

Przed uruchomieniem wiasciciel maszyny musi ocenic,
ktory z czterech typow obcigzenia obstugiwany bedzie
przez elektryczny weciggnik fancuchowy w trakcie
jego okresu eksploatacji, za pomocg charakterystyk
podanych w Tabeli 2-1. Tabela 2-2 zawiera wartosci
orientacyjne dla warunkéw roboczych podane w ilosci
cykli/dni w zaleznosci od klasyfikacji i warunkéw
obcigzenia.

Definicja prawidiowego uzytkowania elektrycznego
wciggnika fancuchowego:
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Aby okresli¢ prawidlowe uzytkowanie elektrycznego
weciggnika tancuchowego, nalezy ocenic liczbe cykli lub
oczekiwane warunki obcigzenia.

@ PRZESTROGA: Przed uruchomieniem
elektrycznego wciggnika tancuchowego nalezy okresli¢
warunki obcigzenia zgodnie z Tabelg 2-1 — Warunki
obcigzenia. Wybrane warunki obcigzenia (Q) musza
pozosta¢ niezmienione przez caty okres eksploataciji
wyposazenia i, ze wzgledow bezpieczenstwa, nie
wolno ich pod zadnym pozorem zmieniac.

Przyktad 1: Okreslenie dopuszczalnego czasu pracy
elektrycznego wciggnika tancuchowego:

Elektryczny wciggnik fancuchowy A4 klasy A musi
by¢ uzytkowany przy $redniej predkosci przez caty

okres eksploatacji. To odpowiada ciezkim warunkom
obcigzenia Q4> (patrz Tabela 2-1 Warunki
obcigzenia). Zgodnie z wartosciami orientacyjnymi
podanymi w Tabeli 2-2 — Warunki robocze, elektryczny
wciggnik fancuchowy nie moze by¢ uzytkowany z
czestotliwoscig wieksza niz 60 cykli dziennie.

Przykiad
obcigzenia:

2:  Okreslenie wiasciwych  warunkow

Elektryczny wciggnik tancuchowy A5 klasy A moze by¢
obstugiwany z czestotliwoscig okoto 400 cykli dziennie
przez caly okres eksploatacji. W takim przypadku
wyposazenie musi by¢ obstugiwane w systemie lekkim
Q2> (patrz Tabela 2-1 — Warunki obcigzenia).

Tabela 2-1 — Warunki obciazenia

Typ obcigzenia Q2 Typ obcigzenia Q3 Typ obcigzenia Q4 Typ obcigzenia Q5
lekkie $rednie ciezkie bardzo ciezkie
Q<0,50 0,50<Q<0,63 0,63<Q<0,80 0,80 <Q < 1,00
Q=0,50 Q=0,63 Q=0,80 Q=1,00
100 100 100 100
80
| 70 ]
- S 5 —
3 40 8 40 2 2
2} < ] < 33 | £
= ES = ES
B
~0 ~0
| erweeeeemeees | ==

10] 40 50 16.7/16.716.7| 50 50 50 90 10|

% czasu pracy czasu pracy czasu pracy czasu pracy

Tylko w wyjatkowych Czesto przy petnym Czesto przy petnym Regularnie przy cigezkim
przypadkach przy petnym obcigzeniu, w pozostatych obcigzeniu, w pozostatych obcigzeniu
obcigzeniu; w pozostatych przypadkach przy przypadkach przy $rednim

przypadkach przy ograniczonym obcigzeniu obcigzeniu
ograniczonym obcigzeniu
Q = Warunek obcigzenia (zatadunek)
Tabela 2-2 — Warunki robocze
Klasyfikacja zgodna z normag
DIN EN 14492-2 (ISO 4301-1) A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7)

Warunek obcigzenia

Liczba cykli na dzien roboczy
(klasy podnoszenia Dh2 - Dh5, predko$¢ podnoszenia 8 m/min)

Q2 - lekkie Q < 0,50 120 240 480 960 1920
Q3 - $rednie 0,50 <Q < 0,63 60 120 240 480 960
Q4 - cigzkie 0,63 < Q < 0,80 30 60 120 240 480
Q5 - bardzo ciezkie 0,80 < Q < 1,00 15 30 60 120 240

28

sAractel




2.2. Opis ogolny

Rysunek 2-1, seria tralift™ TT

Skrzynia sterujgca z 1 ciegnem z 2 ciggnami
1. Jednostka sterujgca 5. Hamulec
2. Wal wirnika 6. Sterowanie elektryczne
3. Silnik 7. Reduktor
4. Obudowa 8. Wyltgcznik krancowy
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Rysunek 2-2, seria tralift™ TTR

Skrzynia sterujgca

z 1 cieggnem

z 2 ciggnami

Elektryczna wciggarka tancuchowa jest zgodna z
Dyrektywg maszynowg UE i stosowanymi normami EN.

Obudowa i ostona elektrycznego  wciagnika
tancuchowego wykonane sg z odlewanego aluminium.
Zebra chtodzace znajdujgce sie obok silnika zapewniajg
optymalne chtodzenie. Skrzynie sterujgca mozna
podtgczy¢é do obudowy kompaktowej. Na urzadzeniu
znajdujg sie dwa otwory, umozliwiajace przykrecenie
przewodu tgczacego z siecig elektryczng i przewodu
sterujgcego. Podwieszenie oka lub haka podtgczone
jest do kotnierza.

Elektryczne wciggniki tancuchowe Tractel napedzane
sg przez silniki asynchroniczne. Modele dwubiegowe
wyposazone sg W silnik przetaczajgcy biegunowosc.

Uktad hamulcowy wyposazony jest w hamulec
magnetyczny DC. Po wytgczeniu zasilania ukfadu
sprezyny $ciskane zapewniajg moment hamowania.

Potaczenie przesuwne zainstalowane jest nad uktadem
hamulcowym i jest zintegrowane z watem wirnika.
Chroni ono wciagnik fancuchowy przed przecigzeniami
i petni funkcje gérnego i dolnego wylacznika
krancowego.

’ sAractel

Gorny i dolny wytacznik krancowy stosowany jest do
ograniczania przesuwu haka. Jako opcja dostepne sa
dolne styczniki wymuszajgce zatrzymanie awaryjne.

Standardowo  elektryczne  wciggniki  tancuchowe
wyposazone sg w uktad sterujgcy stycznikiem 42 V.
Standardowy wytgcznik awaryjny wytgcza trzy gtéwne
fazy sieci zasilajgcej po wcisnigciu czerwonego
przycisku.

tancuchy wciggnikéw serii TT wykonane s3g ze stali
profilowanej o wysokiej wytrzymatosci i spetniajg
wymagania klasy jakosci DAT (8SS) zgodnie z normg
DIN EN 818-7. Koto fancuchowe jest hartowane.
Hak tadunkowy wyposazony jest w zapadke
zabezpieczajgcg zgodng z normg DIN 15401.

Kota zgbate walcowe o zebach prostych z dwoma
lub trzema zamknietymi przetozeniami sg zazwyczaj
kotami $rubowymi. Kota zgbate zamocowane sg na
tozyskach kulowych i sg nasmarowane.

Elektryczny  wciggnik  tancuchowy standardowo
wyposazony jest w skrzynie sterujgca (poruszajaca sie
w goére/w dét z wytgcznikiem awaryjnym).




3. Uruchamianie

A OSTRZEZENIE: Regulacje mechaniczne
przeprowadza¢ moga wytgcznie upowaznieni specjalisci.

@ PRZESTROGA: Uzytkownicy muszg doktadnie
zapozna¢ sie z trescig instrukcji obstugi i zaliczy¢
wszystkie testy przed uruchomieniem wciggnika
elektrycznego po raz pierwszy. Wyposazenie mozna
odda¢ do uzytkowania jedynie wtedy, gdy
zagwarantowana jest jego bezpieczna praca. Osoby
niewykwalifikowane nie moga obstugiwac¢ ani pracowac
za pomoca wceiagnika.

Wiasciciel elektrycznego weciggnika taficuchowego
musi otworzy¢ dziennik w momencie oddania wciggnika
do uzytku. Dziennik zawiera wszystkie dane techniczne
i date oddania do uzytkowania. Petni funkcje rejestru
wszystkich prac konserwacyjnych i serwisowych.

3.1. Transport i montaz

W trakcie transportu i montazu nalezy postepowaé
zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa (patrz punkt 1.3).

Elektryczny  weciggnik tancuchowy musi zostac
zainstalowany przez ekspertéw zgodnie z przepisami
dotyczgcymi zapobiegania wypadkom (patrz
punkt 1.2). Przed montazem elektryczny wciagnik
tancuchowy nalezy przechowywac¢ pod przykryciem.
Gdy elektryczny wciggnik fancuchowy uzytkowany jest
na zewnatrz, zaleca sig¢ zainstalowanie zadaszenia
chronigcego przed warunkami pogodowymi.

Zaleca sig, aby transportowaé weciggnik w jego
oryginalnym opakowaniu. Dostawe nalezy poddac¢
doktadnemu przegladowi, a materiat opakowaniowy
zutylizowa¢ w sposob przyjazny dla srodowiska. Zaleca
sie, aby elektryczny wciggnik farncuchowy zainstalowany
i oddany do uzytkowania przez osoby kompetentne.

3.2. Potaczenie

3.2.1. Podtaczenie elektryczne
A OSTRZEZENIE:

przeprowadza¢  mogg
specjalisci.

Regulacje
wylgcznie

elektryczne
upowaznieni

Aby podigczyé elektryczny wciggnik tancuchowy
do sieci zasilajgcej, klient musi zapewni¢ przewod
zasilajgcy, bezpiecznik gtéwny i przetgcznik gtéwny.

Modele tréjfazowe nalezy podtgcza¢ do zasilania
za pomocag kabla czterozytowego z uziemieniem
PE. W przypadku modeli jednofazowych wystarczy
kabel trzyzytowy z uziemieniem. Diugo$¢ i przekrdj
przewodu nalezy dobraé¢ zgodnie z biezgcym zuzyciem
elektrycznego wciggnika tancuchowego.

—Przed podigczeniem elektrycznego  wciggnika
fancuchowego nalezy sprawdzi¢, czy napiecie
robocze i czestotliwo$¢, wskazane na tabliczce
znamionowej, sg zgodne z napieciem sieci zasilajgcej.

— Zdja¢ pokrywe po stronie elektryczne;j.

— Whozy¢ przewdd zasilajgcy poprzez korytko srubowe
M25 x 1,5 do otworu bocznego i podtgczy¢ go do
zaciskéw L1, L2, L3 i PE zgodnie ze schematem
potaczen elektrycznych zawartym w dostawie (patrz
Rysunek 3-1).

— Whozyé przewod sterujgcy poprzez korytko srubowe
M20 x 1,5 do otworu, znajdujgcego sie w dolej czesci
obudowy, i podtgczy¢ go do zaciskow 1, 2, 3, 4, 10
(patrz Rysunek 3-2).

— Na obudowie nalezy zainstalowac zacisk odcigzajgcy
(patrz Rysunek 3-3).

PRZESTROGA: Przetgcznik sterujgcy musi byé
podwieszony na przewodzie odcigzajagcym, nie na
kablu.

Rysunek 3-1

Rysunek 3-2

b eiziery | JOHVHEZUE[L]
—

Rysunek 3-3




A OSTRZEZENIE:

— sprawdzi¢ kierunek obrotéw: jesli kierunek obrotow
haka podnoszacego nie jest zgodny z symbolami na
przyciskach na skrzyni sterujgcej, nalezy zamienic ze
sobg przewody zasilajgce L1 L2.

—gdy pokrywa jest zdjeta, nalezy zwrdci¢ uwage na
obracajgcy sie wirnik wentylatora (ref. 1, rysunek
3-3b).

@ ZALECENIE: Otwieranie stosowanego zacisku
ukazano na Rysunku 3-3c.

Rysunek 3-3b

Rysunek 3-3¢

8-9 mm

3.2.2. kancuch podnoszacy

@ PRZESTROGA: Nalezy stosowa¢ wytgcznie
oryginalne fancuchy.

— Zgrzewy ogniw tancucha muszg znajdowac sie po
wewnetrznej stronie (patrz Rysunek 3-4).

—Podczas wkfadania fancucha poprzez ciggnigcie
nalezy mechanicznie wytgczy¢ wytgcznik krancowy,
patrz rozdziat 3.2.3.

Cata ditugo$¢ fancucha podnoszacego musi by¢
pokryta olejem przez oddaniem do uzytkowania i
podczas uzytkowania. Kota zgbate i czgsci, miedzy
ktérymi wystepuje tarcie, muszg by¢ zawsze pokryte
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olejem. Smarowanie przeprowadzane jest za pomoca
penetrujgcego oleju przekladniowego (typ SAE
15W-40) poprze zanurzanie tancucha w kapieli olejowej
lub w puszce oleju.

Koniec tancucha nalezy podigczyé do elastycznego
przewodu (1), przektadajac go przez nakretke tancucha
(2), do elektrycznego weciggnika tancuchowego.
tancuch (3) ukazany na Rysunku 3-4 przektadany jest
matymi ruchami.

Wysoko$¢ podnoszenia nalezy dobra¢ w taki sposéb,
aby w najnizszej pozycji hak spoczywat na ziemi.

Rysunek 3-4

Praca z jednym ciggnem:

Hak tadunkowy (1) poditaczony jest do tancucha za
pomocyg zacisku (2). Aby zapewni¢ przenoszenie
energii, wazne jest, by zamocowa¢ sworzen (3) (patrz
Rysunek 3-5 dla wciggnikéw serii TT i Rysunek 3-5b
dla serii TTR).

@ PRZESTROGA:

* upewni¢ sie, ze podwieszenie umiejscowione jest
prawidtowo (wymiar k1):
— TT125 jednofazowy: symetryczny
— TT250/500 k1= 41 mm (rysunek 3-6)
— TT1000 k1= 43 mm (rysunek 3-6)
— TT1600 k1= 53 mm (rysunek 3-6)
— TT2500 k1= 87 mm (rysunek 3-6b)

» Odpowiednio nasmarowac tozyska.




Rysunek 3-5

Rysunek 3-5b

]

-

Rysunek 3-6

Rysunek 3-6b

Wociagnik z dwoma ciggnami:

Podtaczy¢ koniec przenoszacy tancucha do uchwytu
fancucha (3) i zamocowac go do szyny prowadzacej na
obudowie. Podtgczy¢ szczeki do przewlekania (2) do
haka tadunkowego (1) w sposob ukazany na Rysunku
3-7 dla wciggnikéw z serii TT lub Rysunku 3-7b dla
wciggnikow z serii TTR.

@ PRZESTROGA:

* upewnic sie, ze podwieszenie jest umiejscowione
prawidtowo (wymiar k2):
— TT250/500 k2= 52 mm (rysunek 3-8)
— TT1000 k2= 62 mm (rysunek 3-8)
— TT1600 k2= 73 mm (rysunek 3-8)
— TT2500 k2= 130 mm (rysunek 3-8b)

*Unika¢ zwijania tancucha wzdluznie (patrz
Rysunek 3-9).

* Odpowiednio nasmarowac tozyska.
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Rysunek 3-7 Rysunek 3-8b

Rysunek 3-7b

Rysunek 3-9

2 \-r/.\-—/.\-r/-"

SN NN

Rysunek 3-8

3.2.3. Wylacznik krancowy

Elektryczny  wciggnik  tancuchowy standardowo
wyposazony jest w zintegrowany wytgcznik krancowy.
Przetagcznik ten moze byé réwniez wykorzystywany
jako ostateczny wytgcznik krancowy o wysokiej precyzji
wytgczania. W trakcie uruchamiania nalezy sprawdzié¢
dziatanie wytgcznika krancowego (skrajne pozycje
haka na gérze i na dole).
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Dostepne sag cztery rézne przektadnie zwiekszajace,

dostosowane do wysokosci:

TT125

‘z)\;zzizt?;ar}:c 2 Kolor ) po\évxggl;gzica z pogr)\’;g:gr??a z
jednym cieggnem [m] | dwoma ciggnami [m]

i=11 czarny 14 -

i=115 czerwony 21 -

i=13 26tty 42 -

i=16 niebieski 90 -

TT 250/500

naons |y | et | et
jednym cieggnem [m] | dwoma ciggnami [m]

i=11 czarny 19 9,5

i=13 Zolty 57 28,5

i=16 niebieski 14 57

TT 1000

s | | o, | et
jednym ciggnem [m] | dwoma ciggnami [m]

i=11 czarny 30 15

i=115 czerwony 45 23

i=13 Zzolty 90 45

i=16 niebieski 102 96

TT 1600

‘Z’vﬁ:tfzdar}:: a Kolor . po‘gr{g_‘s)lz(gﬁica z pogr)\’:g:gs?a z
jednym ciggnem [m] | dwoma ciggnami [m]

i=11 czarny 34 17

i=115 czerwony 51 25,5

i=13 oty 102 51

i=16 niebieski 204 102

TT 2500

g;lzi:t':far}i:ca Kolor ) po‘gr{ch;lz(g:ica z pogr):;g:gs; z
jednym ciggnem [m] | dwoma ciggnami [m]

i=11 czarny 42 21

i=115 czerwony 63 31,6

i=1:3 Zotty 126 63

i=16 niebieski 252 126

Opis procesu regulacji (patrz Rysunek 3-10):

— Przed wiozeniem tancucha lub podczas jego wymiany
przetacznik przesuwu musi by¢ mechanicznie
wytgczony poprzez zablokowanie wahacza (1).

— Tylko dla modelu TT 125: poluzowa¢ $ruby (1+2) i
odchyli¢ tasme mocujaca (3) (patrz Rysunek 3-10 bis)

— Wtozy¢ tancuch.

—Unie$¢ hak do najwyzszej pozycji, obréci¢ lewe
pokretto sterujgce (2) (na przedniej stronie) krzywki
przetacznika gérnego wytgcznika krancowego (3)
(obréci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, aby ustawi¢ hak na wysokiej pozycji, i w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
by ustawi¢ hak na dolnej pozyciji).

— Zamocowa¢ wahacz, obnizy¢ hak do najnizszej
pozyciji, obroci¢ zielone pokretto sterujgce (4) (na tylnej
stronie) krzywki przelgcznika dolnego wylgcznika
krancowego (5) (obréci¢ w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara, by ustawi¢ hak w
pozycji wysokiej, lub w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, by ustawi¢ hak w pozycji doinej).

— Zamocowaé wahacz (musi zatrzasnac¢ sie na pokretle
sterujgcym).

— Sprawdzi¢ prace wytgcznika krancowego; blokada
wytgcznika krancowego i zespdl tancucha nie mogag
stykac sie z obudowa.

Rysunek 3-10
3

3.2.4. Skrzynia lub torba na tancuch

— Pocigga¢ za fancuch po stronie obcigzenia do
momentu zadziatania wytgcznika krancowego.
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— Zainstalowa¢ wolng strong tancucha w skrzyni lub
torbie (patrz Rysunek 3-13).

— Zainstalowac skrzynie tancucha i podajnik w tarncuchu
(patrz Rysunek 3-11).

A OSTRZEZENIE: Wszystkie skrzynie tancucha z
blachy stalowej muszg zosta¢ zabezpieczone
dodatkowym stalowym kablem o $rednicy co najmniej
2 mm (patrz Rysunek 3-12).

Uwaga: dla TT125 patrz Rysunek 3-12 bis

Rysunek 3-11

Rysunek 3-12
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Rysunek 3-12 bis

Rysunek 3-13

4. Pielegnacja i konserwacja

Uszkodzone wciagniki fancuchowe sg niebezpieczne i
nalezy je bezzwiocznie wycofa¢ z uzytkowania.




4.1. Ogolne instrukcje prac
konserwacyjnych i naprawczych

PRZESTROGA: Prace konserwacyjne i serwisowe
na elektrycznym wciagniku tancuchowym moga
przeprowadzac wylgcznie odpowiednio
wykwalifikowane i przeszkolone osoby.

@ PRZESTROGA: Jesdli wiasciciel przeprowadza
prace konserwacyjne na wciggniku elektrycznym na
wlasng odpowiedzialno$¢, prace i data interwenciji
musza zosta¢ zapisane w dzienniku serwisowym.

Wszelkie modyfikacje i dodatkowe elementy
wciggnika elektrycznego, ktére moga wptyna¢ na jego
bezpieczenstwo, musza zosta¢ wczesniej zatwierdzone
przez producenta. W razie wypadku producent nie
bedzie ponosit odpowiedzialnosci, jesli wciggnik zostat
poddany niedozwolonym modyfikacjom.

Gwarancja wyposazenia bedzie wazna jedynie wtedy, gdy
stosowane sg oryginalne czesci zamienne producenta.

Klient musi mie¢ szczegdlnie na uwadze to, ze
oryginalne czes$ci zamienne i akcesoria niedostarczane
przez producenta nie sg testowane ani zatwierdzone
przez niego.

Ogéolne:

Prace pielegnacyjne i konserwacyjne sg niezbedne, aby
zapewni¢ bezpieczng i prawidtowg prace elektrycznego
wciggnika fancuchowego. Nieprzestrzeganie
harmonogramu konserwacji moze doprowadzi¢ do
awarii i uszkodzenia.

Nalezy od czasu do czasu przeprowadza¢ przeglady i
konserwacje zgodnie z instrukcjg obstugi (patrz Tabela
4-1 — Ogolny przeglad przegladéw i konserwacji i
Tabela 4-2 — Ogolny przeglad prac konserwacyjnych).

4.2. Pielegnacja i konserwacja

4.2.1. Ogolny przeglad przegladow i konserwacji

Nalezy przestrzegaé wymagan przepiséw
bezpieczenstwa (punkt 1.3) i stosowa¢ $rodki
zapobiegawcze, aby zapobiega¢ urazom ciata i

wypadkom (punkt 1.4).

A OSTRZEZENIE: Wszystkie przeglady i prace
konserwacyjne moga by¢é wykonywane jedynie wtedy,
gdy wciaggnik nie jest obcigzony i nie pracuje. Nalezy
wytgczyé przetgcznik gtéwny. Blok lub hak nalezy
utozy¢ na podtodze lub podescie serwisowym.

Przeglady i prace konserwacyjne obejmujg ogledziny i
czyszczenie. Prace konserwacyjne obejmujg réowniez
kontrole pracy. W trakcie kontroli pracy nalezy
sprawdzi¢ wszystkie mocowania i zaciski przewodow
elektrycznych.

Nalezy sprawdzi¢ przewody — w szczegdlnosci pod
katem zabrudzenia, przecie¢, zuzycia, odbarwien
i ewentualnego efektu kalcynacji. W przypadku
uszkodzen nalezy wymieni¢ je na oryginalne czgsci.

@ PRZESTROGA: Oleje przemystowe (olej, smar itp.)
nalezy utylizowac¢ i przechowywac zgodnie z przepisami
dotyczgcymi ochrony $rodowiska.

Prace zwigzane z pielegnacjg i konserwacjg nalezy
przeprowadzac¢ z nastepujgca czestotliwoscia:

t: codziennie
3 M: co 3 miesigce
12 M: co 12 miesiecy

Czestotliwo$¢  pielegnacji i konserwacji nalezy
zwiekszy¢, jesli elektryczny wciggnik fancuchowy
poddawany jest nadzwyczajnym obcigzeniom lub jest
czesto stosowany w niesprzyjajgcych warunkach (np.
zapylenie, gorgco, wilgotnos$é, para itp.).

Tabela 4-1 — Ogolny przeglad przegladéw i konserwaciji

Termin CodZ|er?ne Dziatanie Uwagi
badanie
1. Lancuch podnoszacy X Ogledglny p9d kate'm uszkoc!zg'n. .
X W razie koniecznosci wyczysci¢ i nasmarowac
X Kontrola hatasu: sprawdzi¢ pod katem
2. Wciggnik i wozek X nietypowych dzwigkéw
Kontrola szczelno$ci
3. Przewod zasilajgcy X Ogledziny
4. Wytgcznik krancowy X Kontrola pracy Patrz punkt 3.2.3
5. Uktad hamulcowy X Kontrola pracy
6. Uchwyt przewodu do
zwisajgcego elektrycznego X Ogledziny Patrz zdjecie 3.3
przewodu sterujgcego
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4.2.2. Ogolny przeglad prac konserwacyjnych

Tabela 4-2 — Ogélny przeglad prac konserwacyjnych

Termin Py Dziatanie Uwagi
roczne
1. Uszczelnienie X Ogledziny
. X smar
2. kancuch podnoszacy X Zmierzyé zuzycie Patrz punkty 3.2.2/ 4.2.4
3. Uktad hamulcowy X Odporno$¢ na $lizganie przy obcigzeniu Patrz punkt 4.2.3
4. Potgczenia elektryczne X Kontrola pracy
5. Sruby zabezpieczajace na . L
czegs$ciach podwieszanych i haku X Wykrywanlg p;knlec . Patrz punkt 4.2.8
- X Sprawdzenie $rub pod katem poluzowania
podnoszgcym z akcesoriami
6. Wytgcznik krancowy X Kontrola elementdéw przetgczajgcych Patrz punkt 3.2.3
7. Slizganie sprzegta ciernego X Test przecigzeniowy Patrz punkt 4.2.7
4.2.3. Uktad hamulcowy je do zalecanego momentu dokrecania. Wartosci
. . orientacyjne podano w punkcie 4.2.8.
Hamulec sprezynowy jest sterowang

elektromagnetycznie pojedynczg tarczg hamulcowg
z dwiema powierzchniami ciernymi. Sita hamowania
zapewniana jest przez sprezyny dociskowe. Moment
hamowania generowany jest, gdy ukfad jest wylgczony.
Zwolnienie jest elektromagnetyczne.

Hamulec musi by¢ w stanie utrzymaé obcigzenie
znamionowe, gdy zasilanie jest wytgczone.

@ PRZESTROGA: Napiecie cewki hamulca musi by¢
zgodne z napigciem roboczym.

4.2.4. tancuch podnoszacy

Od czasu do czasu nalezy mierzy¢ zuzycie tancucha
podnoszacego.

4.2.5. Blokada krancowa

@ PRZESTROGA: Jesdli plyta blokujgca w dolnej
czesci obudowy jest uszkodzona, nalezy jg wymienié.

Sprawdzi¢ potgczenie $rubowe na koncu i przy
zespole blokady i, jesli jest to konieczne, dokreci¢

4.2.6. Koto zebate

Przektadnie reduktora sg nasmarowane na caly
okres ich uzytkowania. Nie wolno otwiera¢ obudowy
reduktora.

4.2.7. Sprzegto cierne

Sprzegto cierne jest fabrycznie ustawione na 125%
maksymalnego obcigzenia roboczego.

4.2.8. Elementy podwieszenia

Wszystkie czes$ci znajdujgce sie pod obcigzeniem
statycznym uznawane sg za elementy nosne.
Powierzchnie tozysk obrotowych elementow
podwieszenia nalezy okresowo smarowac.

Momenty dokrecania dla $rub klasy 8.8, zgodnych z
normg DIN ISO 898:

M4
3,3Nm

M5
6 Nm

M6
10 Nm

M8
24 Nm

M 10
48 Nm

M 12
83 Nm

Dane niezbedne do zamawiania czesci zamiennych
znajdujg sie na stronie 3.

Tabela 4-3: Wartosci zuzycia dla elementéw podwieszenia

Element zawieszenia TT 125 TT 250 TT 500 TT 1000 TT 1600 TT 2500
H [mm] 18.0 28,0 28,0 35,5 35,5 35,5
Hak tadunkowy -
min. wys.  [mm] 17.1 26,6 26,6 33,8 33,8 33,8
) . H [mm] 18.0 28,0 28,0 35,5 35,5 35,5
Hak do podwieszania -
min. wys.  [mm] 171 26,6 26,6 33,8 33,8 33,8
. . H [mm] 11.0 15,0 15,0 20,0 20,0 20,0
Oko do zawieszania
min. wys.  [mm] 10.5 14,3 14,3 19,0 19,0 19,0
L [mm] 24.0 34,5 34,5 42,6 44,6 44,6
Otwor haka
min. diug.  [mm] 26.4 37,9 37,9 46,8 49,0 49,0
38
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Rysunek 4-4

5. Srodki zapewniajace bezpieczng
prace

Specjalne zagrozenia, ktére, na przykliad, moga
wystepowa¢ w wyniku zmeczenia i starzenia, nalezy
eliminowa¢ zgodnie z wymaganiami dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy Dyrektyw EU.

W zwigzku z tym wiasciciel standardowego
wyposazenia podnoszacego jest odpowiedzialny za
oceng rzeczywistej zywotnosci. Jest ona oceniana
przez dziat serwisu posprzedaznego w ramach
przegladéw rocznych. Gdy osiggnigta zostanie taczna
teoretyczna liczba godzin pracy pod obcigzeniem
lub nie po6zniej niz po 10 latach pracy, konieczne jest
przeprowadzenie remontu generalnego.

Wszystkie przeglady i remonty  generalne
przeprowadzane sg na prosbe wiasciciela wyposazenia
podnoszacego. W przypadku elektrycznego wciggnika
tancuchowego zgodnego z normg DIN EN14492-2
taczna liczba cykli pod obcigzeniem zalezna jest od
warunkoéw obcigzenia, wskazanych w tabeli 5-1.

5.1. Okreslenie rzeczywistego
uzytkowania

Rzeczywiste uzytkowanie zalezne jest od codziennego
czasu pracy i warunkéw obcigzenia.

Okreslenie czasu pracy przeprowadzane jest na
podstawie informacji podanych przez wiasciciela lub
zarejestrowanych przez licznik danych pracy. Warunki
obcigzenia okreslane sg na podstawie Tabeli 2-1 —
Warunki obcigzenia. Na podstawie tych dwoch zrédet
informacji mozna okresli¢ roczny czas uzytkowania,
wskazany w Tabeli 5-2 — Roczny czas uzytkowania.

W przypadku wciggnikéw elektrycznych wyposazonych
w BDE (Betriebsdatenerfassungs-Gerét = urzadzenie

rejestrujgce dane dotyczace pracy) rzeczywisty czas
uzytkowania moze zosta¢ bezposrednio odczytany
przez kompetentnego pracownika.

@ PRZESTROGA: Obliczone lub odczytane od czasu
do czasu wartosci nalezy zarejestrowa¢ w dzienniku
serwisowym.

5.2. Remont generalny

Po osiggnieciu teoretycznej granicy tacznej liczby
cykli pod obcigzeniem, ale nie pdzniej niz 10 lat
w przypadku braku systemu rejestrujgcego dane
dotyczgce pracy, konieczne jest przeprowadzenie
przegladu generalnego. W  takim  przypadku
wciggnik poddawany jest renowacji, aby umozliwi¢
jego bezpieczne uzytkowanie w drugim okresie
uzytkowania. Komponenty poddawane sg testom i sg
wymieniane. Testy i zatwierdzenie do kolejnego okresu
uzytkowania muszg zosta¢ przeprowadzone przez
osobe wykwalifikowang w tym obszarze i upowazniong
przez producenta lub przeprowadzone muszg zosta¢
przez samego producenta.

Specjalista okresla:

— nowga teoretyczng warto$¢ uzytkowania,
—maksymalny czas pracy do kolejnego remontu
generalnego.

Dane zapisywane sg w dzienniku serwisowym.
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Tabela 5-1: Laczna liczba cykli pracy pod obcigzeniem

Klasyfikacja zgodna z
DIN EN 14492-2 (ISO 4301-1) A3 (M3) A4 (M4) AS (M5) A6 (M6) A7 (M7)
Warunek obcigzenia Liczba cykli obcigzenia w catym okresie eksploatacji
Q2=0,50 250 000 500 000 1000 000 2000 000 4000 000
Q3=0,63 125 000 250 000 5000 000 1000 000 2000 000
Q4 =0,80 63 000 125 000 250 000 500 000 1000 000
Q5 =1,00 31 500 63 000 125 000 250 000 500 000
Tabela 5-2: uzytkowanie w ciagu roku (208 dni roboczych na rok)
Liczba cykli na dzien <=15 <=30 <=60 <=120 <=240 <=480 <= 960 <=1920
roboczy (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Warunek obcigzenia Petne cykle obcigzenia w ciggu roku
Q2=0,50 400 800 1600 3150 6300 12 500 25000 50 000
Q3=0,63 800 1600 3150 6300 12 500 25000 50 000 100 000
Q4 =0,80 1600 3150 6300 12 500 25000 50 000 100 000 200 000
Q5=1,00 3150 6300 12 500 25000 50 000 100 000 200 000 400 000
6. Zatacznik
Tabela 6-1: Specyfikacje modeli TT tréjfazowych
A3 (M3) | A4 (M4) | A5 (M5) | A6 (M6) | A7 (M7) | A7 (M7) | Predko$¢ | Predkos¢ |Typ silnika| Liczba Ciezar Bezpiecznik
Kiasyfikacja DIN | 15C/d | 30C/d | 60C/d | 120C/d | 240C/d | 240Cfd | podno- | podno- ciegien | wiasny przy |przytacza sieci
N (1SO ) (25% (30% |(30% ED) | (50% ED) | (60% ED) | (60% ED) | szenia szenia Wysokosci zasilajacej
(IS0) ED) ED) 50Hz | 60Hz podnoszenia| (400 V,
3m opodznienie)
Seria Nos$nosé [kg] [m/min] [m/min] kgl [A]
400 320 250 200 160 125 8/2 96/24 | 80B8/2 1 24 6
TT250 1 ciggno
400 320 250 200 160 125 8 9,6 80B2 1 24 6
- 630 500 400 320 250 41 4,8/1,2 | 80B8/2 2 25 6
TT500 2 ciegna
- 630 500 400 320 250 4 4,8 80B2 2 25 6
800 630 500 400 320 250 8/2 9,6/2,4 | 80B8/2 1 26 6
TT500 1 ciggno
800 630 500 400 320 250 8 9,6 80B2 1 26 6
- 1250 1000 800 630 500 41 4,8/1,2 | 80B8/2 2 28 6
TT1000 2 ciegna
- 1250 1000 800 630 500 4 4.8 80B2 2 28 6
1600 1250 1000 800 630 500 8/2 9,6/2,4 | 100 B 8/2 1 58 10
TT1000 1 ciggno
1600 1250 1000 800 630 500 8 9,6 100B 2 1 57 10
- 2500 2000 1600 1000 1000 4n 4,8/1,2 |100B 8/2 2 62 10
TT2000 2 ciegna
- 2500 2000 1600 1000 1000 4 4.8 100 B 2 2 61 10
2500 2000 1600 - - 8/2 9,6/2,4 |100C 8/2 1 93 16
'TT1600 1 ciggno
2500 2000 1600 1250 1000 - 4 4,8 100 AL 4 1 88 16
- 4000 3200 - - 41 4,8/1,2 (100 C 8/2 2 102 16
'TT3200 2 ciggna
- 4000 3200 2500 2000 - 2 24 100 AL 4 2 97 16
'TT3200 1 cieggno - 3200 - - - 6,4/1,4 7,8/1,9 |100C 8/2 1 100 16
'TT2500 1 ciggno - - 2500 - 8/2 9,6/2,4 |100C 8/2 1 100 16
'TT3200 1 ciggno - 3200 - - - 32 34 100 AL 4 1 95 16
'TT2500 1 cieggno - - 2500 - 4 4,8 100AL 4 1 95 16
'TT6300 2 ciegna N 6300 - - 3,2/0,8 3,8/1 100 C 8/2 2 "7 16
'TT5000 2 ciegno - - 5000 4000 - 41 4,8/1,2 (100 C 8/2 2 17 16
'TT6300 2 ciggna - 6300 - - - 1,6 1,9 100 AL 4 2 12 16
'TT5000 2 ciggno - 5000 4000 - 2 24 100 AL 4 2 12 16

40

sAractel




Tabela 6-2: Specyfikacje TT (modele jednofazowe)

A3 (M3) | A4 (M4) | A5 (M5) | A5 (M5) | A5 (M5) | A5 (M5) | Predkosé | Predkosé | Typ silnika| Liczba | Ciezar | Bezpiecznik
15 Z/d 30 z/d 60 Z/d 60 Z/d 60 Z/d 60 Z/d podno- podno- ciegien | wiasny przy | przylacza
Klasyfikacja DIN |(25% ED) | (30% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) | (40% ED) | szenia szenia wysokosci sieci
EN (ISO) 50 Hz 60 Hz podnoszenia | zasilajacej
3m (230 V,
opdznienie)
Seria Nosnosé [kg] [m/min] [m/min] kgl [A]
TT125 1 ciggno - - 125 100 80 - 8 9.6 7T1A4 1 17 10
TT250 1 ciggno - - 250 200 160 125 8 9,6 80A4 1 24 10
TT500 2 ciegna - - 500 400 320 250 4 4,8 80A4 2 25 10
TT500 1 ciegno - - 500 400 320 250 4 4,8 80A4 1 26 10
TT1000 2 ciggna - - 1000 800 630 500 2 2,4 80A4 2 28 10
TT1000 1 ciegno - - 1000 800 630 500 4 4.8 90B4 1 56 16
TT500 1 ciggno - - 500 400 - - 8 9,6 90 B4 1 56 16
TT2000 2 ciggna - - 2000 1600 1250 1000 2 24 90 B4 2 60 16
TT1000 2 ciegna - - 1000 800 - N 4 4.8 90 B4 2 60 16
Tabela 6-3: Specyfikacje elektryczne TT (modele tréjfazowe)
Seria Typ Liczba (Fy, ny Prady min./maks. i prad rozruchowy
inika | bi 5
sfinik@ - blegunew 3% 400 V, 50 Hz 3% 230V, 50 Hz
Inss0 Iars s v wspoétczynnik 220 a0 s W wspoétczynnik
kW] | [1/min] | [A] 1Al A | M| mooyy 1Al [A] [A] | AN | mocy,
TT250 1 80B 82 8 0,18 665 14 1,9 22 1,45 0,51 24 3,1 3,5 1,45 0,51
i /TT500 1
ciegno 2 072 | 2745 | 24 | 34 | 37 | 275 0,77 32 | 43 | 47 | 275 0,77
TT500 2
ciegna/TT1000 80A4 4 0,55 | 1420 1,3 19 2,2 1,65 0,68 2,6 3,2 41 1,65 0,68
2 ciggna 80B2 2 0,72 2745 3,2 34 3,7 2,75 0,77 56 59 6,2 2,75 0,77
8 0,57 675 3,8 4,3 51 1,45 0,58 71 74 9,0 1,45 0,58
100 B 8/2
T_T1000 1 2 23 2790 53 6,2 78 2,75 0,77 8,2 93 10,7 2,75 0,77
ciegno/TT2000
2 ciegna 90B4 4 1,5 1430 34 3,8 4,2 1,65 0,76 6,1 6,5 7.4 1,65 0,76
100 B 2 2 23 2790 6,2 73 8,6 2,75 0,77 10,4 13,2 15,8 275 0,77
TT1600 1 ca 8 0,93 685 4.8 6,0 6,5 2,35 0,53 82 9,7 11,0 2,35 0,55
iegno/TT2500 | 100 C 8/2
?Iec?er;;o 2 3,7 2820 9,8 9,7 10,5 4,95 0,82 15,8 15,2 16,5 4,95 0,82
TT3200 2
ciegnalTT6300 100AL 4 4 2,2 1415 53 57 6,1 1,65 0,80 76 7.8 10,5 1,65 0,80
2 ciegna 100C2 2 37 2820 10,4 10,8 "7 4,95 0,82 17,8 18,5 19,8 4,95 0,82
Tabela 6-4: Specyfikacje elektryczne TT (modele tréjfazowe)
Seria Typ Liczba My ny Prady min./maks. i prad rozruchowy
silnika | biegunoy
HIE s 3% 460 V, 60 Hz
380 s k. W wspotczynnik
kW) | [min) | [A] | [A] | [A] | TP mooyy
TT250 1 80B 82 8 0,22 815 1.2 1,5 1,9 1,45 0,50
ciegno/TT500 1
ciegno 2 086 | 3345 | 23 | 28 | 32 | 275 076
TT500 2 A4 4 1721 14 1 2 1 7
ciegna/TT1000 80 0,66 0 . 5 ,0 ,65 0,6
2 ciggna 80B2 2 0,86 3345 3.2 3.4 3,7 2,75 0,76
8 0,68 825 3.8 41 4,7 1,45 0,57
100 B 8/:
TT1000 1 2 28 3390 53 58 73 2,75 0,76
ciggno/TT2000
2 ciggna 90B4 4 1,8 1730 3.4 3.8 4,2 1,65 0,75
100B2 2 28 3390 6,2 6,5 8.1 2,75 0,76
TT1600 1 ca 8 1,15 835 5,1 53 59 2,35 0,54
ciegno/TT2500 (100 C 8
1 Giegno 2 45 | 3420 | 94 | 96 | 102 | 4,95 0,81
TT3200 2
ciegna/TT6300 100 AL 4 4 2,7 1715 53 57 6,1 1,65 0,79
2 ciegna 100C 2 2 4,5 3420 10,4 10,8 1,7 4,95 0,81
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Tabela 6-5 — Specyfikacje elektryczne TT (modele tréjfazowe)

Seria Typ silnika| Liczba 2y, ny Prady min./maks. i prad rozruchowy
biegunoéw|
3x230V, 60 Hz 3x 575V, 60 Hz
hisso lyas [ W wspotczynnik 220 ek, W wspdtczynnik
kW] | [timinl | (Al | AL | AL | U] MO | A ]| T moeyy
TT250 1 ciegno/ | g0 & 8/2 8 0,22 815 3,1 3,7 4,0 1,45 0,50 1.1 1.3 1,35 0,54
TT500 1 ciegno 2 0,86 3345 3.8 53 56 2,75 0,76 1,7 2,0 3,5 0,88
TT500 2 ciggna/
TT1000 2 80A4 4 0,66 1720 3,7 3,9 4,7 1,65 0,67 1,5 2,0 1,65 0,67
clegna 8082 2 |o086| 3345 | 54 | 60 | 67 | 275 0,76 1,9 23 | 35 0,88
8 0,68 825 8,5 9,3 11,2 1,45 0,57 2,9 3.5 1,65 0,62
100 B 8/2
TT1000 1 2 28 3390 13,0 13,8 16,7 2,75 0,76 4,7 53 3.5 0,83
ciegno/TT2000
2 ciggna 90B4 4 1,8 1730 77 8,9 9,7 1,65 0,75 3,1 3,5 1,65 0,75
100B 2 2 2,8 3390 12,4 15,6 16,3 2,75 0,76 52 58 2,75 0,83
TT1600 1 100 C 82 ] 1,15 835 1.8 12,2 12,5 2,35 0,54 6,0 6,7 2,35 0,59
?i?engrﬂ'rzsoo 2 | 45 | 3420 | 212 | 200 | 215 | 495 0,81 11,0 140 | 495 0,87
TT3200 2 100AL4 | 4 27 | 1715 | 108 | 112 | 1 1,65 0,79 4,9 54 | 1,65 0,79
ciegna/TT6300 ] , . .9 . \ 3 . . \
2 ciggna 100C2 2 4,5 3420 20,8 216 23,4 4,95 0,81 8,4 94 4,95 0,81
Tabela 6-6: Specyfikacje elektryczne TT (modele jednofazowe)
Seria Typ Liczba Ey n, Prady min./maks. i prad rozruchowy
silnika  |biegundéw]
1% 115V, 50 Hz 1% 230V, 50 Hz
Iisso [ W wspdtczynnik 220 [ W \wspoétczynnik|
kW] | [1/min] | [A] [A] | AN mocey, [A] [A] | AN moeyy
TT125 1 ciggno 71A4 4 0.25 1385 57 59 1.65 0.55 3.0 32 1.95 0.55
TT250 1 ciegno/
TT500 1 ciegno
TT500 2 ciegna/ 80A4 4 0,55 1420 10,3 1.4 1,95 0,68 5,1 59 2,45 0,68
TT1000 2
ciegna
TT1000 1
ciegno/TT2000 90B4 4 1,5 1420 13,0 17,0 1,95 0,76 6,0 75 2,45 0,76
2 ciggna
Tabela 6-7 — Specyfikacje elektryczne TT (modele jednofazowe)
Seria Typ Liczba Py n, Prady min./maks. i prad rozruchowy
silnika | biegunéw
1% 115V, 60 Hz 1x230V, 60 Hz
30 [ W wspotczynnik 220 (1 v wspodtczynnik
kW] | [1/min] | [A] A} | AN mocy,, [A] 1Al AN 240 mocy,,
TT250 1 ciegno/
TT500 1 ciegno
TT500 2 ciegna/ | 80A4 4 0,66 1720 13,2 15,1 1,95 0,67 6,6 75 2,45 0,67
TT1000
ciegna
TT1000 1
ciggno/TT2000 90B4 4 1.8 1720 14,7 15,0 1,95 0,75 6,9 7,0 2,45 0,75
2 ciggna
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Tabela 6-8 — Specyfikacje elektryczne TTR (modele tréjfazowe)

M3 M4 M5 (2m) | M6 (3m) | M7 (4m) | M7 (4m) | Predkos¢ | Predkosc Typ Liczba Cigzar Bezpiecznik

@A (1Bm) (1Am) 240 e/h 360 e/h 360 e/h 360 e/h podno- podno- silnika ciegien | wiasny przy przytacza

rzepkOadni 150 e/h 180 e/h | FM40% | FM50% | FM 60% | FM 60% szenia szenia wysokosci sieci
P FM 25% | FM 30% 50 Hz 60 Hz podnoszenia| zasilajgcej
ISO (FEM) o 400 v

neutralny)
Typy Nosnosé [kg] [m/min] | [m/min] [kg] [A]
TTR250 1
ciegno - 320 250 - - - 8/2 96/24 | 80B8/2 1 26 6
TTR5002 - 630 500 - - - 41 | 4812 |eoBe2 | 2 28 6
ciegna
TTR1000 2 100 B
ciegna - 1250 1000 - - - 41 4,8/1,2 8/2 2 66 10
Tabela 6-9 — Specyfikacje elektryczne TTR (modele jednofazowe)
M3 M4 M5 (2m) | M6 (3m) | M7 (4m) | M7 (4m) | Predkos¢ | Predkosc Typ Liczba Cigzar Bezpiecznik

@A (1Bm) (1Am) 240e/h | 360e/h | 360e/h | 360eh podno- podno- silnika ciggien | wiasny przy | przyltgcza

rzepkOadni 150 e/h 180 e/h | FM40% | FM50% | FM 60% | FM 60% szenia szenia wysokosci sieci
P! FM 25% | FM 30% 50 Hz 60 Hz podnoszenia| zasilajgcej
ISO (FEM) P 400 3

neutralny)
Typy Nosnosé [kg] [m/min] | [m/min] [kg] [A]
TTR250 1
ciegno - 320 250 - - - 4 4,8 80A4 1 26 10
TTR5002 - 630 500 - - - 2 24 | 80A4 2 28 10
ciegna
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ApPTUKYnbl OPUrMHanbHbIX 3anyacTter MOXHO HanTn
B COOTBETCTBYWOLIEM CMMUCKe 3anyacte. Hwuxe
HeobXxoaMMO BBECTU AaHHbIE LIeNHON 3rekTpotann —
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1. O6wme ykasaHusa

1.1. OcHOBHbIe TpeGoBaHUS TEXHUKN
6e3onacHocTu

1.1.1. UHCTPYKLMM NO TeXHUKe 6e30MacHOCTM U
OnacHoOCTAX

CnepytoLme CMMBOIbI M CIOBA UCMOMNb3YHTCA B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTauuv Ans npeaocTaBneHns
VMHOPMaLUM 0 BO3MOXHOW ONacHOCTU U CBEAEHWI O
TexHuke 6e3onacHocTu:

A BHUMAHMUE: 3T0T cmBOn ykasbiBaeT Ha puUCK

CepbE3HOM  UNW  CMEpPTENbHOW  TpaBMbl  Mpwu
HEeCOOMIOAEHNN  MHCTPYKUMIA MO 3KChnyatauuum u
obcnyXvBaHUIO  MnNM NpU  MX  HeHaanexaliem
cobnoaeHnu.

MpenynpexaeHust HeobxoanMo cTporo cobniogathb.

OCTOPOXHO: 31oT cuMBOMN yKa3biBaeT Ha pUCK
CepbE3Horo noBpexaeHns nmyLlecTsa npw
HecOoOMIoAeHMN  MHCTPYKUMIA NO  3Kchnyatauum
obcnyxvBaHuio, a Takke MpuU WX HeHaanexaliem
cobnoaeHnun.

WHctpykumm B pasgene «OCTOpOXHO» Heobxognmo
cTporo cobnogatb.

=~ PEKOMEHOALMW: 3TOT CMMBOI 03HAYaeT, 4To
cobrniofeHne  WHCTPYKUMA MO 3KCmnyatauum U
06CMy>XMBaHMIO NO3BOSIUT BbINOSHATL PaGoTy npoLue n
ahbdekTnBHee.

PekomeHgauum obneryarot pabory.

1.2. O6wme Mepbl 6e30MacHOCTU U
OpraHusauuoHHble Mepbl

WHCTpyKUuMs  no  akcnnyataumu  JomkHa  BbiTb
BCErAa nof pyKkoi, B MecTe UCMONb30BaHWS LIEMHbIX
anekTpoTaneit. Heobxoaumo cobnoaaTtb WHCTPYKUUK
no obcnyxvBaHuio.

Kpome Toro, Heobxogumo cobnogaTtb 3akoHbl U
HOpMaTWBHbIE aKTbl, Kacawwuecss 6GesonacHocT U
3aLUMTbI OKpY>KatoLLel cpeapbl.

Mepeq  Hayanom  paboTbl  monb3oBaTtenu  u
obCnyxvBalOLWMA  NepcoHan OOMKHbI NpoYnTaTh 1
NOHATb MHCTPYKUMM MO 3KChnyatauum W TexXHWKe
6esonacHocTy. Heobxoaumo npefocTaBuTb
nonb3oBatensM U OBCRyXUBaIOLWEMY —MepcoHany
3aLmTHoe o6opyaoBaHUE U UCMONb30BaThb 0.

Bragenew LenHoi anekTpoTanu Wnu pykoBoauTenb
NPeanpusiTUs, KOTOpOe 3KCMyaTupyeT 3Ty Tanb,
[OMXKHbI CneanTb 3a GesonacHbiM WUCMOMb30BaHUEM
Tanu n obpalleHnem C Hel CO CTOPOHbI MepcoHana.

1.2.1. CurHanbHble uBeTa / curHanbHas pa3meTka /
npeaynpexaatolme 3Haku

— CMABKA LEMM ..o e eeciee e PucyHok 1-1




— CUMBOM CE...oeiiiiiiiieei e PucyHok 1-2
— 3aBofckas Tabnuyka LenHom Tanm ....... PucyHok 1-3
— Tabnuuka cneundurkauum uenHon Tanu PucyHok 1-4
— MNpeaynpexaatoLwLuii 3HaK 0 HaNMuMK ANEKTPUYECKOTO

HANPSKEHUS .o PucyHok 1-5
PucyHok 1-1
PucyHok 1-2
PucyHok 1-3
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I I
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S — = —
PucyHok 1-4
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1.3. CneumnanbHble Tpe60BaHUA TEXHUKU
6e3onacHocTu

TpaHcnopTupoBKa/c6opka:

— OCTOPOXHO MPUKPENUTE LEMHYI0 3rekTpoTans uim
e€ pgeTanu U y3nbl K NOAbEMHOMY 060pPYAOBaHUIO
B uMOeanbHOM COCTOSHUM UM C  [A0OCTaTO4HOMN
rpy30MoAbLEMHOCTbIO.

CoeguHeHue:

— CoepavHeHust OOMKHbI 6bITb
KBaNUULMPOBaHHbLIM NEPCOHANOM.

BbINOJTHEHbI

BBoa B akcnnyaTtauuio / aKkcnnyatauums:

— Mepen BBOOOM B 3KCMMyaTauuio UMW eXedHEBHbIM
3anyckom NpoBeaunTe BU3yarnbHbl OCMOTP U MPOBEPKY
3MEeKTPOTanu B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMU.

— Mcnonb3yiTe LENHylo 3MeKTpoTanb TOMbKO B TOM
cnyyae, ecnu cucTembl 3awmTtbl M GesonacHocTn
HaxoasTcsl B paboyem COCTOSIHUM.

— CoobLwmnTe OTBETCTBEHHOMY creuuanucty o nobbix
NOBPEXAEHUSIX SNEKTPOTANM UM HapyLleHusx B eé
pabore.

—Tlocne Toro, kak uUenHas anekTpotanb 6bina
OCTaHOBMEHA, NPUMKUTE MepbI AN NpeaoTBpaLleHus
€€ crny4anHoro Unu HeCaHKLMOHMPOBAHHOIO 3anycka.

— 3anpewyaetca BbINONHATL Nobble HebesonacHble
onepauum.

Cwm. Takxke «Mcnonb3oBaHne no HasHa4YeHno» (Pas,u,en
1.6).

Yucrtka / TexHuyeckoe obcnyxuBaHue /| peMoHT /
aKcnnyaraums:

— [INsi MOHTaXHbIX paboT, NPOBOAVMbBIX BbilLE YPOBHSI
nosica, UCMOMNb3yihTe NOAMOCTH.

— 3anpeluaercsa ncnonb3oBaTh AeTany MallMH BMECTO
noaMoCTeN.

— MNpoBepbTe anekTpuyeckve kabenu Ha npegMer ux
MCTUPaHWS NN NOBPEXAEHWNIA.

— Heobxogumo yganatb, cobupaTte U yTUnusnposaTb
paboune " BCroMoraTenbHble maTepuansl
6e3onacHblM crocobom 6e3 Bpeaa Ans 3KONormn.

— 3alnTHble YCTPOWCTBA, KOTOpble ObiNW CHATbHI BO
BPeMs MOHTaxa, TexHuW4eckoro obcnyxuBaHus
UMU PEMOHTA, HEOBXOAMMO YCTAaHOBUTb Ha MECTO U
npoBepuTbL cpasy e nocne Takux pabor.

— Npun npoBeaeHUn 0OCMOTPOB 1 PaboT MO TEXHUYECKOMY
obcnyxuBaHunio  cobnioparite nepuoanNYHOCTb,
yKasaHHYI0 B UHCTPYKLMM MO 3KCMnyaTaLmm.

— NHdopmupyiite nepcoHan, MCMNONb3YHoLLNiA
obopyaoBaHue, nepen  nposedeHVEM  No6bIX
creuuanbHbIX UK NNAaHOBbLIX PEMOHTHbIX paboT.

— MpaBunbHO 0603HaYLTE 30HY 06CNYXMBAHUS.

— 3awmiianTe LenHyto anekTpoTanb 0T HEOXMOAHHOTO
nycka BO BpeMmsi TEXHWYECKOro OBCnyXuBaHWsi U
pemoHTa.

— MpukpenuTe NpegynpexaatoLye Tabnmnyku.

— OTKNoUUTE NUTaHue 1 3awmTuTe obopynoBaHue ot
HeCaHKLIMOHMPOBAHHOTO Mycka.

—3aTaHUTE  COEAMHUTENbHbIE  BUHTBI  COrMacHo
npasunam, ecrnm OHW GbinMn OTKPyYeHbl BO BpeMst
TEXHUYECKOro 06CNyXVBaHUS UM PEMOHTA.

BbiknioyeHue/xpaHeHue Tanu:

—OunctMte U 3aWMTUTE  MOBEPXHOCTW  LienHown
anekTpoTanu (HeoGxoAuMO cMasaTtb WX Macrom /
KOHCMCTEHTHOW  cMaskoW), ecnum oHa  bygeT
BbiBEJEHa W3 3KCMnyaTaLun U XpaHUTbCA B TeYeHne
ANUTENbHOTO Nepuoaa.
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1.4. UHCTpYKUMM No 3awiuTe oT
onacHocTten

OnacHble 30Hbl [OMKHbl ObITb YETKO 06O3HAYEHbI
npegynpexnanwWwmmMm  3Hakamn, a AoCTyn K HUM
OormkeH ObiTb 3akpbIT. Y6eautech, 4to cobniogatotcs
npegynpexaeHust o6 onacHocTy.

OnacHocTu MOryT BO3HUKHYTb U3-3a:

— HenpaBWbHOTO UCMOMNb30BaHWS;

— HeHaanexatllero cobnioaeHns
6esonacHocTy;

— HEBbINOMHEHUs1 PaboT Mo NoBepke U TEXHUYECKOMY
obcnyxrBaHmio.

npasui  TEXHUKU

1.4.1. OnacHOCTb MexaHM4YecKoro TpaBMUMpPOBaHUA
TpaBMmbiI:

A BHUMAHME:

MoTeps coO3HaHUA U TPaBMbI:

— CUHSAKW, Nope3bl, 3anyTbiBaHUE, MOTEPTOCTU KOXM,

— 3aTAruBaHve B ABWXKYLLMIACS MexaHu3M,
npokanbiBaHue,

— npockanb3blBaHve, NageHve.

MpuynHbL:

— OBWKYLLMECA MeXaHW3Mbl, CMoCOOHble HaHecTu
ywubbl, nopesbl WNM MNPUBECTU K 3aTArMBaHUIO

KOHEYHOCTEW nepcoHana,
— MOMOMKe WNnu pacLlenneHuio aeTanen.

Mepbl 6e3onacHocTu:

— COAEpXUTe B YMCTOTE Nnon, obopyaoBaHne v LenHble
aneKkTpoTanu;

— yCTpaHsnTe yTeuku;

— cobnioparite 6e3onacHble pacCTOAHUS.

1.4.2. OnacHOCTb NOPaXeHUA INEKTPU4ECKUM
TOKOM

PaboTbl ¢ anekTpoobopynoBaHuemM u paboTtarowumm
MexaHu3Mamu MoryT BbINOMHATLCS TOMbKO
anekTpUKkaMmu Wnu - crneuuanucrTamu, paboTarwmmm
noa HabnogeHwem anekTpuka, B COOTBETCTBUM C
3MEeKTPOTEXHUYECKUMU MpaBUIIaMu.

TpaBMmbi:

A BHUMAHME:

Cmepr OT MNOopaxeHUusa J3NeKTPUYEeCKMM TOKOM,
TPpaBMbl U OXOru", Bbi3BaHHbIe:

— 3NEKTPUYECKUMU COeANHEHUAMM;

— NOBPEXAEHHON U3onsumnen;

— HenpaBWUMbHbIM  TEXHUYECKUM OBCNyXuBaHUeM U
PEMOHTOM;

— KOPOTKUM 3aMblKaHUEM.

- sAractel

MpuynHbL:

— KOHTakT WM HenocpefacTBeHHas OnuM3ocTb ¢
HEens3onVpoBaHHLIMA  MPOBOAHMKAMU B YCIOBUAX
aKcnnyaTauuu;

— 1Cnonb3oBaHNe HEN3ONMPOBAHHOTO MHCTPYMEHTA;

— anekTpuyeckne nposoda wnu aetanu ¢ aedekTHon
nsonsaumen;

— He3aBepLéHHble  paboTbl MO TeXHUYECKOMy
06Cny>XMBaHUIO U OTCYTCTBME KOHTPOMS Mocre ux
NpoBEeAEeHUS;

— yCTaHOBKa HeMoAXoAsLMX npeaoxpaHuTenen.

CpeacTBsa 3alMThl:

— OTKIMIOYNTE 3NEKTPOMUTaHME HEUCNPaBHON LEeMHOWM
anekTpotanu wnu gpyroro obopyaoBaHus nepen
no6biMu paboTamm (0CMOTPOM, OBCNYXMBaHWEM UMK
PEMOHTOM);

— cHavana ybeauTtech, YTO MUTaHUE OTKITIOYEHO;

— perynsipHo nNpoBepsinTe anekTpoobopyaoBaHue;

—3ameHuTe  ocnabrneHHble UMM NOBPEXAEHHbIE
kabenu;
—npu 3aMeHe MeperopeBWUX npenoxpaHuTenen

y6eanTech, YTO OHY SKBUBANEHTHbI;

— He npuKacanTech K 3reKTpUYeCKUM NpoBoAaM;

— MCNONb3YWTe TOMbKO MHCTPYMEHTbI C 3NEKTPUYECKOW
n3onsAunen.

1.4.3. U3nyyeHue wyma

MamepeHus wiyma npou3BOASATCS Ha pPacCTOSIHUAX
1,2, 4,8 1 16 M OT UeHTpa LEenHOW anekTpoTanu Ao
n3mepwuTenbHoro npubopa.

M3amepeHnue ypoBHsi wyma cornacHo DIN 45 635.

YpoBeHb Lyma 6bin n3mepeH:

a. Npu UCMONb30BaHWY ANEKTPOTANN B LIEXE;
b. npu paboTe Ha OTKPLITbIX MoLaaKax.

Ta6nuua 1-1 — YpoBeHb Lyma

W3amepsemoe paccTosHve ™M ‘ 2m ‘ 4m ‘ 8m ‘ 16 m
Tun
CepMM namepeHusa I:lEA
a) 65 | 62 | 59 | 56 | 53
TT 250/500
b) 65 | 59 | 53 | 47 | 41
TT 125, TT 250/500 a) 76 | 78 | 70 | 67 | 64
opHodasHan b) 76 | 70 | 64 | 58 | 52
TT 1000, TT 1000, a) 80 | | ATt | 68
onHopasHasn b) 80 | 74 | 68 | 62 | 56
a) 80 | 77 | 74 | 71 | 68
TT 1600/2500
b) 80 | 74 | 68 | 62 | 56

1.5. TexHM4YeCKue HaBbIKK
1.5.1. Nepuopnyeckme ocMoTpbl

Kaxabll nonb3oBatens 060py#oOBaHWUS WNK  LEMHO
QNeKTpoTanu [OMKEH NpaBWMbHO 3anucbiBaTb BCe




ncnbiTaHus, pa6OTbI Nno TEXHUYECKOMY 06CJ'Iy)KI/IBaHVI}O
N KanutanbHOMY PEMOHTY B XXypHarne 06Cﬂy)KI/IBaHI/I$I
M nepefasaTb €ro PyKOBOAUTENH UM OTBETCTBEHHOMY
cneuuanucry.

MponsBogutenb He HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a
HenpasuibHble NN HENonHble 3annucu.

@OCTOPO)KHO: LlenHble anekTpoTanM M KpaHbl
[OMKHbI NEPUOANYECKN MPOBEPSITLCS OTBETCTBEHHBLIM
cneuynanuctoMm. Mo  cyTu, 9TO BU3yamnbHbIi U
hyHKLMOHaNbHBIA OCMOTP, MPU KOTOPOM MNpoBepsieTcs
cocTosiHWe feTanel Ha npeaMmeT  MoBpeXaeHUn,
N3HOCa, KOppo3nun 1 Apyrux nameHeHuin. B yactHocTw,
HeobXxoAMMOo NpoBEPUTL HannYue 1 yHKLIMOHMpOoBaHMe
cuctem  GesonacHoct.  MoxeTr  notpebosaTbcs
pasbopka y3noB anekTpotanu Ans onpeaeneHust
CTeneHn U3Hoca HEKOTOPbIX AeTanen.

@ OCTOPOXHO: [MogbémHble npucrnocobnenus
HeobxoOMMO OocMaTpvBaTb MO BCeW AfIMHE, BKIoYas
CKPbITble MNOBEPXHOCTU.

@ OCTOPOXHO: Bce nepuognyeckme OCMOTpbI
[OMKHBbI BBIMOSHATHCS MO TpeBGoBaHMIO NMoMb3oBaTens.

1.5.2. FapaHTUIIHbIe 06A3aTenbLCTBa

— MapaHTuitHblE 06513aTENBCTBA HE PACcMNPOCTPaHSTCS
Ha LUenHyl arnekTpoTanb, €ecnuM e€ MOHTaXx,
aKcnnyatauusi, ocMmMoTp U obcnyxuBaHue  He
BbINOMHSIOTCS B COOTBETCTBUM C AaHHOW MHCTPYKLIMEN
no aKkcnnyaraumu.

— PeMOHT 1 ycTpaHeHne HencnpaBHOCTEN MO rapaHTumn
[OMKHbI BbIMOMHSATLCS TOMNBKO KBANMMULIMPOBAHHbLIM
nepcoHanom nocne KOHCynbTauum c
npou3BoauTenem/nocTaBLUVKOM U B COOTBETCTBUM C
ero 3akasom. [apaHTusa TepseT cuny Npu BHeCeHUn
M3MEHeHWn B obopynoBaHue nmMbo MCnonb3oBaHUM
HEeOpUrMHanbHbIX 3anacHbIX YacTen.

1.6. LleneBoe ncnonb3oBaHue

LlenHble anekTpoTanu
knaccuduumpytotcs B

rpysonogbémHoct.  Ux
Kak B CTalUMOHapHbIX MOMELUEeHUsiX, Tak W B
MobunbHoM obopyfoBaHun. LlenHble anekTpotanu
CNPOEKTUPOBaHbl W  U3rOTOBMEHbI B COOTBETCTBUM
C COBpPEMEHHbIMW TEXHOMOMMSIMU U KPUTEPUSMHU
6e30nacHOCTW; KpoMe TOro, NPou3BoAWTENb NPOBOANUT
UX UCNbITaHWS Ha 6e30nacHOCTb.

cepun TT/TTR
3aBUCMMOCTM ~ OT KX
MOXHO  UCMOSb30BaTh

LienHble anekTpoTanu ofo6peHb! cepTUhULMPYOLLUMI
opraHamm.

LlenHble anekTpoTanu BblLLleyKaSaHHOVI Ccepun OOMKHbI
MCNonNb30BaTbCA TOJIbKO B 6e3ynpe~|H0M TEXHNYECKOM
COCTOAHUM O5nA BbINONHEHUA paGOTbI B COOTBETCTBUN
C uenesbiM HasHavYeHnemMm 06y‘-IeHHbIM nepcoHanom, B
COOTBETCTBMM C NpaBunamMmun TEXHUKN 6esonacHocTu.

O6Lyme ycrioBus aKcnnyataumm:

— TemnepaTtypa okpyxatlen cpegbl: ot -15 °C po
+50 °C

— BNaXHOCTb OKpYy>xatoLleit cpenbl: Makc.
OoTHOCUTENbHas BnaxHocTb 80%

— cTeneHb 3awwmuThl: IP65

Ecnn  uenHble  anektpotanu  tralit™  TT/TTR

MCNOonb3yHTCH Ha OTKPbITbIX nnowaakax,

pekomeHayeTcs obopyaoBaTh Kpbilly ANS WX 3aLuTbl
OT TMOrofdHbIX YCIOBWIA; B KayecTBe arnbTepHaTuBbI
XpaHUTe LUenHylo Tanb W Tenexky Mog HaBecoMm,
€Cni OHW He ucronbaytoTcsi. B HekoTopbix cryyasx ¢
npowssoamnTenem HeobxoAnMO CornacoBbiBaTb 0CObbIEe
ycrnosusi  ucrnonb3oBaHus. Ha ocHoBaHuu 3anpoca
MOXeT OblTb MpedocTaBneHa ONTUMU3MPOBAaHHAsA U
cooTBeTCTBylOWAs  koHdurypaumst  obopygoBaHus
1 BaxHasa uHdopmaums ana 6esonacHon pabotbl C
YMEHbLLUEHHbIM N3HOCOM. [paBunLHOE ncnonb3oBaHne
LUernHblX anekTpoTanenh Takke BNeYéT 3a cobon
cobniogeHne ycrnoBWin JKCMnyaTauum, TEXHUYEeCcKOro
obCnyxvMBaHMs U PEeMOHTa,  MPEeAyCMOTPEHHbIX
npousBoguTenem.

Bnarogapsi NnpeBOCXOAHOW KOPPO3MOHHOW CTOMKOCTMW
Y3I10B, PacrnonoXeHHbIX Ha NOABLEMHOM Lienu, LenHble
Tanu cepuu tralift™ TTR cneunanbHo paspaboTaHbl
ONA  MPUMEHEHUs B MULLEBON MPOMBILLMEHHOCTH
W B YUCTbIX MOMELLEHUSIX, a TaKkke B arpeccuBHbIX
cpejax C COnéHow BOAoW wunu nbinblo. KatogHas
okpacka antoMVUHNEBbIX fetanen MeTo0M
NOrpy>KEHUs1  rapaHTUpyeT  BbICOKYH  CTOWMKOCTb
Kpackv 1 oveHb 3PdEKTUBHYIO 3alLUTy OT KOppO3uM.
Cwmaska, ucnonb3yemas B kopobke nepeaay, npurogHa
ONA MPUMEHEeHUs B MULLEBOM  MPOMBILLUMEHHOCTH
B atux Tansx ucnonb3yercs nogbEmMHas LUenb U3
HepxaBetowen cranu. MocKonbKy 3TW Lenn He Tak
NPOYHbI, KaK CTaHAAPTHbIe Lienu, 6esonacHble paboyve
Harpysku aTUX aneKTpoTanen CHUXatTCs.

Hwxe npmneoasAaTca npumMepbl ncnonb3oBaHUA
3neKTp0Tane|7|, BbIXOoOdWmMe 3a pamMKkn  LUenesoro
Ha3Ha4yeHus:

— NpeBbILLEHNe MaKcMMarnbHO AOMNyCTUMOW Harpys3ku;

— MOAHsITUE TPY30B MOA YrMoM (MakcumanbHbIA yron
HaknoHa 4°, cM. PucyHok 1-6);

— NepeMeLLeHre Tpy3oB pbiBKaMU, BOIIOYEHUE WX MO
3emre;

— TpaHCMopTMPOBaHVe NepcoHana;

— nepeMeLLeHvie rpy30B Haj NogbMu;

— HaxoXaeHne non nofBeLLeHHbIMU
PucyHok 1-7);

— HaTshxeHve Kabens ynpaeneHus;

— OTBOA Lienu 3a Kpasi NoAHMMaeMoro rpyaa;

— OTCYTCTBWE NOCTOSIHHOIO KOHTPOIIS Harpy3Ku;

— nageHue rpysa npu ocnabneHHomn Lenu;

— WCrornb3oBaHWe U3Aenus Bo B3pbIBOOMNACHON cpeae.

rpysamm  (cMm.

Takke cm. Pasgen 1.3.
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PucyHok 1-6

’ saractel

N3beraiiTe TOMYKOB, MO3BOMAWLIMX OCNabuUTb LEMb
W HayaTb [BWXEHWe MO OTHOLUEHUIO K KOHLEBbIM
BbIKIto4aTensm. MocTaBLUMK HE HECET OTBETCTBEHHOCTU
3a noBpexaeHne obopyaoBaHUst UV nepes TpeTbUMU
nmuamMm B pesyrnbsraTte HeHaanexallero cnonb30BaHus.

2. OnucaHwue

ObGuee:
Cepwus tralift™ TT cocTouT 13 crnegyrowmnx Moaeneii:

TT, TTK, TTS, TTHK, TTHTD n TTR.

2.1. YcnoBusa akcnnyaTtauum
Knaccudukaumsa cornacHo cdepe nprMeHeHus:

Llengle ANEeKTpoTann n Tenexku KﬂaCCI/ICbMLI,Mpy}OTCﬂ
B rpynne nUcnonb3oBaHA no cnegyrowmm Kputepuam:

— DIN EN14492-2 (A5 = 125 000 uuknos)

— DIN 15401 (rpy3oBoWi Kptok)

—1S0 4301-1: D (M5) = 1600 yac.

— WMHdopmaumsa o kanutansHoMm pemoHTe (cMm. Pasgen
4)

K rpynnam mcnonb3oBaHUA NPUMEHATCA KOHKPETHbIe
W pasHble 3Ha4YeHud, N OHU OOJTKHbI cobntogatbes Ha
npakTuke.

@OCTOPO)KHO: Tenexka Oyner uMeTb Ty Xe
KnaccuduKaLmio MexaHM3MoB, YTO U dneKTpuyeckast
uenHas Tasb.

(=~ PEKOMEHOALMW: Tpynna ucnomnb3oBaHus
LIEMHON 3neKTpoTanu ykasaHa Ha e€ MHOpPMaLMOHHOW
Tabnuuke.

MpoussoguTens  rapaHTMpyeT — GesonacHylo — u
ANUTENbHYI0 3KCTlyaTauMio B TOM  Cllydae, €cnu
LenHas aneKkTpoTarb MCMorb3yeTcs B COOTBETCTBUU
CO 3HaYeHMsIMWM, COOTBETCTBYWOLMMM €€ rpynne
MCMOSb30BaHMS.

Mepen BBOAOM B aKchnyaTauuio Bnafgenew LEenHown
QNeKTpoTanu [OSMKEeH OLUEHWUTb, KakoW U3 4YeTbIpEx
TUMOB  Harpysku NpUMEHUM ANA  WUCMOSb30BaHUs
B TeyeHMe Bcero cpoka eé cnyx0Obl, ncnone3ys
XapakTepucTukW, ykasaHHble B  Tabnuue 2-1.
Tabnuua 2-2 comepXUT OPUEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHWSA
Ans paboynx ycroBuii B KONMYECTBE LIUKMOB B I€Hb B
3aBMCUMMOCTM OT KrnaccudukaLmm n pexuma Harpysku.

OnpegeneHve LENeBOro  WUCNONb30BaHWUSA  LIEMHOW
aneKkTpoTanmu:

AOnsi onpeferneHus LieneBoro MCnorb3oBaHus LienHom
3reKTpoTanM OLEHWTE  KOMWYECTBO LMKIOB WK
OXMOAEMYIO Harpysky.




@ OCTOPOXHO: [lMepen BBOAOM B 3KCMnyaTauuio
LIeNHON 3neKkTpoTanu onpeaenuTe pexuM Harpysku B
cootBeTCcTBUM ¢ Tabnuuen 2-1 — Pexum Harpysku.
Bbi6paHHbIf pexum Harpysku (Q) AormkeH ocTaBaTbest
HEeM3MeHHbIM B TeYeHMe BCero cpoka Cryx6bl
o6opynoBaHWsi U No coobpaxeHnsiM 6e3onacHOCTU He
[OMKEH N3MEHSITLCS HU MPU Kakux obcToATenbcTBax.

Mpumep 1: OnpepenuTe gonycTumoe  BpeMmst
3KCnnyaTaumm anekTpoTanu:
uenHas anekTpoTasnb Knacca A4 [oMmKHa

ncnonb3oBaTbCA Ha cpe,qu|7| CKOpOCTU B Te4HeHMe BCero

cpoka crnyxbbl. 3TO COOTBETCTBYET PEXUMY Harpyskut
Q4 (tspkenbii>) (cm. Tabnuuy 2-1 — Pexxum Harpysku).
CornacHo OpWEHTUPOBOYHLIM 3HaveHusaM B Tabnuue
2-2 — Paboune ycrnoBus, LenHas 3nekTpoTanb He
MOXET aKCrnyaTupoBaTtbes 6onee 60 LWKMNOB B A€Hb.

Mpumep 2: OnpepenvTe COOTBETCTBYIOLWMIA PEXUM
Harpysku:

uenHas anekTpoTanb knacca A5
akcnnyaTMpoBatbes npumepHo 400 wuMKnoB
B TeyeHWe Bcero cpoka cnyxbbl. B atom
obopyaoBaHve OOMKHO paboTaTb B MErKoM
Q2> (cm. Tabnuuy 2-1 — Pexum Harpyskm).

MOXeT
B [AeHb
cnydyae

pexume

Ta6bnuua 2-1 — PeXum Harpysku

Tun Harpysku: Q2 Tun Harpysku: Q3 Tun Harpysku: Q4 Twn Harpysku: Q5
NErkuin cpepHui TSOKENbIA OYeHb TSHKENbIN
Q<0,50 0,50<Q<0,63 0,63<Q<080 0,80<Q<1,00
Q=0,50 Q=0,63 Q=0,80 Q=1,00
100 100 100 100
5 5 70 g B —
8 z ] g g
z = s s
= Q QD Q
Q g o o
2 40 g 40 g g
§ g B g 218
< ~0 ® ~0 | ® R
== verysssveyssa |
10| 40 50 16.7/16.7[16.7| 50 50 50 90 10|
%% BPEMEHI KCNyaTaLmum BPEMEHU 3KCnyaTaLmum BpEMeHU akcnnyaraunuu BpeMeHu akcnnyataumm
TonbKO B UCKIIOUUTENbHbIX YacTo npu nonHoii Harpyske, YacTo npu nonHoii Harpyske, PerynspHo npu nonHoi
Cryyasx npu NomnHomn Harpyske; | B NPOTMBHOM crlyyae pabota ¢ | paboTa co cpefHelt Harpy3Kou. Harpyake
B NPOTUBHOM Crny4ae B MOHWKEHHOW Harpy3komn
OCHOBHOM MPY MOHVKEHHOMN
Harpyake
Q = pexum Harpysku (Harpyaka)
Tabnuua 2-2 — YcnoBus akcnnyartaumm
Knaccudukauus cornacHo
DIN EN 14492-2 (SO 4301-1) A3 (M3) A4 (M4) A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7)
) B e KonuyecTtBo LMKMOB 3a paboyunii AeHb
24 (knaccbl nogbéma Dh2 - Dh5, ckopocTb nogbéma 8 m/MuH)
Q2 — nérkuin, Q < 0,50 120 240 480 960 1920
Q3 — cpepHwit, 0,50 < Q < 0,63 60 120 240 480 960
Q4 — Tskéneiit, 0,63 <Q < 0,80 30 60 120 240 480
?go— OueHb TKénbi, 0,80 < Q < 15 30 60 120 240

sAractel
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2.2. O6wee onucaHue

Kopnyc nynsta ynpaeneHus

MyneT ynpaeneHus
Ban potopa
OnekTpoasuratens

o b~

Kopnyc

PucyHok 2-1, cepus tralift™ TT

® N o O

o c ABymSt
C OflHOVI BETBbIO
BETBSAMU
Topmo3s
OnekTpoynpaeneHue
PenykTtop

KoHueBo# BbIkntoyaTenb

- sAractel




PucyHok 2-2, cepus tralift™ TTR

Kopnyc nynera ynpasneHus

C ABymst

C OHOV BETBbIO
BETBAMU

LlenHasi anekTpoTanb COOTBETCTBYeT TpebGoBaHUAM
OuvpektvBel EC o 6esonacHocT  MaWuWH 1
obopynoBaHusi 1 mcnonb3dyemblm cTaHgaptam EN, a
Takke TP TC 004/2011, 010/2011 n 020/2011.

Kopnyc v Kpblllka 3neKkTpUYeckon LenHoW Tanwu
M3rOTOBMEHbI M3 LUTAMMOBAHHOIO antoMuHus. Pebpa
OXIaXOEHWUs1, PaCMoNOXeHHbIe PSAOM C ABuratenem,
obecneunBaloT onTUManbHoe oxnaxaeHue. Koxyx
LienHoN nepefayn MOXET KPenuUTbCA K KOMMaKTHOMY
kopnycy. [pedycmoTpeHbl [nBa OTBepcTUs  Ans
BBMHYMBAHWS ceTeBOro kabens v kabens ynpasneHus.
K conaHuy kpenutcs pbiM-60nT Unn KPHoK.

OnekTpuyeckne uenHble Tanu Tractel npuBogsATcs
B OBWXEHWE ACVHXPOHHbBIMU ABuratensimu.
[IBYyXCKOPOCTHbIE mMoaenv OCHalLLeHbI

aneKkTpoasurartenem c nepeknyeHnem noapHoOCTU.

B TOPMO3HOW cucteme ncnonb3yeTcst
3MNEeKTPOMarHUTHbIA TOPMO3 MNOCTOSIHHOrO Toka. Koraa
MUTaHNE CUCTEMbl OTKIIOYEHO, MPYXUHbl CXaTus
obecneynBaoT TOPMOBSALLUIA MOMEHT.

Ckonb3swas MydTa ycTaHoBNeHa nepes TOPMO3HOM
cucTemMol 1 BCTpoeHa B Ban poTtopa. OHa sawmuiaer
LenHytlo Tanb OT Neperpysok M CRAyXWT B KayecTsBe
BEPXHErO U HWKHEro KOHLIEBbIX BbIKMOYaTEneil.

BepxHuii M HWKHWA  KOHUEBble  BbIKMOYaTENU
MCronb3yloTcs  ANs  OrpaHUYeHWs  xoda  Kptoka.
HwxepacnonoxeHHble KOHTaKTbI aBapynHOro

OCTaHOBa C MPUHYAMTENMbHLIM pasbeAuHeHVeM Ha
BbIXOe [JOCTYMHbl B KavyecTBe [OMOMHUTENbHOMO
obopyaoBaHus.

OnekTpuyeckme Tanu B CTaHAAPTHOM KOMMMeKTauum
obopyaoBaHbl CUCTEMOW KOHTAKTOPHOTO ynpaeneHus
Ha 42 B. CraHgapTHbIi aBapuiHbIN  BbIKNOYaTENb
OTKIIOYaeT TP OCHOBHble hasbl CETU MpU HaxaTum
KPacHOW KHOMKW.

Llenb anektpoTtanen cepuv TT wusrotoeneHa u3
BbICOKOMPOYHON npodnnmMpoBaHHon cranum "
cooTBeTCTBYeT knaccy kavectsa DAT (8SS) cornacHo
DIN EN 818-7. LlenHoe koneco 3akaneHo. [pysoBon
KPIOK MMeeT npefoxpaHuTenbHYyo 3allénky cornacHo
TpebosaHusim DIN 15401.

LiunuHagpuyeckne 3yGyatble Kkoreca C ABYMsi Wnn
TPEMS 3aKpbITbIMM  CTyNeHAMU OObIYHO SIBMSIKOTCA
KOCO3ybbIMU. LectepHn yCTaHOBIEHbI Ha
LIAPUKOMOALLMMHUKAX U CMa3biBAOTCS KOHCUCTEHTHOM
CMa3Kon.

LlenHasi anekTpoTanb CTaHAAPTHO OCHaLLeHa NynsToM
ynpaBneHus (OBMXeHWe BBEPX/BHW3 C aBapuiiHON
OCTaHOBKOW).

sAractel ’



3. BBoa B akcnnyaTtauuio

A BHUMAHME: PerynupoBky mexaHu4eckown 4actu

MoryT BbIMOMHATL ~ TONbKO  YMONHOMOYEHHbIe
cneuunanucTbl.
@ OCTOPOXHO: Monb3oBatenu [OMKHbI

BHMMAaTENbHO NPOYMTaTh UHCTPYKLMIO MO 3KCnyaTaumm
1 MPOBECTV BCE WCMbITaHUS Nepen NepBbiM BBOAOM
anekTpoTanu B akcnnyatauuo. O6opyaoBaHue MOXHO
BBOAMTb B 3KCMNyaTauuio TOMbKO Mocre Toro, Kak
6ynet rapaHTMpoBaHa 6esonacHas pa6ora.
HekBanudnumpoBaHHbIM nuam 3anpeluaeTcs
MCMoNb30BaTh LIeMNHyto anekTpoTans.

Bnageneu uenHow anekTpotanu [OMmMKeH OogopMuUTb
XKypHan o6cnyxuBaHus Npuy BBOAE Taru B 3KCNyaTaumio.
OTOT XKypHan [OMKeH cofdepxaTb BCe TeXHUYeckune
JaHHble ¥ JaTy BBOAA B SKCMnyaTauMio 3rnekTpoTani.
B Hem Takke BbIMOMHATCA 3anucy ansi Bcex pabot no
TEXHUYECKOMY OBCIY>KMBAHUIO M PEMOHTY.

3.1. TpaHcnopTUpoBKa U cbopka

Mpwu TpaHcnopTupoBke n cbopke cobntoganTte npasuna
TexHukn 6esonacHoctu (cm. Paspgen 1.3).

LlenHble anekTpoTanu A[OMKHbI ObiTb yCTaHOBMEHbI
KBanMuULMpoBaHHLIMU cneuvanuctamm B
COOTBETCTBUM C TpeGOoBaHWSIMW MNpaBUn  TEXHWKU
6e3onacHocTn (cM. Pasgen 1.2). OnekTpoTanb nepeg
cbopkolt HeobxoaMMo XpaHwWTb nop HaBecoM. Korga
LenHas anekTpoTanb MWCMonb3yeTcs Ha OTKPbITOM
BO3[yXe, PEKOMEHAYETCA YCTAHOBUTb KpbiWy Ans
3aLLWTbI OT aTMOCEPHbIX BO3LENCTBUN.

OnekTpotanu  kenaTenbHo
opurnHanbHoOW ynakoBke. Heobxogumo npoBeputb
KOMMIIEKTHOCTb nocTaBky, a yNakoBOYHbIN
maTepuan cnegyeTr YTUIU3MPOBaTb  9KOMOrMYecku
6e3onacHbelM  cnocoboM.  PekomeHgyeTcs,  4TOObI
LienHyto anekTpoTanb ycTaHaBnveanu U BBOAUNW B
aKcnyaTauuio KBanuruMpoBaHHble cneunanmcTbl.

TpaHcnopTupoeatb B

3.2. CoeauHeHune

3.2.1. dnekTpuyeckoe noaknoyeHne

A BHUMAHUE: PerynupoBky  aneKkTpu4eckoro
ob6opynoBaHus MoryT BbINOSHATH TONbKO
KBanNMULUMpOBaHHbIE crneumanmcThbl.

[Ons  nogkntoyeHust ANeKTpoTanu K CeTu 3akKa3yuk
[OMKEH NpefocTaBUTb  CeTeBOW kabenb, ceTeBon
npenoxpaHuTternb U rnaBHbIN BbIKMOYaTENb.

[Ons nopkntoyveHns TpéxdpasHblx Mopenew LenHomn
neKkTpoTanu HeobXxoauM YeTbIpEXKUMbHbLIA kabenb
C 3aseMrieHMeM B kayecTBe curoBoro kabens. [ns
NOAKIOYEHNsT  0AHOMA3HbIX MoAenen [0CTaTOuHO
Mcnonb3oBaTb TPEXKUMbHBIA kabenb C 3azemMineHneMm.
[nuHy 1 nonepeyHoe ceveHne HeobxoaMMo BbIGUPaTb
B COOTBETCTBMU C MOTPebnsieMbiM TOKOM  LIEMHO
anekTpoTanu.

—lMepen noaknioyeHWem anekTpoTanu ybeamTechb,
41O paboyee HanpsPKeHWe W YacToTa, yKasdaHHble Ha
3aBOACKON Tabnuuke, COOTBETCTBYIOT HarmpsiKeHUo
cetu.

— CHMMWTE KpbILWKY CO CTOPOHbI
obopynoBaHusi.

— BcTaBbTe kabenb nuTaHusa ¢ pe3abboBbIM kKabenbHbIM
BBOAOM M25 x 1,5 B 60KOBOE OTBEPCTUE U NOAKIIOUUTE
ero k knemmam L1, L2, L3 n PE (3asemnenue) B
COOTBETCTBUW CO CXEMOW NOAKIIOYEHUS], BXOASILLEV B
KOMMIEKT noctasku (cM. PucyHok 3-1).

— BctaBbTe  kabenb  ynpaBneHust € pe3bboBbIM
kabenbHbIM BBogoM M20 x 1,5 B oTBepcTHE B HUXKHEN
yacTu Kopryca v NoakmynTe ero Kk knemmam 1, 2, 3,
4, 10 (cMm. PucyHok 3-2).

— YCTaHOBWTE Ha KOpMyC 3nekTpoTanu UKCUpyroLwmn
3aknm kabens (cm. PucyHok 3-3).

SNeKTpu4eckoro

OCTOPOXHO: [lepekntoyatenb  ynpasrneHus
[omKeH ObiTb MOABELLEH K (PUKCUPYIOLLEMY 3aXUMy
kabens, a He k camomy kabento.

PucyHok 3-1 PucyHok 3-2
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A BHUMAHME:

—npoBepbTe  HamnpaBfieHWe  BpalleHust:  ecrnu
HanpaBneHve ABWXEHWS  NOABEMHOIO  Kproka
He COOTBETCTBYET CUMBOMAM KHOMOK Ha Ornoke
ynpaenenus, npoeoga nutanusi L1 n L2 Heobxoammo
NOMEHATb MecTamu.

— Ecnn  kpbllwka cHATa, obpatute BHUMaHuWe Ha
Bpallalolmincss potop BeHTunstopa (cm. Ne 1,
PucyHok 3-3b).

@ PEKOMEHOALUUA: OTBepcTre TepMmuHana
MCMonb3yeTcs, kak noka3aHo Ha PucyHke 3-3c.

PucyHok 3-3b

PucyHok 3-3c

8-9 mm

3.2.2. MogbEéMHasn uenb

@ OCTOPOXHO:
OpUr1HarnbHbIe Lenu.

McnonbayiTe TOMbKO

— CBapHble LWBbl 3BEHbEB LENW [OMKHbl OblTb C
BHYTPEHHeW CTOPOHbI (CM. PucyHok 3-4).

—lpn BCTaBke Lenu MNyTEM BbITAMMBAHUS KOHLEBOMN
BbIKITHO4aTENb HEOBXOANMO OTKIIOUNTE MEXaHNYECKM,
cMm. Masy 3.2.3.

lMepen BBOAOM B 3KCNMyaTauuMid M BO Bpems eé
aKcnnyaTaumm NogbEMHYHO Lienb He0BX0AUMO MOKPbITh
mMacnomMm no Bcel AnvHe. B 3y6uyaTbix nepepavax u

TpywMxcs [AeTansx Bcerga [OMKHO 6GbiTb  Macro.
Cmas3ka OCyLLECTBSIETCS MPOHVKaOLWMM PefyKTOPHbIM
macnom (Tun SAE 15W-40), nyTém norpy>xeHus Lenu B
MacrsiHyto BaHHY UMK C NMOMOLLIbIO MACMEHKM.

KoHeu uenn HeobxoamMmo npuKpenuTb K TMBGKoMy
nposogy (1) u BCTaBWUTb ero Yepes raiiky uemu (2) B
anektpoTank. Llenb (3), nokasaHHasi Ha PucyHke 3-4,
BCTaBMsIETCS HEGOMbLUMMMN CErMEHTaMK.

BbicoTy nogbéma HeobxoauMMo BbIGMpaTb Tak, Y4TOObI
B KpaliHEM HIVDKHEM MOMOXEHWUM KPIOK Kacarncs 3eMIu.

PucyHok 3-4

Pa6oTa anekTpoTanu c ogHON BETBbIO:

py3oBoit Kkptok (1) coeamHsIeTCst C Lenbio C NMOMOLLbIO
3axuvma (2). ina cunoBow nepefayy BaXHO YCTaHOBUTb
wTndT (3) (cm. PucyHok 3-5 ansa anektpotanei cepun
TT u PucyHok 3-5b ans anektpotanen cepum TTR).

@ OCTOPOXHO:

« ybeguTecs, yTo noaBecka
npaeunbHO (pa3mep k1):
— TT125 ogHodasHas: cuMMeTpuYHas
— TT250/500 k1= 41 mm (PucyHok 3-6)
— TT1000 k1= 43 mm (PucyHok 3-6)
— TT1600 k1= 53 mm (PucyHok 3-6)
— TT2500 k1= 87 mm (PucyHok 3-6b)

* TwaTenbHO CMaxbTe NOALLMMHUKY.

yCTaHoBIEHA

sAractel ’



PucyHok 3-5

PucyHok 3-5b

a&l%l

PucyHok 3-6

54

PucyHok 3-6b

Tanb ¢ ABYMSA BETBAMMU:

CoeauHnTe HecyLLMIn KOHeL, Lienn ¢ Aepxartenem uenu
(3) n 3acbukcupynTe ero B HanpaensLLEn Ha Koprnyce.
Mpukpenute TanesbI 6nok (2) k rpy3oBoMy Kptoky (1),
Kak nokasaHo Ha PucyHke 3-7 ans anektpotanemn cepuv
TT n Pucynke 3-7b ansa anektpotanen cepum TTR.

@ OCTOPOXHO:

e ybegutecb, 4TO  nodBecka  pacriornoxeHa
npasunbHO (pa3mep k2):
— TT250/500 k2= 52 mm (PucyHok 3-8)
— TT1000 k2= 62 mm (PucyHok 3-8)
— TT1600 k2= 73 mm (PucyHok 3-8)
— TT2500 k2= 130 mm (PucyHok 3-8b)

* N3beraiiTe ckpyuuBaHus LenuM B NPOLOSIbHOM
HanpaeneHuu (cm. PucyHok 3-9).

* TwaTtenbHO CMaxbTe NOALLMMHUKY.




PucyHok 3-7 PucyHok 3-8b

PucyHok 3-7b
PucyHok 3-9

2 \-r/.\-—/.\-r/-"
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PucyHok 3-8

3.2.3. KoHueBoW BbIkno4YaTenb

LlenHass ~ anekTpoTanb  CTaHAApTHO  OCHalleHa
BCTPOEHHbIM  KOHLEBbIM  BblkMtoyaTtenem.  JToT
BbIKIIOYATENb TakKe MOAXOAUT B KayecTBe 0BbI4HOMO
KOHLEBOrO  BbLIKMIOYATENsi C  BbLICOKOW TOYHOCTbIO
nepeknioydeHnst.  OYHKUMOHMPOBaHWE  KOHLEBOro
BbIKIIOYaTENst (KparHWe MONMOXKEHWSI Kptoka BBEpXy
MU BHM3y) HeobXoAMMO NPOBEpUTL MNpu  BBOAE

ArieKTpoTanu B 3KCnnyartauyuio.

sAractel :



[oCTynHbl  4YeTblpe  pasnuyHbIX
nepefadu, afanTMpoBaHHbIE K BbICOTE:

noBbILLALWMX

TT125

MoBblwarLas Liger Bblco"ra nogbéma BbicoTa noabéma
nepegaya OfHOM BETBbIO [M] AByms BeTBAMM [M]
i=11 YeEpHbIit 14 -

i=115 KpacHblit 21 -

i=1:3 KénTblin 42 -

i=16 CuHuin 920 -

TT 250/500

MoBbiwaroLwas Liger Bblcoja nogbéma BbicoTa nogbéma
nepepaya oAHoI BETBLIO [M] [nBymA BETBSMM [M]
i=11 YEpHbIit 19 9,5

i=1:3 XKeénTbin 57 28,5

i=16 CuHnii 114 57

TT 1000

MoBbiwatowas Liser Bhlco"ra nogbéma BbicoTa nogbéma
nepegaya O[JHOM BETBbIO [M] ABYMS BETBAMU [M]
i=11 YepHbIin 30 15
i=115 KpacHbii 45 23

i=1:3 HKeénTblin 920 45

i=1:6 CuHuii 102 96

TT 1600

MosbiwarwLwas Liger Bblco"ra nogbéma BbicoTa nogbéma
nepepaya oAHo BETBLIO [M] [AByms BeTBAMM [M]
i=11 YEpHbIit 34 17
i=115 KpacHbiit 51 25,5

i=13 KeénToiin 102 51

i=16 CuHuit 204 102

TT 2500

MoBbiwaroLwas Liger Bhlccga nogbéma BebicoTa nogbéma
nepepavya OfHOW BETBbIO [M] AByMs BeTBSIMYU [M]
i=11 YépHblit 42 21
i=115 KpacHbiit 63 31,5

i=1:3 XKeénTwiin 126 63

i=16 CuHnii 252 126

OnucaHue perynupoBku (cm. PucyHok 3-10):

—lMepen Tem, Kak BCTaBUTb LEMb UMM BO Bpemsi
3aMeHbl Lenu MyTeBOW BbIKMioYyaTenb  [OMKEH
OblTb MeXaHU4Yeckn OTKIOYEH NyTEM BroKMpoBKU
kopowmbicna (1).

— Tonbko Anst mogenun TT125: ocnabbTre BUHTBLI (1+2) 1
BblBEPHUTE XOMYT (3) (cM. PrcyHok 3-10 bis)

— BcraBbte uenb.

—MNogHUMUTE KPIOK B CaMoOe BEepxHee MOSIoKeHue,
NOBEPHUTE KpacHOE KOMeco perynupoBku (nepeaHee)
(2) po cpabaTbiBaHusi Kynadka nepekntovartens
BEPXHEero KOHLeBOro BblikntovaTtens (3) (Bpawyante no
4acoBOW CTperike AN BbICOKOTO MOMOXKEHWs Kptoka
M NPOTWB 4aCOBOW CTPENKMN AMNsi HU3KOTO MOMOXeHUs
Kptoka).

— MNpricoeanHUTEe KOPOMBICIO, OMYCTUTE KPIOK B camoe
HIDKHEe MOonioXeHue, BpallanTe 3enéHoe Koneco

- sAractel

perynupoBku (3agHee) (4) oo cpabatbiBaHWs Kynayka
nepeknoyaTens HwkHero nonoxexus (5); (Bpawante
NpPOTUB YacOBOW CTPENKWU AMNsi BbICOKOTO MONOXEHUS
KPtOKa 1 Mo YacoBOW CTPerKe AJ1s HU3KOTO NONOXKeHNs!
Kptoka).

— MNpucoeanHnTe KOPOMbLICNIO (OHO AOMKHO BOWTU B
3aLensieHre ¢ KoNecoMm nepeknyaTens).

—lMpoBepbTe  paboTy  KOHUEBBLIX  BbIKMKOYATENEN;
orpaHV4MTenb XOAa M 3NIeMEHTbl KPenneHus Kptoka
He 0MKHbI KacaTbesi kopnyca.

PucyHok 3-10
3

3.2.4. Koxyx uenHou nepeaauv

— BbITSHATE Lenb CO CTOPOHbl [py3a, MNoka He
cpaboTaeT KOHLEBOW BhIKMovaTenb.
— YcTaHoBUTE CBOBOAHDIN KOHEL, Lienn B KOXYX LienHow

nepepaym (cm. PucyHok 3-13).




— YCcTaHOBUTE KOXYX LIEMHOW nepeaayn u BBeauTe B K
Hero uenb (cMm. PucyHok 3-11). PucyHok 3-12 bis

BHUMAHME: Bce cTanbHble KOXyxu LenHon
nepefaym HeobXoAMMO 3aKpenuTb AOMONHUTENbHLIM
cTanbHbIM TPOCOM AMaMETpPOM He MeHee 2 MM. (CM.
PucyHok 3-12).

Mpumevanne: ana TT125 cm. PucyHok 3-12 bis

PucyHok 3-11

PucyHok 3-13

PucyHok 3-12

4. Yxon v TeXxHU4eckoe O6CJ1Y)KVIBaHVIe

HewncnpaBHble anekTpoTanu, Ucnosib3oBaHNe KOTOPbIX
Hebe3onacHo, HeoBXoAMMO HeMeaSleHHO BbIBECTU U3
aKcnnyaTauum.

sAractel ’



4.1. O6wme ykasaHus No o6cnyKnBaHuUIo
M PEMOHTY 3rneKTpoTanemn

@ OCTOPOXHO: Pabotbl N0  TEXHUYECKOMY
06CnyXMBaHUIO 1 PEMOHTY LIEMHON 3NeKTpoTanu MoryT
BbIMOMHATLCH  TOMbKO  KBaNUMULMPOBAHHLIM 1”1
06y4eHHbIM NepcoHanom.

@ OCTOPOXHO: Ecnu Bnagenel  BbINOMHAET
paboTbl N0 TEXHNYECKOMY 06CNY>XMBAHWMIO ANeKTpoTanu
nof CBOK OTBETCTBEHHOCTb, 3T paboTbl U AaTta ux
NpOBEAEHNs [OIMKHbl OblTb 3anmucaHbl B XKypHane
obcnyxuBaHus.

Jlio6ble  MoaudvKauuyM  LenHon  anekTpotanu u
[OMOSHEHUST K HEeW, KOTopble MOryT MOBAUATL Ha
6GesonacHocTb €€ aKcnnyatauuu, [OMKHbl  ObiTb
npeaBapuTenbHo  0foGpeHbl €€  Mpov3BoauTENeM.
B cnyyae momnomku anekTtpotanu eé npousBoauTesNb
He HecéT OTBETCTBEHHOCTW, ecn OHa noaBepranach
CaMOBOSbHBIM MOAUUKALMAM.

lapaHTa Ha o6opynoBaHue OydeT OencTBUTENbHA
TOMNbKO MPU UCMONb30BaHNN OPUTMHANBHBIX 3anacHbiX
4acTei NpoussoanTensi.

3akasuvk gomkeH obpaTuTb ocoboe BHUMaHWe Ha To,
YTO OpUrMHasbHbIE 3anacHble YacTv U NPUCTOCOBNeHus,
He nocTaBnsiemMble MPOU3BOAWUTENEM, HE NpoXoasT
UCTbITaHWS 1 HE 0J0BPSIOTCS NPON3BOAUTENEM.

Ob6uwee:

[ns obecneveHns 6esonacHoi 1 NpaBuIibHON paboTbl
LienHbIX anekTpoTanen HeobxoanMbl paboTel Mo yxoay
N TexHudeckomy obcnyxusaHuio. HecobniogeHve
nepyoANYHOCTU TEXHUYECKOTO obcnyxmBaHus
MOXET MPUBECTU K HEUCNPaBHOCTU U MOBPEXOEHUIO
anekTpoTanen.

MpoBepkn U TexHU4eckoe OBCNyXMBAHWE [OMKHbI
BbINOMHATLCA BPEMsi OT BPEMEHW B COOTBETCTBUU C
WHCTPYKUMSIMM No akcrnyatauum (cMm. Tabnuuy 4-1
— O630p MPOBEPOK M TEXHUYECKOro OBCnyXunBaHus
n Tabnuuy 4-2 — O630op paboT No TeXHUYEecKoMy
06CcnyXnBaHuio).

- sAractel

Cobniopaiite TpeGoBaHua npasBun  Ge3onacHOCTU
(Pasgen 1.3) n npumute Mepbl AN NpeaoTBpaLLeHns
TpPaBM W HecyacTHbIX cryyaes (Pasgen 1.4).

A BHUMAHUE: Bce nposepku u pabotbl no
TEXHUYECKOMY obcnyxmBaHuio paspeluaeTcst
npoBoAMTbL TOMbKO Torda, Korda LenHasi anekTpoTasb
He HaxoduTCs nof Harpy3kon U He paboTaert. MmaBHbIN
BbIKIIlOYaTENb AOMKEH ObITb BbIKNtoYeH. brok nnu kpiok
HeobxoAMMO NOCTaBUTb Ha MO UMK Ha Nowaaky Ans
obcnyxvBaHus.

MpoBepku ¥ TexHWdeckoe oBCMyXMBaHWE BKIOYaOT
BU3yaNibHble MpoBepkM U paboTbl MO  OYUCTKE.
Pabotbl Mo TexHu4yeckoMy OBCNyXUBaHWIO Takxe
BKIIOYaloT B cebs aKcnnyaTauvoHHble npoBepku. Bo
BpeMs 3KCMIyaTauVOHHbIX NPOBEPOK NpoBepbTe BCe
KpenneHust n pasbemMbl AreKTpu4eckux kabenen.

Kabennm HeobxoauMoO NpoOBEPsATb, B YaCTHOCTM, Ha
Hanuuue 3arpsi3HeHWsl, NoOpe3oB, M3HOCA, U3MEHEHUs
uBeta U BO3MOXHbIX  MOCMEACTBUIA  CUIIbHOMO
HarpeBaHusi. B criyqae noBpeXaeHust 3aMeHuTe Ux
opurvHanbHbIMK Kabensimu.

@ OCTOPOXHO: YTunusumpyiite 1 xpaHute
MHAOYCTpUasibHble Macna, KOHCUCTEHTHYHO CMasKy U T.
[. B COOTBETCTBUM C NPaBUaMu 3aLLuUThl OKpyKatoLLeit
cpenpl.

Yxon v TexHuyeckoe o0BCnyxuBaHWE HeoGXxoaumo
BbINOMHATH CO CMEAYOLLEN NEPUOANYHOCTbIO:

t: exxegHeBHO
3 M: kaxable 3 mecsaua
12 M: kaxable 12 mecsiueB

MepuoanyHocTs paboT Mo yxody M TEXHUYECKOMY
obcnyxvBaHuUio HeobxoarMo YBENUYMTbL, €Cnn LienHast
3neKkTpoTanb MoABepraeTcs YpeamMepHbiM Harpyskam
WM 4acTo ucnonb3yeTcss B HebnaronpusiTHbIX
ycnosusix (HanpumMep, Gonbluas 3anbINEHHOCTb, Xapa,
BMa)KHOCTb, Map 1 T. 4.).




4.2. Yxop n TexHu4eckoe obcnyxmBaHue

4.2.1. O630p paboT no yxoay ¥ TeXHUYECKOMY OGCnyXMBaHUIO

Tabnuua 4-1 — O630p paboT no yxoay U TEXHU4ECKOMY OGCryXMBaHUIO

NOLBECHOrO nynbeTa ynpasneHns

Mepvoa (i@ [eiictBre MpvmeyaHve
P nposepka P
X BusyanbHas npoBepka Ha npeameT
1. MoabémHas uenb % noBpexaeHnin
OymnCTUTE 1 CMaxbTE, €CrM HeobXxoaMMO
. . lMpoBepka Ha npegMeT HexapaKTepHOro
2. MoabEMHbIA MexaH13m u X posep pen p p
wyma
Tenexka X .
MpoBepka ynnoTHeHun
3. Cunogoii kabernb X BusyanbHas nposepka
4. KoHueBoW BblkntoyaTens X OkcnnyatauvoHHas nposepka Cwm. Pasgen 3.2.3
5. TopmosHas cuctema X 3kennyaTtaunoHHas nposepka
6. YoepxwvBatowwmin Tpoc
aneKTpuyeckoro kabens X BuayarnbHas nposepka Cm. PucyHok 3.3

4.2.2. 0630p paboT NO TeXHNYECKOMY 06CIyKUBaAHUIO

Tabnuua 4-2 — 0630p paboT No TeXHMYEeCKOMy 06CnyXuBaHUIO

Mepuon SATER [HeiictBre Mpvmevanve
npoeepka
1. YnnotHexus X BusyanbHas nposepka
2. NogbémHas uenb X KowcuctenTHan cmaska CwMm. pasgenbl 3.2.2/4.2.4
X M3mepeHwne nsHoca
3. Topmo3sHasi cuctema X Mcnb”a”'f'e Ha npockank3slBatme ¢ Cwm. Pasgen 4.2.3
Harpyskoit
4. dnekTpuyeckoe noaknyeHne X OkcnnyatauvoHHas nposepka
5. MpepoxpaHnTenbHble BUHTBI
Ha NofBeCHbIX YacTsX X OBHapyxenve TpewyH
. MpoBepka 3a30poB B pe3b60oBbIX Cwm. Pasgen 4.2.8
3MeKTPOTanH 1 rpy30BOii KPIOK C X
COeMHEHNsAX
NPUHaANEXHOCTAMU
6. KoHueBol1 BbiknoyaTenb X MpoBepka nepeknoYaoLLmnX SNIEMEHTOB Cwm. Pasgen 3.2.3
7. Cmeluenie (pukyvoHHoro X McnbiTaHne Ha neperpysky Cwm. Pasgen 4.2.7
cuennexus
4.2.3. Topmo3Hasa cuctema 4.2.4. NMoabEéMHan uenb
Mpy>XVMHHBIV TOpPMO3 npeacraenseT cobon M3HoC nogbEMHONM uUenu HeobxoaMmo nepuoanyeckn
OOHOAMCKOBBIA TOPMO3 C  ABYMSt  (PPUKLMOHHBIMMN U3MepsThb.
NOBEPXHOCTAMMU, NPUBOAUMbIV B ABWKeHne
3rEeKTPOMarH1TOM. Topmo3Hoe yourme  4-2.5. OrpaHuumtens xopa
obecneynsaetcst NPWXNUMHbIMN npyxvHamun.

TOPMO3HON MOMEHT CO3[4AETCsi MNpPU  BbIKMIOYEHUN
anekTpotanu. PazxumaHue Topmo3a BbINOMHSAETCS
3MEeKTPOMAarHUTHbLIM NPUBOLAOM.

TopMO3 JOIKEH BbIAEPXKMBATL HOMUHAMBHYO Harpy3Kky
MPU OTKIMOYEHHOM NUTAHNUM.

@OCTOPO)KHO: HanpsbkeHne  anekTpokaTyLukn
TopMo3a 0bs3aTenbHO  [OMMKHO  COOTBETCTBOBATH
paboyeMy HanpspKeHMIo.

@OCTOPO)KHO: Ecnn ynopHas nnactuHa BHU3Y
Koprnyca HencrnpaeHa, eé HeobX0ANMO 3aMeHNTb.

MpoBepbTe pe3bboBOe coeAMHEHWE Ha KOHUe W
y3en 6noka u, npu HeobxoaMMOCTW, 3aTsHWTE C
pPEKOMEHA0BaHHbIM  MOMEHTOM.  OpUEHTUPOBOYHbIE
3HayeHus B Pasgene 4.2.8.

4.2.6. PenykTop

LlecTepHn peaykTopa cMasaHbl Ha BECb CPOK CIyKGbl.
Kopnyc peayktopa Hemnb3si OTKpbIBaTh.

sAractel ’



4.2.7. ®pukunoHHas mydTa

PpukuMoHHas MydTa HacTpoeHa Ha 3asoge Ha 125%
MaKcuMmarbHow paboyeit Harpysku.

4.2.8. letanu noaBeckun

Bce pertanu, Haxogslmecs Nop  CTaTUYECKUMU
Harpyakamu, — cuuTalTcs  Hecywumu.  OnopHble
MOBEPXHOCTU  LUAPHUPHBIX — AMEMEHTOB  MOABECKU

MoMeHTbI 3aTshXKKU Ans BUHTOB kracca 8.8 cornacHo
DIN ISO 898:

M4
3,3 Hm

M5
6 Hm

M6
10 Hm

M8
24 Hm

M 10
48 Hm

M 12
83 Hm

[aHHble Ana 3aka3a 3anyacTell MOXHO HaWTh Ha
cTpaHuue 3.

Heo6X0AMMO NeproANYECKU CMa3biBaTb.

Tabnuua 4-3: 3HayeHusA U3Hoca AeTanen NoaBecku

[etanb nogBecku TT 125 TT 250 TT 500 TT 1000 TT 1600 TT 2500
. [Mm] 18.0 28,0 28,0 35,5 35,5 35,5

[py3oBoit Kptok

MwuH. Bbicota  [MM] 171 26,6 26,6 33,8 33,8 33,8
Kplokosas H [vm] 18.0 28,0 28,0 355 355 355
noasecka MuH. BicoTa  [MM] 171 26,6 26,6 33,8 33,8 33,8

H [Mm] 11.0 15,0 15,0 20,0 20,0 20,0
Peim-6ont

MwuH. BbicoTa  [MM] 10.5 14,3 14,3 19,0 19,0 19,0

L [Mm] 24.0 34,5 34,5 42,6 44,6 44,6
3eB kptoka

MWH. 1 [mm] 26.4 37,9 37,9 46,8 49,0 49,0

PucyHok 4-4

5. Mepbl no o6ecnevyeHuo 6e3onacHom
paboThbl

Ocobble pucku, KOTOpble MOTYT BO3HUKHYTh, Hanpuvep,
13-3a ycTanocTu MeTanna u cTapeHusi MaTepuarnos,
OOMKHbl  ObITb  yCTpaHeHbl B  COOTBETCTBUM C
TpeboBaHuaMu aupektne EC no oxpaHe 3n0poBbsi v
6esonacHocTu.

Takum obpasom, COBCTBEHHMK CTaHOapTHOro
noabEMHOro obopyfoBaHUs [OMKEH OMpPeaenvTb ero
hakTuyeckuii cpok cryx6bl. OH onpedensieTcst oTaenom
NOCNENPOAAKHOTO 06CIYXXNBaHUS B paMKaXx eXXerofgHoro
ocmoTpa. Koraa 6yaet AocTUrHyTo obLLee TeopeTuieckoe
KOMMYeCTBO paboumnx LWKIOB MOL Harpy3kol Wi He
nosgHee, 4Yem Yyepes 10 net akcnnyaraumm, Heobxoanmo
NPOBECTU KanuUTanbHbIA PEMOHT.

6° sAractel

Bce npoBepku W KanuTanbHbIA PEMOHT  [OOSKHbI
npoBOAMTLCS No TpebGoBaHWIO BnagenbLla NogbEMHOMO
obopyaoBaHus. Ons LLenHbIX anekTpoTaneu,
knaccupuumpoBaHHbix B cootBetcTBuM ¢ DIN
EN14492-2, ofliee KONMYECTBO LMKIIOB Harpysku
B 3aBMCHMOCTV OT YCMOBWI Harpy3ku MokasaHo B
Tabnuue 5-1.

5.1. OnpepgeneHue cakTnyeckoro
MCNonb30BaHUA 3neKTpoTanu

dakTnyeckoe UcrnonbL3oBaHne 3rieKTpoTanu 3aBnuCcUT oT
eXeHeBHOro BpemMeHun paGOTbI N pexuma Harpysku.

OnpefeneHue  BpemeHn  paboTbl  OCHOBLIBAETCS
Ha MWHGopMauuu Bragenbua WU PerncTpupyeTcst
CYETUMKOM  BKCMIyaTaLMOHHLIX  AaHHBIX.  Pexumbl




Harpysku onpefensioTcs B COOTBETCTBMM ¢ Tabnuuen
2-1 — Pexum Harpyskn. M3 aTux pgByx uvactein
MHGOPMaLMK  MOXHO OMNpeaenuTb rofoBoe Bpems
MCMonb30BaHus, ykazaHHoe B Tabnuue 5-2 — MNogosoe
BPEMS UCMONb30BAHUS.

[ns anekTpuyecknx noAbEMHUKOB, 060PYAOBaHHLIX
BDE (ycTpowicTBOM peructpauum paboumx AaHHbIX),
haKT4eckoe NCNonb30BaHNe MOXET ObITb paccunTaHo
HenocpeacTBeHHO COTPYAHUKOM KOMMaHWUu-
npoun3BoOAUTENS.

@ OCTOPOXHO: PaccunTaHHble nnun nepmoam4ecku
CYMTbIBaeMble 3Ha4YeHWsi HeobxoauMo 3anuchbiBaTb B
XKypHan o6cnyxvBaHus.

KONMYecTBa UMKIOB MOA HAarpy3kon WUnu He nosgHee,
yem 4epe3 10 netr B crnyyae OTCYTCTBUSI CUCTEMbI
perucTpaumm pabounx pJdaHHbix. B atom cnyvae
aneKkTpoTanb MOAEpHU3UpyeTcsi, YToObl €€ MOXHO
6blno 6e3onacHoO MCMonb3oBaTb B TEYEHWE BTOPOrO
nepvoaa aKcnnyaTauum. Yanbl anekTpoTanu
HeobXxoAMMO nNpoBepuTb U, npu  HeobxogMmocTw,
3ameHuTb. McnblTaHua u attectauma Ha Gyaoywimin
nepuog  WCNONb30BaHWUS  AOMKHbI  MPOBOAUTLCS
cneumanucTom B AaHHON o6nacTu, YNOMHOMOYEHHbIM
NPOV3BOAMTENEM, UM CaMUM NPOU3BOAUTENEM.

Cneunanuct fomkeH onpenenntb:

— HOBO€ TeopeTnyeckoe 3Ha4eHne NCnonb3oBaHng,
— MakcumarnbHoe BpemMA paﬁOTbl A0 cneayouero
KanutanbHOro pemMoHTa.

5.2. KanuTtanbHbIi peMOHT [aHHble  HeobxogMMO — 3aHecTM B KypHan
KanutanbHblii  PeMOHT  HeobxoauMoO  NpPOBOAUTb obenyxvsaHms.
npu [OCTMXKEHUM TeopeTudeckoro npegena obuiero
Ta6nuua 5-1: O6Lee KONMYECTBO Paboumx LMKMOB NoA Harpy3Koun
g‘r,jcénqﬂ';%é“g a%rgaf;g;_n A3 (M3) ‘ A4 (M4) AS (M5) AB(M8B) ‘ A7 (M7)
Pexum Harpysku Konuuyecteo LIMKIOB Harpy3ku 3a BeCb CPOK CJ'Iy)KGbI
Q2=0,50 250 000 500 000 1,000 000 2000 000 4000 000
Q3=0,63 125 000 250 000 5000 000 1000 000 2000 000
Q4 =0,80 63 000 125 000 250 000 500 000 1000 000
Q5=1,00 31500 63 000 125 000 250 000 500 000
Tabnuua 5-2: rogoBoe ucnonb3oBaHue (208 pabounx AHen B roa)
KonnecTso Lmkros <=15 ‘ <=30 ‘ <= 60 <= 120 ‘ <=240 | <=480 | <=960 ‘ <= 1920
paBouuit AeHb (15) (30) (60) (120) (240) (480) (960) (1920)
Pexum Harpysku [opoBoe Mcnonb3oBaHWe NpY NOMHbLIX LMKNax Harpysku
Q2=0,50 400 800 1600 3150 6300 12 500 25000 50 000
Q3=0,63 800 1600 3150 6300 12 500 25000 50 000 100 000
Q4 =0,80 1600 3150 6300 12 500 25000 50 000 100 000 | 200 000
Q5=1,00 3150 6300 12 500 25000 50 000 100000 | 200000 | 400000
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6. MpunoxeHue

Tabnuua 6-1: TexHUn4eckue xapakrepucTukm TpéxdasHubix mogenen TT

e A3 (M3) | A4 (M4) | A5 (M5) A6 (M6) A7 (M7) A7 (M7) |CkopocTb|CkopocTb Tun Konu- | CobctBeH- Mpepo-
byikaLys 15 umknos/|30 uuknos/|60 umknos/|120 uuknos/|240 uvknos/|240 uuknos/|nogbéma |nogbEma| 3neKTpo- | YecTBO |  Hblii Bec, XpaHuTenb
cornaLcLHo nieHb [ieHb. neHb [ieHb neHb neHb npu npu | Asuratens | BeTeent xof NOAKMOYEHNS!
DIN EN (25% ot | (30% ot | (30% ot (50% ot (60% ot (60% ot 50 Iy 60 Iy nogbéma: |k cetu (400 B,
(1S0) PaCYETHBIX|PaCHETHBIX |PaCHETHBIX| PACYHETHBIX | PACYETHBIX | PACHETHBIX 3m BblAepXKa
Aa@HHBIX) | AaHHbIX) | AaHHBIX) | AaHHBIX) [AaHHbIX) [Aa@HHbIX) BpemeHu)
Cepuun py3onoabEMHOCT, [Kr] [M/MuH] | [M/MUH] [kr] [A]
TT250, 1 400 320 250 200 160 125 812 9,6/2,4 80 B 8/2 1 24 6
BeTeL 400 320 250 200 160 125 8 9.6 80B 2 1 24 6
TT500, 2 - 630 500 400 320 250 411 4,812 | 80B8)2 2 25 6
BeTBN - 630 500 400 320 250 4 4,8 80 B2 2 25 6
TT500, 1 800 630 500 400 320 250 82 9,6/24 | 80B8/2 1 26 6
BETBb 800 630 500 400 320 250 8 9,6 80 B2 1 26 6
TT1000, 2 - 1250 1000 800 630 500 41 | 4812 | 8oB8R 2 28 6
BETBM - 1250 1000 800 630 500 4 4,8 80B2 2 28 6
TT1000, 1 1600 1250 1000 800 630 500 8/2 9,6/24 | 100B 8/2 1 58 10
BeTBb 1600 1250 1000 800 630 500 8 9,6 100B 2 1 57 10
TT2000, 2 - 2500 2000 1600 1000 1000 41 4,8/1,2 | 100B 8/2 2 62 10
BeTEN - 2500 2000 1600 1000 1000 4 4,8 100B 2 2 61 10
TT1600, 1 2500 2000 1600 - - - 82 | 96/24 | 100C82 | 1 93 16
BeTBL 2500 2000 1600 1250 1000 - 4 4,8 100 AL 4 1 88 16
TT3200, 2 - 4000 3200 - - - 41 4,8/1,2 | 100 C 8/2 2 102 16
BETBU - 4000 3200 2500 2000 - 2 2,4 100 AL 4 2 97 16
115200, 1 - 3200 - - - - 64/14 | 7819 | 100C82 | 1 100 16
TT2500, 1
seTob - - 2500 - - 8/2 9,6/2,4 | 100 C 8/2 1 100 16
TT3200, 1
setob - 3200 - - - - 3,2 34 100 AL 4 1 95 16
TT2500, 1
BETBb - - 2500 - - 4 4.8 100 AL 4 1 95 16
TT6300, 2
BeTBU - 6300 - - - - 3,2/0,8 3,8/1 100 C 8/2 2 "7 16
TT5000, 2
BeTBU - - 5000 4000 - - 41 4,8/1,2 | 100 C 8/2 2 "7 16
TT6300, 2
BeTBU - 6300 - - - - 1,6 1,9 100 AL 4 2 12 16
TT5000, 2
BeTBU - - 5000 4000 - - 2 24 100 AL 4 2 12 16
Ta6nuua 6-2: TexHM4Yeckue xapakTepucTukn ogHodasHbix mogenen TT
A3 (M3) | A4 (M4) | A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5) A5 (M5)  |CkopocTb|CkopocTb Tun Konu- Mpepo-
Knaccu- 15 umknos/ |30 uuknos/|60 umknos/| 60 umknos/ | 60 uuknos/ | 60 UMkNoB/ |noabéMa | noabEma | anekTpo- | YectBo | CobBCTBEH- | XpaHWUTenb
bukaumus [eHb AeHb [eHb [€eHb [eHb [eHb npu |npu 60 ['u| ABuratens | BetBeit HbIA noaKIYeHns
COrnacHo (25% ot | (30% ot | (40% oT (40% ot (40% ot (40% ot 50 My BEC, X0, K CeTn
DIN EN PaCHETHBIX | PACHETHBIX | PACHETHBIX | PACHETHBIX | PACYETHBIX | PACHETHBLIX nogbéma: (230 B,
(ISO) AaHHbIX) | AaHHbIX) | AaHHbIX) | [A@HHBIX) | [Aa@HHBIX) | AaHHBIX) 3m BblAepXKa
BpEMEHU)
Cepuu py3onogbEMHOCTS, [kr] [M/mMuH] | [M/MUH] [kr] [A]
TT125 1
BeTEb - - 125 100 80 - 8 9.6 71A4 1 17 10
TT250, 1
BeTBL - - 250 200 160 125 8 9,6 80A4 1 24 10
TT500, 2
BeTBU - - 500 400 320 250 4 4,8 80A4 2 25 10
TT500, 1
BETBb - - 500 400 320 250 4 4.8 80A4 1 26 10
TT1000, 2
seTan - - 1000 800 630 500 2 2,4 80A4 2 28 10
TT1000, 1
BeTEb - - 1000 800 630 500 4 4,8 90 B4 1 56 16
TT500, 1
BeTab - - 500 400 - - 8 9,6 90B4 1 56 16
TT2000, 2
BeTBN - - 2000 1600 1250 1000 2 24 90B4 2 60 16
TT1000, 2
BETBN - - 1000 800 - - 4 4,8 90B4 2 60 16
62
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Tabnuua 6-3: TexHU4eckne xapakTepucTukm TpéxdasHbix mogenen TT

Cepuu Tun Yucno By, n, MwuH./MaKc. TOKM 1 MyCKOBOW TOK
ANeKTpo- nonto-
pevratensi | cos 3x400B, 50 'y 3x230B, 50 My
0 Ivas hvace W Koad. 220 [ [ W Ko3ch.
ATN415 | MOLLIHOCTY, ATN240 | MOLLIHOCTM,
[kBT] |[o6/MuH]| [A] [Al [A] V| (Al [A] [A] N
TT250, 1 508 82 8 0,18 | 665 1,4 1,9 2,2 1,45 0,51 2,4 3,1 3,5 1,45 0,51
/TT500, 1
podiodkihaes 2 | o72 | 2145 | 24 | 34 | 37 | 275 | o077 32 | 43 | 47 | 275 | om
TT500, 2
serenTH1000, | S0A% 4 055 | 1420 13 19 2,2 1,65 0,68 2,6 32 4,1 1,65 0,68
2 BeTey 80B 2 2 072 | 2745 | 3.2 34 37 | 275 0,77 56 5,9 62 | 275 0,77
8 057 | 675 38 43 5,1 1,45 0,58 7.1 74 9,0 1,45 0,58
100 B 8/2
TT1000, 1 2 23 | 2790 | 53 6,2 78 | 275 0,77 82 93 107 | 275 0,77
BeTBb/TT2000,
2 eTBu 90B 4 4 15 | 1430 | 34 38 42 1,65 0,76 6,1 6,5 7.4 1,65 0,76
100 B 2 2 23 | 2790 | 6,2 7.3 86 | 275 0,77 104 | 132 | 158 | 275 0,77
TT1600, 1 100cem 8 093 | 685 48 6,0 65 | 235 0,53 8,2 9,7 1,0 | 235 0,55
/TT2500,
i) 2 | 37 | 2820 | 98 | 97 | 105 | 495 | o082 | 158 | 152 | 165 | 495 | 082
TT3200, 2
sonannTTo300, | 100AL4 4 22 | 1415 | 53 5,7 6,1 1,65 0,80 7.6 7.8 105 | 1,65 0,80
2 Beteu 100 C 2 2 37 | 2820 | 104 | 108 | 1,7 | 495 0,82 17,8 | 185 | 198 | 4,95 0,82
Tabnuua 6-4: TexHn4eckme xapakTepucTUKn TpéxdasHbix moagenen TT
Cepuu Tun Yucno =, ny MWH./MaKc. Toku 1 NyCKoBOW TOK
QNeKTpo- nonwo-
ABuratensi | cos 3 x 460 B, 60 'y
IN 380 INMS IMaKC
(o6 v Kkoadp.
ATN415 | MOLLIHOCTW,
KBl | g [A] [A] [A] N
TT250, 1 seres/ | g0 5 /2 8 022 | 815 1.2 15 19 | 145 0,50
TT500, 1 BeTBE 2 0,86 | 3345 23 2,8 3,2 2,75 0,76
TT500, 2 BeTBU/
TT1000, 2 80A4 4 066 | 1720 | 14 15 20 | 165 0,67
seren 80B2 2 086 | 3345 | 32 34 37 | 275 0,76
8 068 | 825 3,8 41 47 | 145 0,57
100 B 8/2
TT1000, 1 2 28 | 3390 | 53 58 73 | 275 0,76
BeTBb/TT2000,
2 seten 90 B4 4 18 | 1730 | 34 3,8 42 | 165 0,75
100 B2 2 28 | 3390 | 62 6,5 8,1 2,75 0,76
TT1600, 1 100 C 872 8 1,15 | 835 5,1 53 59 | 235 0,54
/TT2500,
el 2 | a5 | 3420 | 94 | 96 | 102 | 495 | oa1
TT3200, 2
onannTTo300, | 100AL4 | 4 27 | 1715 | 53 57 6,1 1,65 0,79
2 seTeu 100 C 2 2 45 | 3420 | 104 | 108 | 11,7 | 4,95 0,81
Ta6bnuua 6-5 — TexHuYeckue xapakTepucTukn TpéxdasHbix mogenen TT
Cepuu Tun Yucno (M ny MwuH./MaKc. TOK1 1 NMyCKOBOW TOK
BNEeKTpOo- | NOnKCcoB
Asuratens 3x230B, 60 My 3x575B, 60 'y
380 lyats [ W Kkoadh. 220 e i Kkoadh.
[BT] | [o6/mmH] |  [A] [A] | [A] | *M° | mowHocTu [ pa] [A] | " |MowmocThy
TT250, 1 seven/ | g0 g 812 8 022 | 815 3,1 37 | 40 | 145 0,50 1,1 13 1,35 0,54
TT500, 1 BeTeb 2 0,86 | 3345 38 53 | 56 | 275 0,76 17 2,0 35 0,88
TT500, 2 BeTBU/
TT1000, 2 80A4 4 0,66 1720 3,7 3.9 4,7 1,65 0,67 1,5 2,0 1,65 0,67
Beren 80B2 2 086 | 3345 | 54 60 | 67 | 275 076 19 23 35 0,88
8 0,68 | 825 8,5 93 | 12| 145 0,57 2,9 35 1,65 0,62
100 B 8/2
TT1000, 1 2 28 | 3390 | 130 138 | 16,7 | 275 0,76 a7 53 35 0,83
BeTBb/TT2000,
2 BeTBu 90B 4 4 18 | 1730 7.7 89 | 97 | 165 0,75 3,1 35 1,65 0,75
100 B 2 2 2,8 | 3390 | 124 156 | 16,3 | 275 0,76 52 58 2,75 0,83
TT1600, 1 col 8 1,15 | 835 18 122 | 125 | 235 0,54 6,0 6,7 2,35 0,59
/TT2500, |100C8/2
padbedibt 2 | 45| 3420 | 212 | 200 |215] 495 | o081 11,0 140 | 495 | o087
TT3200, 2
soraniTe300, | 100AL4 4 27 | 1715 | 108 12 | 19| 165 0,79 49 54 1,65 0,79
2 Beey 100 C 2 2 45 | 3420 | 208 | 216 |234 | 495 0,81 8.4 9.4 4,95 0,81
63
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Ta6nuua 6-6: TexHM4Yeckue xapakTepucTuku ogHodasHbix mogenen TT

Cepuu Tun Yucno By n, MwuH./MaKc. TOKM 1 NMyCKOBOWN TOK
9MEeKTPO- | MOMoCoB
nasuratens 1x115B, 50 'y 1x230B,50 My
Iy as0 [ W Koad. 20 hace W Ko3adh.
ATN41S | MOLLIHOCTW, ATN240 | MOLLIHOCTW,
[kBT] |[o6/muH]| [A] [A] WAl [A] M
TT125 1 BeTBb 71A4 4 0.25 1385 57 59 1.65 0.55 3.0 32 1.95 0.55
TT250, 1 BeTBb/
TT500, 1 BeTBbL
TT500, 2 BeTBM/ 80A4 4 0,55 1420 10,3 11,4 1,95 0,68 5,1 59 2,45 0,68
TT1000, 2
BeTBN
TT1000, 1
BeTBb/TT2000, 90B4 4 1,5 1420 13,0 17,0 1,95 0,76 6,0 75 2,45 0,76
2 BeTeun
Tabnuua 6-7 — TexHMYeckne XxapakTepucTuku ogHodasHbix Mogenen TT
Cepun Tun Yucno Py n, MWH./MaKc. TOKM U MyCKOBOMN TOK
9MEeKTPO- | MOMoCoB
nBuratens 1x115B, 60 Ny 1x230B,60 My
0 [ W Ko3dh. 220 e W K03,
[xBT] | [o6/MuH] | [A] [A] | MM | mowHocTM | A [Al #NH0 | mowHocTH
TT250, 1 BeTBb/
TT500, 1 BETBL
TT500, 2 BeTBU/ 80A4 4 0,66 1720 13,2 151 1,95 0,67 6,6 75 2,45 0,67
TT1000, 2
BeTBU
TT1000, 1
8eTBb/TT2000, 90B4 4 1,8 1720 14,7 15,0 1,95 0,75 6,9 7,0 245 0,75
2 BeTBun
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Tabnuua 6-8 — TexHMYeckue xapakTepucTukmn TpéxdasHbix mogenen TT

M3 (1Bm) | M4 (1Am) | M5 (2m) | M6 (3m) | M7 (4m) | M7 (4m) | CkopocTb | CkopocTb Tun Konu- | CobcTBeH- Mpepno-
Pexum 150 e/h 180 e/h 240 e/h 360 e/h 360 e/h 360 e/h | nogbéma | nogbEma | 3MeKTpo- | YeCTBO |  Hblil BEC XpaHuTenb
aKcnnyara- FM25% | FM30% | FM40% | FM50% | FM60% | FM 60% npu npu [ABuratens | BETBEH | NPy BbICOTE | MOAKIIOYEHNS
umm corn. ISO 50 My 60 Ny nogbéma K ceTn
(FEM) 3m (400 B,

HeWTpanb)
Tun py3onoabLEMHOCT, [Kr] [M/MuH] | [M/MUH] [kr] [A]
TTR250, 1
BeTBL - 320 250 - - - 8/2 9,6/2,4 80 B 8/2 1 26 6
TTRS00, 2 - 630 500 - - - 41 | 4812 | soBe2 | 2 28 6
BETBN
TTR1000, 2
seTBM - 1250 1000 - - - 41 4,8/1,2 100 B 8/2 2 66 10
Ta6bnuua 6-9 — TexHMYeckue xapakTepucTukn ogHodasHbix mogenen TTR

M3 (1Bm) [ M4 (1Am) | M5 (2m) | M6 (3m) | M7 (4m) | M7 (4m) | CkopocTb | CkopocTb Tun Konu- | CobeTBeH- Mpepno-
Pexum 150 e/h 180 e/h 240 e/h 360 e/h 360 e/h 360 e/h | nogbéma | NogbEMa | 3MeKTpo- | YecTBO | Hbli BEC XpaHuTenb
aKcnnyara- FM25% | FM30% | FM40% | FM50% | FM60% | FM 60% npu npu [ABuratens | BETBEW | NPy BbICOTE | NOAKIIOHEHUs
umm corn. ISO 50 My 60 Ny nogbéma K ceTn
(FEM) 3m (400 B,

HeWTparnb)
Tun py3onoabLEMHOCT, [Kr] [M/MuH] | [M/MUH] [kr] [A]
TTR250, 1
BeTBL - 320 250 - - - 4 4,8 80A4 1 26 10
TTRS00, 2 - 630 500 - - - 2 24 80A4 2 28 10
BETBN
65
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CERTIFIES THAT: The equipment designated oppo-
site is compliant with the technical safety rules appli-
cable on the initial date of marketing in the EUROPEEN
UNION by the manufacturer.

MEASURES APPLIED: See below

INTYGAR ATT: utrustningen som avses pa motstaende
sida Overensstdmmer med de tekniska sakerhetsregler
som ar tillampliga nar produkten slapps pa Europeiska
unionens marknad.

GALLANDE BESTAMMELSER: Se ovan

CERTIFIE QUE: L’équipement désigné ci-contre est
conforme aux régles techniques de sécurité qui lui sont
applicables a la date de mise sur le marché de 'UNION
EUROPEENNE par le fabricant.

DISPOSITIONS APPLIQUEES: Voir ci-dessous

BEBAIQNEI OTI: O &fommAIOpOG TIou  avagépeTal
SiTAa €ival CUPQWVOG TTPOG TOUG TEXVIKOUG KAVOVEG
ao@aAeiag TTou IoXUouV KaTd TNV nuepopnvia didBeong
Tou oTnv ayopd g EYPQMAIKHZ ENQIHS amé Tov
KOTOOKEUOOTH).

IZIXYOYZEZ AIATAZEIZ: BAétre TapakdTw

CERTIFICA QUE: El equipo designado al lado es
conforme con las reglas técnicas de seguridad que le
son aplicables en la fecha de comercializacién de la
UNION EUROPEA por el fabricante.

DISPOSICIONES APLICADAS: Ver abajo

ZASWIADCZA, ZE: Sprzet okreslony na odwrocie
odpowiada technicznym regutom bezpieczenstwa sto-
sujgcym sie do niego w dniu wprowadzenia przez pro-
ducenta na rynek UNIl EUROPEJSKIEJ.
STOSOWANE PRZEPISY: Patrz nizej

CERTIFICA CHE: L’equipaggiamento designato a
fianco & conforme alle regole tecniche di sicurezza ad
esso applicabili alla data di messa, dal costruttore, sul
mercato del’lUNIONE EUROPEA.

DISPOSIZIONI APPLICABILI: Vedi soprastante

YOOCTOBEPAET CJEOYIOLWEE: HassaHHoe
obopyaoBaHue COOTBETCTBYET MPUMEHUMbBIM K Hemy
TEeXHWYeCKUM npaBunam 6e30nacHoOCTW, AEeVCTBYHOLWNM
Ha MOMEHT ero Bbifycka Npov3BoAWTeNIeM Ha PbIHOK
EBPOIMENCKOIrO CO3A.

NPUMEHUMBbIE NONOXEHUA: Cm. Hmke

ERKLART, DASS: Die gegeniiber bezeichnete Ausriistung
den technischen Sicherheitsbestimmungen entspricht, die
zum Zeitpunkt des Inverkehrbringens in der EUROPAISCHEN
UNION durch den Hersteller fiir die Ausriistung gelten.
ANGEWENDETE VORSCHRIFTEN: Siehe unten

TANUSITJA, HOGY: a szemkozt megnevezett felszerelés
megfelel a gyartd altal az EUROPAI UNION beliili for-
galmazas megkezdésének idépontjaban érvényben 1évd
vonatkozé miszaki biztonsagi szabalyoknak.
ALKALMAZOTT RENDELKEZESEK : Lasd alabb

VERKLAART DAT: De in hieronder beschreven uitrus-
ting conform de technische veiligheidsvoorschriften is
die van toepassing zijn op de datum van de marktintro-
ductie in de EUROPESE UNIE door de fabrikant.
TOEGEPASTE SCHIKKINGEN: Zie hieronder

POTVRZUJE, ZE: Nize uvedené zafizeni je v souladu
s technickymi pravidly bezpecénosti platnymi ke dni jeho
uvedeni vyrobcem na trh EVROPSKE UNIE.

PLATNA USTANOVENI: Wiz nize

CERTIFICA QUE: O equipamento designado ao lado
satisfaz as regras técnicas de seguranga aplicaveis na
data da introdugdo no mercado da UNIAO EUROPEIA
pelo fabricante.

DISPOSIGOES APLICADAS: Ver abaixo

o o

YOOCOTBEPABA, YE: OnwucaHoTo Hacpewa
CbOpPBXEHME CLOTBETCTBA HA MPUIIOKMMUTE 3a HEro
TEeXHU4ecku npasuna 3a 6e3onacHoOCT KbM AartaTta Ha
nyckaHeTo My Ha nasapa Ha EBPOMEMCKUSA CbHO3
OT npov3BoanTens.

NPUNOXWUMU PA3MNOPEABMW: Bux no-gony

ERKLARER AT: Udstyret betegnet pa modstaende
side er i overensstemmelse med de geeldende tekniske
sikkerhedsforskrifter p4 den dato, hvor fabrikanten har
markedsfert det i den EUROP/EISKE UNION.
G/ALDENDE BESTEMMELSER: Se nedenfor

o=

CERTIFICA FAPTUL CA: Echipamentul mentionat
alaturi este conform normelor tehnice de securitate
aplicabile la data lansarii pe piata UNIUNII EUROPENE
de catre producator.

DISPOZITII APLICATE: A se vedea mai jos

VAKUUTTAA, ETTA: laite, johon téssé asiakirjassa
viitataan tayttaa tekniset turvamaéaraykset sina paivana,
jona valmistaja tuo tuotteen myyntiin Euroopan unionin
markkinoille.

SOVELLETTAVAT MAARAYKSET: Katso alta

POTVRDZUJE, ZE: Nizie uvedené zariadenie je v
sulade s technickymi pravidlami bezpecnosti platnymi
ku dfiu jeho uvedenia vyrobcom na trh EUROPSKEJ
UNIE.

PLATNE USTANOVENIA: Pozrite niz$ie

SERTIFISERER AT:

Det utstyret som omtales pa motsatt side er i overenss-
temmelse med de tekniske sikkerhetsregler som gjelder
pa det tidspunktet som fabrikanten setter utstyret i drift pa
markedet i DEN EUROPEISKE UNION.

GJELDENDE NORMER: Se under

POTRJUJE, DA: je opisana oprema skladna s tehni¢ni-
mi pravili na podrocju varnosti, ki veljajo zanjo z dnem,

ko jo proizvajalec poslje na trzis¢e EVROPSKE UNIJE.
VELJAVNA DOLOCILA: glej spodaj
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DESIGNATION / DESIGNATION / DESIGNACION / DESIGNAZIONE /
BEZEICHNUNG / BESCHRIJVING / DESIGNACAO / BETEGNELSE / NIMITYS
/ BENEVNELSE / BETECKNING / VNVMAZIA / NAZWA / HAUMEHOBAHWE /
MEGNEVEZES / NAZEV / HAMUMEHOBAHME / DENUMIRE / NAZOV / OPIS

Electric chain hoist / Palan a chaine électrique / Aparejo con cadena eléctri-
ca / Paranco a catena elettrico / Elektrokettenzug / Elektrische kettingtakel /
Diferencial de corrente eléctrico / Talje med elektrisk kaede / Sahkokayttdinen
ketjutalja / Elektrisk kjettingtalje / Elektriskt kedjelyftblock / HAektpikfi TTaAdykO
ahucidag / Weiagnik tancuchowy elektryczny / 3nektpuyeckuin LenHon tanb
| Elektromos lancos csigasor / Elektricky retazovy kladkostroj / BepwxeH
enexTpoTendep / Palan electric cu lant / Elektrick” reEazov™ kladkostroj /
Elektricni verizni vitel

APPLICATION / APPLICATION / APLICACION / APPLICAZIONE / ANWENDUNG / TOEPASSING
/ APLICAGAO / ANVENDELSE / KAYTT® / BRUKSOMRADE / ANVANDNING / E®APMVIH /
ZASTOSOWANIE / MPUMEHEHWE / ALKALMAZASI TERULET / APLIKACE / NMPUNOXEHVE /
DOMENIU DE APLICARE / APLIKACIA / UPORABA

Equipment hoisting /Levage de matériel / Elevacion de material / Sollevamento di mate-
riale / Heben von Material / Hijsmateriaal / Elevacdo de material / Ophejsning af materiel
/ Nostomateriaali / Heving av materiell / Lyft av materiel / Avipwon uAikwyv / Podnoszenie
sprzetu / MNopgbem matepuanos / Anyagemelés / Zdvihanie materialu / MNoeauraHe Ha
ToBapwu / Ridicare de material / Zdvihanie materialu / Dviganje materiala

MAKE / MARQUE / MARCA / MARCA / MARKE / MERK / MARCA / MAERKE / MERKKI
/ MERKE / MARKE / EMMVPIKY SHMA/MARKA / ®UPMA / MARKA / ZNACKA / MAPKA
/ MARCA / ZNACKA | ZNAMKA

tralift™TT / corso TTP&TTE

TYPE / TYPE /TIPO / TIPO / TYP / TYPE / TIPO / TYPE / TYYPPI / TYPE /
TYP/TYMWZ /TYP/TUN / TIPUS / TYP / TUN / TIP / TYP / TIP

125 kg - 6300 kg

SERIAL NO / N° DE SERIE / N° DE
SERIE / Nr. DI SERIE / SERIEN-NR
/ SERIENUMMER / N° DE SERIE /
SERIENUMMER / SARJANUMERO /
SERIENUMMER / SERIENR / SEIPIAKNE
APIOMNE / Nr SERII / N° CEPUM /
SZERIASZAM / VYROBNi CiSLO /
CEPWEH N°/ NR. DE SERIE / VYROBNE
CiSLO / SERIJSKA -T.




NORTH AMERICA EUROPE ASIA
CANADA GERMANY ITALY CHINA
Tractel Ltd. ;ra:’ctzltbGrer:ffug G"‘;SHZ Tractel Italiana SpA Shanghai Tractel Mechanical
cheidtbachstrasse 19-. )

Viale E i
1615 Warden Avenue 51469 Bergisch Gladbach, iale Europa 50 . Equip. Tech. Co. Ltd. .
Toronto, Ontario M1R 2T3, Germany Cologno Monzese (Milano) 2nd oor, Block 1, 3500 Xiupu
Canada Phone: +49 22 02 10 04-0 20093, Italy road,

Phone: +1 800 465 4738

Fax: +1 416 298 0168

Email: marketing.swingstage@
tractel.com

11020 Mirabeau Street
Montréal, QC H1J 2S3, Canada
Phone: +1 800 561 3229

Fax: +1 514 493 3342

Email: tractel.canada@tractel.
com

MEXICO

Tractel México S.A. de C.V.
Galileo #20, O cina 504.
Colonia Polanco

México, D.F. CP. 11560
Phone: +52 55 6721 8719
Fax: +52 55 6721 8718
Email: tractel. mexico@tractel.
com

USA

Tractel Inc.

51 Morgan Drive

Norwood, MA 02062, USA
Phone: +1 800 421 0246

Fax: +1 781 826 3642

Email: tractel.usa-east@tractel.
com

168 Mason Way

Unit B2

City of Industry, CA 91746, USA
Phone: +1 800 675 6727

Fax: +1 626 937 6730

Email: tractel.usa-west@
tractel.com

BlueWater L.L.C

4064 Peavey Road
Chaska, MN 55318, USA
Phone: +1 866 579 3965
Email: info@bluewater-mfg.
com

Fabenco, Inc

2002 Karbach St.

Houston, Texas 77092, USA
Phone: +1 713 686 6620
Fax: +1 713 688 8031
Email: info@safetygate.com

Fax: +49 22 02 10 04 70
Email: info.greifzug@tractel.
com

LUXEMBOURG
Tractel Secalt S.A.

Rue de I'Industrie

B.P 1113 - 3895 Foetz,
Luxembourg

Phone: +352 43 42 42-1
Fax: +352 43 42 42-200
Email: secalt@tractel.com

SPAIN

Tractel Ibérica S.A.
Carretera del Medio, 265
08907 L'Hospitalet del
Llobregat Barcelona, Spain
Phone : +34 93 335 11 00
Fax : +34 93 336 39 16
Email: infotib@tractel.com

FRANCE

Tractel S.A.S.

RD 619 Saint-Hilaire-sous-
Romilly

BP 38 Romilly-sur-Seine
10102, France

Phone: +33 3 25 21 07 00
Email: info.tsas@tractel.com

lle de France Maintenance
Service S.A.S.

3 rue de champfleuri

Zac du Gué de Launay

77360 Vaires sur Marne,
France

Phone: +33 1 56 29 22 22
E-mail: ifms.tractel@tractel.com

Tractel Location Service
3 rue de champfleuri

Zac du Gué de Launay
77360 Vaires sur Marne,
France

Phone: +33 1 60 36 30 00
E-mail: info.tis@tractel.com

Tractel Solutions S.A.S.
77-79 rue Jules Guesde
69230 St Genis-Laval, France
Phone: +33 4 78 50 18 18
Fax: +33 4 72 66 25 41

Email: info.tractelsolutions@
tractel.com

GREAT BRITAIN

Tractel UK Limited

Old Lane Halfway

Sheffield S20 3GA,

United Kingdom

Phone: +44 114 248 22 66
Email: sales.uk@tractel.com

Phone: +39 02 254 47 86
Fax: +39 02 254 71 39
Email: infoit@tractel.com

NETHERLANDS

Tractel Benelux BV
Paardeweide 38

Breda 4824 EH, Netherlands
Phone: +31 76 54 35 135
Fax: +31 76 54 35 136

Email: sales.benelux@tractel.
com

PORTUGAL

Lusotractel Lda

Bairro Alto Do Outeiro
Armazém, Trajouce, 2785-653
S. Domingos de Rana, Portugal
Phone: +351 214 459 800

Fax: +351 214 459 809

Email: comercial.lusotractel@
tractel.com

POLAND

Tractel Polska Sp. z o.0.

ul. Bystawska 82

Warszawa 04-993, Poland
Phone: +48 22 616 42 44
Fax: +48 22 616 42 47
Email: tractel.polska@tractel.
com

NORDICS

Tractel Nordics
(Scanclimber OY)
Turkkirata 26, FI - 33960
PIRKKALA, Finland

Phone: +358 10 680 7000
Fax: +358 10 680 7033
E-mail: tractel@scanclimber.
com

RUSSIA

Tractel Russia 0.0.0.
Olympiysky Prospect 38, Office
411, Mytishchi, Moscow Region
141006, Russia

Phone: +7 495 989 5135
Email: info.russia@tractel.com

sAractel

© COPYRIGHT - ALL RIGHTS RESERVED - www.tractel.com

Kanggiao, Pudong,
Shanghai, People’s Republic
of China

Phone: +86 21 6322 5570
Fax : +86 21 5353 0982

SINGAPORE

Tractel Singapore Pte Ltd
50 Woodlands Industrial
Park E7

Singapore 757824

Phone: +65 6757 3113
Fax: +65 6757 3003

Email: enquiry@
tractelsingapore.com

UAE

Tractel Secalt SA Dubai
Branch

Office 1404, Prime Tower
Business Bay

PB 25768 Dubai, United Arab
Emirates

Phone: +971 4 343 0703
Email: tractel. me@tractel.com

INDIA

Secalt India Pvt Ltd.

412/A, 4th Floor, C-Wing, Kailash
Business Park, Veer Savarkar
Road, Parksite, Vikhroli West,
Mumbai 400079, India

Phone: +91 22 25175470/71/72
Email: info@secalt-india.com

TURKEY

Knot Yapl ve is Giivenligi San.
Tic. A.S.

Cevizli Mh. Tugay Yolu CD.
Nuvo Dragos Sitesi

A/120 Kat.11 Maltepe

34846 Istanbul, Turkey

Phone: +90 216 377 13 13
Fax: +90 216 377 54 44

Email: info@knot.com.tr

ANY OTHER
COUTRIES:

Tractel S.A.S.

RD 619 Saint-Hilaire-sous-
Romilly

BP 38 Romilly-sur-Seine
10102, France

Phone: +33 3 25 21 07 00
Email: info.tsas@tractel.com
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